Instrukcja obstugi i bezpieczenstwa

Oryginalna instrukcja — ta instrukcja powinna zawsze znajdowac sie w maszynie.

Modele
podnosnikow
wysiegnikowych
450A Series Il
450AdJ Series Il
510AJ

3122784

ANSI CE @ 8 maja 2012 r.

Polish — Operation & Safety







WPROWADZENIE

WPROWADZENIE

3122784

Ta instrukcja jest bardzo waznym narzedziem! Powinna zawsze znajdowac sie w maszynie.

Celem tej instrukgciji jest przekazanie wtascicielom, uzytkownikom, operatorom, dzierzawigcym i dzierzawcom
odpowiednich srodkéw ostroznosci oraz procedur roboczych, kitére sg istotnym czynnikiem bezpiecznej
i prawidtowej obstugi maszyny, zgodnie z jej przeznaczeniem.

Ze wzgledu na ciagte udoskonalanie swoich produktéw firma JLG Industries, Inc. zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian w danych technicznych bez wczesniejszego powiadomienia. W celu uzyskania aktualnych
informaciji nalezy skontaktowac sie z firmag JLG Industries, Inc.

— Podnos$nik JLG — a
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SYMBOLE OSTRZEZENIA PRZED ZAGROZENIEM
| SLOWA SYGNALIZUJACE ZAGROZENIE

Iy

To jest symbol ostrzezenia przed zagrozeniem. Jest on stosowany do ostrzegania
przed potencjalnym zagrozeniem odniesienia obrazen ciata. Nalezy przestrzegaé
wszystkich komunikatéw ostrzegawczych umieszczonych za tym symbolem, aby

nie dopusci¢ do obrazen lub $mierci.

A NIEBEZPIECZENSTWO

OZNACZA SYTUACJE ZAWSZE NIEBEZPIECZNA. JESLI
ZOSTANIE ONA ZIGNOROWANA, SPOWODUJE POWAZNE
OBRAZENIA CIALA LUB SMIERC. TA PLAKIETKA JEST
ZAWSZE PRZEDSTAWIANA NA CZERWONYM TLE.

A OSTRZEZENIE

OZNACZA SYTUACJE POTENCJALNIE NIEBEZPIECZNA.
JESLI ZOSTANIE ZIGNOROWANA, MOZE SPOWODOWAC
POWAZNE OBRAZENIA CIALA LUB SMIERC. TA
PLAKIETKA JEST ZAWSZE PRZEDSTAWIANA NA
POMARANCZOWYM TLE.

b — Podnos$nik JLG —

A PRZESTROGA

OZNACZA SYTUACJE POTENCJALNIE NIEBEZPIECZNA.
JESLI ZOSTANIE ZIGNOROWANA, MOZE SPOWODOWAC
NIEWIELKIE LUB UMIARKOWANE OBRAZENIA CIALA.
MOZE BYC ROWNIEZ UZYWANA DO OSTRZEZENIA
PRZED NIEBEZPIECZNYMI PRAKTYKAMI. TA PLAKIETKA
JEST ZAWSZE PRZEDSTAWIANA NA ZOLTYM TLE.

UWAGA

OZNACZA INFORMACJE LUB ZASADE FIRMY,
ODNOSZACA SIE BEZPOSREDNIO LUB POSREDNIO DO
BEZPIECZENSTWA PERSONELU LUB OCHRONY MIENIA.

3122784
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A OSTRZEZENIE

TEN PRODUKT MUSI BYC ZGODNY ZE WSZYSTKIMI
PRZEPISAMI DOTYCZACYMI BEZPIECZENSTWA.
INFORMACJE NA TEMAT PRZEPISOW BEZPIECZENSTWA,
KTORE MOGLY ZOSTAC OPUBLIKOWANE NA POTRZEBY
TEGO URZADZENIA, MOZNA UZYSKAC W FIRMIE JLG
INDUSTRIES, INC. LUB U AUTORYZOWANEGO
LOKALNEGO PRZEDSTAWICIELA FIRMY JLG.

UWAGA

FIRMA JLG INDUSTRIES, INC. WYSYLA BIULETYNY
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA WLASCICIELOWI
REJESTRU TEJ MASZYNY. ABY UPEWNIC SIE, ZE
BIEZACE REJESTRY WLASCICIELA MASZYNY SA
AKTUALNE | UZUPELNIONE, PROSIMY O KONTAKT
Z FIRMA JLG INDUSTRIES, INC.

UWAGA

NALEZY NIEZWLOCZNIE POWIADOMIC FIRME JLG
INDUSTRIES, INC. O WSZYSTKICH WYPADKACH
ZWIAZANYCH Z PRODUKTAMI JLG, W REZULTACIE
KTORYCH WYSTAPILY OBRAZENIA CIALA, SMIERC
PRACOWNIKOW LUB ZNACZNE USZKODZENIA MIENIA
LUB PRODUKTU JLG.

3122784

Aby:

» przekazac raport dotyczacy

wypadku,

uzyskaé publikacje
dotyczace bezpieczenstwa
produktu,

przekaza¢ informacje o
aktualnym wtascicielu,

zadac¢ pytania dotyczace
bezpieczenstwa produktu,

Prosimy o kontakt z:

+ uzyskac¢ informacje
na temat zgodnosci
Zz normami i regulacjami
prawnymi,

+ zada¢ pytania dotyczace
specjalnych zastosowan
produktu,

+ zadac¢ pytania dotyczace
modyfikacji produktu,

Dziatem bezpieczenstwa i niezawodnosci produktow

JLG Industries, Inc.

13224 Fountainhead Plaza
Hagerstown, MD 21742
USA

lub z lokalnym oddziatem firmy JLG
(patrz adresy na wewnetrznej stronie oktadki instrukcji).

Na terenie USA:

Numer bezptatny: 877-JLG-SAFE (877-554-7233)

Poza terenem USA:

Telefon:  240-420-2661
Faks: 301-745-3713

E-mail: ProductSafety@JLG.com

— Podnos$nik JLG —
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ROZDZIAL 1. ZASADY BEZPIECZENSTWA

INFORMACJE OGOLNE

Niniejszy rozdziat przedstawia srodki ostroznosci
niezbedne do poprawnego i bezpiecznego uzytkowania
i utrzymania maszyny. W celu poprawnego uzytkowania
maszyny niezbedne jest ustalenie zasad codziennego
postepowania na podstawie tresci tej instrukcji.
Wykwalifikowany pracownik musi opracowac takze
program konserwacji na podstawie informacji
przedstawionych w tej instrukcji oraz w instrukgc;ji
serwisowania i konserwacji. Nalezy przestrzegac
wytycznych tego programu, aby praca z maszynag byta
bezpieczna.

Wiasciciel, uzytkownik, operator, dzierzawigcy lub
dzierzawca maszyny nie powinien rozpoczynac¢

eksploatacji maszyny, jesli nie zapoznat sie z instrukcja, nie
ukonczyt szkolenia, a obstuga maszyny nie odbywa sie pod
nadzorem doswiadczonego i wykwalifikowanego operatora.

W przypadku pytan dotyczacych bezpieczenstwa,

szkolenia, kontroli, konserwacji, zastosowania i eksploataciji

prosimy o kontakt z firmg JLG Industries, Inc. (,JLG”).

A OSTRZEZENIE

NIEPRZESTRZEGANIE ZASAD BEZPIECZENSTWA
PRZEDSTAWIONYCH W TYM PODRECZNIKU MOZE
SPOWODOWAC USZKODZENIE MASZYNY, MIENIA,
OBRAZENIA CIALA LUB SMIERC.

1.2 PRZED PRZYSTAPIENIEM DO
EKSPLOATACJI

Szkolenie i wiedza operatora

» Nalezy przeczytac i zrozumie¢ ten podrecznik przed
przystgpieniem do obstugiwania maszyny.

— Podnos$nik JLG — 11
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Nie wolno obstugiwac tej maszyny, jesli nie zostato
zakonhczone szkolenie prowadzone przez
upowaznione osoby.

Maszyna moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez
upowaznionych i wykwalifikowanych pracownikéw.

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami
oznaczonymi stowami NIEBEZPIECZENSTWO,
OSTRZEZENIE, PRZESTROGA oraz wskazdéwkami
z tej instrukcji dotyczacymi obstugi maszyny.

Nalezy uzywac¢ maszyny zgodnie z przeznaczeniem,
ktore zostato okreslone przez firme JLG.

Wszyscy pracownicy obstugujgcy maszyne muszg
znac¢ procedure zatrzymania awaryjnego oraz obstuge
maszyny w sytuacji awaryjnej, opisane w tym
podreczniku.

Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi lokalnymi
ustawowymi regulacjami prawnymi i prawa pracy
dotyczacymi uzytkowania maszyny, zrozumie¢ je
i przestrzegac ich.

Kontrola w miejscu pracy

Obowigzkiem operatora jest podjecie srodkow
bezpieczenstwa w celu unikniecia wszystkich
zagrozeh w miejscu pracy przed przystgpieniem
do pracy.

— Podnosnik JLG —

Nie wolno obstugiwac¢ ani podnosi¢ platformy
umieszczonej na samochodach ciezarowych,
naczepach, pojazdach szynowych, barkach,
rusztowaniach i innym sprzecie, o ile takie
zastosowanie nie zostanie zatwierdzone pisemnie
przez firme JLG.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w niebezpiecznym
$rodowisku, o ile firma JLG nie wydata na to
pozwolenia.

Nalezy sie upewnic, ze podtoze wytrzyma maksymailne
obcigzenie wskazane na plakietkach znajdujacych sie
na maszynie.

Kontrola maszyny

Przed przystgpieniem do obstugi nalezy przeprowadzi¢
kontrole i kontrole funkcjonalne. Doktadniejsze
instrukcje mozna znalez¢ w rozdziale 2 niniejszej
instrukciji.

Nie wolno obstugiwac tej maszyny, jesli nie byta
serwisowana i konserwowana zgodnie z wymaganiami
przedstawionymi w instrukcji serwisowania

i konserwac;ji.
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» Nalezy sie upewni¢, ze przetacznik nozny oraz
wszystkie urzadzenia zabezpieczajace dziataja
prawidtowo. Modyfikacja tych urzadzen jest
naruszeniem zasad bezpieczenstwa.

A OSTRZEZENIE

MODYFIKACJA LUB ZMIANA KONSTRUKCJI
NAPOWIETRZNEJ PLATFORMY ROBOCZEJ MOGA BYC
WPROWADZANE JEDYNIE PO UZYSKANIU PISEMNEGO
POZWOLENIA OD PRODUCENTA.

» Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, na ktérej brakuje
nalepek lub plakietek ostrzegawczych z instrukcjami
lub sg one nieczytelne.

» Unika¢ gromadzenia zanieczyszczen na podiodze
platformy. Obuwie i poktad platformy nie moga by¢
zanieczyszczone btotem, olejem, smarem ani innymi
Sliskimi substancjami.

1.3 OBSLUGA

Informacje ogéine

* Nie wolno uzywa¢ maszyny do innych celéw niz
podnoszenie pracownikow, ich narzedzi oraz osprzetu.

3122784

— Podnos$nik JLG —

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, ktéra nie dziata
prawidtowo. W przypadku jakiejkolwiek usterki nalezy
wytaczy¢ maszyne.

Nie wolno gwattownie przestawia¢ w przeciwne
potozenie (z przejsciem przez potozenie neutralne)
przetacznika sterujacego lub dzwigni sterujace;.
Zawsze przed przestawieniem w potozenie innej
funkcji nalezy przestawiaé przetacznik w potozenie
neutralne i zatrzymywac go. Elementy sterujgce nalezy
obstugiwa¢ powoli i rbwnomiernie.

Zadnych sitownikéw hydraulicznych nie wolno
pozostawia¢ w koncu przemieszczenia roboczego
(catkowicie wysunietych lub catkowicie wsunietych)
przed wytaczeniem lub na diuzszy czas.

Pracownikom nie wolno manipulowa¢ maszyng ani
obstugiwac jej za pomoca naziemnego panelu
sterowania, gdy na platformie znajdujg sie inni
pracownicy. Nie dotyczy to sytuacji awaryjnych.

Nie wolno przewozi¢ materiatéw bezposrednio na
poreczach platformy. Prosimy o kontakt z firmg JLG
w sprawie zatwierdzonych akcesoriéw do obstugi
materiatéw.

Gdy na platformie znajduja sie co najmniej dwie osoby,
operator jest odpowiedzialny za obstuge maszyny.
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» Nalezy dopilnowaé¢, aby narzedzia elektryczne byly punktu zaczepienia. Mozna zamocowac tylko jedng (1) line
prawidtowo sktadane i nie zwisaty na przewodach zabezpieczajaca do jednego punktu zaczepienia.
elektrycznych z obszaru roboczego platformy.

Zabronione jest uzywanie materiatéw i narzedzi, :
ktore wystajg poza platforme, o ile nie zostato “' s
to zatwierdzone przez firme JLG.

L

* Przed przystgpieniem do obstugi maszyny nalezy
sie upewnic¢, ze wszystkie bramki sg zamkniete

Nie wolno pchaé¢ lub ciaggng¢ unieruchomionej lub i zamocowane w odpowiednim potozeniu.

wylaczonej maszyny za pomoca funkcji wysiegnika.

Nalezy ja ciagnaé, wykorzystujac do tego celu uszy

holownicze znajdujgce sie ha podwoziu.

Podczas jazdy zawsze nalezy ustawia¢ wysiegnik II
nad tylng osig zgodnie z kierunkiem jazdy. Nalezy
pamietac, ze gdy wysiegnik znajduje sie nad przednig
osig, funkcje kierowania i jazdy zostajg odwrécone.

.

Nie wolno opiera¢ wysiegnika lub platformy o
jakakolwiek konstrukcje w celu ustabilizowania
platformy lub konstrukcji.

Przed pozostawieniem maszyny nalezy ztozy¢
wysiegnik i wytgczy¢ zasilanie.
Ryzyko wypadnigcia i przewrécenia

Podczas pracy pracownicy przebywajacy na platformie
musza nosi¢ petng uprzaz zabezpieczajaca, a lina
zabezpieczajgca musi by¢ zamocowana do dedykowanego

1-4 — Podnoénik JLG — 3122784
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» Podczas pracy na platformie nalezy sta¢ pewnie Ryzyko s’miertelnego poraienia pradem
obiema stopami na jej podtodze. W zadnym wypadku
nie wolno ustawia¢ na platformie drabin, skrzyn,
stopni, desek lub podobnych przedmiotéw w celu
zwiekszenia zasiegu.

* Ta maszyna nie jest izolowana elektrycznie i nie
zapewnia ochrony w razie zetkniecia sie ze Zrédtem
pradu elektrycznego lub zblizenia do niego.

Nie wolno uzywaé wysiegnika do wchodzenia na
platforme i schodzenia z niej.

Nalezy zachowac¢ najwyzszg ostroznos¢ podczas

wchodzenia na platforme i schodzenia z niej.

Sprawdzi¢, czy wysiegnik jest catkowicie opuszczony. w
Moze zaj$¢ koniecznos¢ wysunigcia go do pozyciji,

w ktorej platforma znajdzie sie blizej podtoza i mozna

bedzie tatwiej na nig wejs¢ lub zej$¢ z niej. Podczas

wchodzenia na maszyne i schodzenia z niej (przodem

do maszyny) nalezy zachowac¢ zasade trzech punktéw

kontaktu z maszyng — uzywac dwaéch rak i jednej

stopy lub dwdch stop i jednej reki.

3122784 — Podnoénik JLG — 1-5
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Table 1-1. Minimalna odlegtos¢ (MAD)

Zakres napiecia

MINIMALNA ODLEGLOSC

(miedzyfazowego) w m (ft)
0-50 kV 3(10)
50-200 kV 5 (15)
200-350 kV 6 (20)
Od ponad 350 kV do 500 kV 8 (25)
Od ponad 500 kV do 750 kV 11 (35)
Od ponad 750 kV do 1000 kV 14 (45)

UWAGA: To wymaganie obowiagzuje zawsze,
z wyjatkiem sytuacji, w ktoérych lokalne
ustawowe regulacje prawne lub prawo
pracy stawia surowsze wymagania.

* Nalezy zachowa¢ odlegtosc¢ od linii i urzadzen
elektroenergetycznych oraz wszelkich czesci pod
napieciem (odstonietych lub izolowanych) zgodnie
z wartoscig minimalnej odlegtosci zblizenia (MAD),
podang w Tab. 1-1.

» Nalezy zachowa¢ odstep co najmniej 3 m (10 ft) miedzy
dowolng czescig maszyny i osobami znajdujacymi sie na niej,
ich narzedziami i osprzetem a dowolng linig
elektroenergetyczng lub urzagdzeniem elektrycznym pod

 Nalezy bra¢ pod uwage ruchy maszyny oraz kolysanie napieciem do 50 KV. Przy wzroscie napiecia o kazde 30 kV
lub zwisanie linii elektroenergetycznej. lub mniej nalezy zadba¢ o dodatkowy odstep 1 stopy.

1-6 — Podnosnik JLG —
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* Minimalna bezpieczna odlegto$¢ moze ulec zmniejszeniu, Ryzyko przewrécenia
jesli zostang zamontowane barierki izolujgce
uniemozliwiajgce kontakt, a znamionowa warto$¢ ochrony
barierek bedzie odpowiada¢ napieciu linii elektrycznej, przed
ktoérg zabezpieczajg. Barierki te nie powinny stanowi¢ czesci
maszyny lub by¢ do niej zamocowane. Minimalna bezpieczna
odlegtos¢ zmniejszy sie do odlegtosci z zakresu rozmiaréw
roboczych barierki izolacyjnej. Jest to okreslane przez
wykwalifikowanego pracownika zgodnie z lokalnymi,
ustawowymi regulacjami prawnymi i prawem pracy ~

» Uzytkownik powinien sprawdzi¢ nawierzchnie nosng
przed przemieszczeniem maszyny. Podczas jazdy nie
wolno przekracza¢ dopuszczalnego nachylenia
bocznego oraz kata.

dotyczacymi pracy w poblizu sprzetu pod napieciem.

A NIEBEZPIECZENSTWO

NIE WOLNO MANEWROWAC MASZYNA W STREFIE

ZABRONIONEJ (W ODLEGLOSCI MNIEJSZEJ NIZ

MINIMALNA BEZPIECZNA). DOTYCZY TO TAKZE

PRACOWNIKOW. W RAZIE WATPLIWOSCI NALEZY

ZALOZYC, ZE WSZYSTKIE CZESCI ELEKTRYCZNE @
ORAZ PRZEWODY SA POD NAPIECIEM.

3122784 — Podnoénik JLG — 1-7
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Nie wolno pochyla¢ platformy lub jechaé pochylong
platforma pa zboczu, a takze po nieréwnej lub miekkiej
nawierzchni.

Przed wjechaniem na podtoge, most, samochod
ciezarowy i inne nawierzchnie nalezy sprawdzi¢
ich dopuszczalne obciazenie.

Nie wolno przekracza¢ maksymalnego udZzwigu
platformy. Obcigzenie musi by¢ roztozone
réwnomiernie na podtodze platformy.

Nie wolno podnosi¢ platformy lub jezdzi¢ w pozycji
podniesionej, jesli maszyna nie znajduje sie na
twardej, poziomej i gtadkiej nawierzchni.

Podwozie maszyny musi znajdowac sie w odlegtosci
przynajmniej 0,6 m (2 ft) od dziur, wybojow, spadkow,
gruzu, ukrytych otworéw i innych potencjalnych
zagrozen na poziomie nawierzchni/podiogi.

Nie wolno popychac¢ ani ciagna¢ przedmiotéw za
pomoca wysiegnika.

Nie wolno uzywaé maszyny jako zurawia. Nie wolno
przywigzywac¢ maszyny do pobliskiej budowili.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, jesli predkos$¢ wiatru
przekracza 12,5 m/s (28 mph). Patrz Tabela 1-2, Skala
Beauforta (tylko w charakterze pomocniczym).

+ Nie wolno zwigksza¢ powierzchni platformy lub
obcigzenia. Zwiekszenie powierzchni wystawionej na
podmuchy wiatru grozi obnizeniem stabilno$ci.

Nie wolno powiekszac rozmiaréw platformy, stosujac
niedozwolone przediuzenia pokfadu lub dotaczajac
inne elementy.

Jesli wysiegnik lub platforma ulegng zakleszczeniu tak,
ze jedno lub wiecej két uniesie sie z nawierzchni, przed
préba ustabilizowania maszyny nalezy ewakuowac
wszystkich pracownikéw. Do ustabilizowania potozenia
maszyny nalezy uzy¢ zurawia, wozkéw widtowych lub
innego odpowiedniego do tego celu sprzetu.

Ryzyko zmiazdzenia i kolizji

» Pracownicy naziemni i obstugujacy platforme musza
nosi¢ kaski ochronne z atestem.

— Podnoénik JLG — 3122784



ROZDZIA£ 1 — ZASADY BEZPIECZENSTWA

3122784

» Podczas podnoszenia i opuszczania platformy oraz
jazdy maszyng nalezy sprawdzi¢ odlegtosci nad i pod
platforma, a takze po jej bokach.

1)

» Podczas pracy wszystkie czesci ciata powinny
znajdowac sie w obrebie obreczy platformy.

» Do ustawienia platformy w poblizu przeszkod nalezy
uzywac¢ funkcji wysiegnika, a nie funkcji jazdy.

* Nalezy zachowa¢ czujno$¢ podczas jazdy w obszarze

0 ograniczonej widocznosci.

» Podczas jazdy i obracania maszyny wszyscy postronni

pracownicy powinni zachowa¢ odlegtos¢ co najmniej
1,8 m (6 ft) od maszyny.

— Podnos$nik JLG —

Nalezy dostosowa¢ predkosc¢ jazdy do warunkéw
nawierzchni, ruchu w poblizu, widocznosci, nachylenia,
lokalizacji pracownikéw oraz innych czynnikow
zagrozenia, mogacych przyczynié¢ sie do kolizji lub
obrazen pracownikow.

Nalezy pamigta¢ o drodze hamowania przy kazdej
predkosci jazdy. Podczas jazdy z duzg predkoscig
przed zatrzymaniem nalezy zmniejszy¢ predkosé.
Jazda po stoku moze odbywac sie tylko z matg,
predkoscia.

Nie wolno jezdzi¢ z duzg predkoscig w obszarach
zakazu lub ograniczonego ruchu, a takze podczas
cofania.

Nalezy zawsze zachowa¢ najwyzszg ostroznosg,
by przeszkody nie uderzaty w elementy sterujgce
i pracownikdéw na pomoscie ani nie zaktécaty ich pracy.

Trzeba sprawdzi¢, czy operatorzy innych maszyn
znajdujgcych sie w powietrzu i na powierzchni sg,
Swiadomi obecnosci napowietrznej platformy roboczej.
Nalezy odtaczy¢ zasilanie suwnic.

Nalezy ostrzec pracownikdéw, aby nie pracowali,

nie stali ani nie przechodzili pod podniesionym
wysiegnikiem lub platforma. W razie koniecznosci
ogrodzi¢ nawierzchnie, na ktérej odbywaija sie prace.
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1.4 HOLOWANIE, PODNOSZENIE
| PRZEWOZ

.

1-10

Przebywanie pracownikéw na platformie podczas
holowania, podnoszenia i przewozenia jest
zabronione.

Maszyny nie wolno holowa¢, z wyjatkiem sytuacji
awaryjnej, wystapienia usterki, zaniku zasilania lub
podczas zatadunku i roztadunku. Procedury holowania
awaryjnego mozna znalez¢ w tej instrukcji w rozdziale
Procedury postepowania w sytuacjach awaryjnych.

Sprawdzi¢, czy przed holowaniem, podnoszeniem
i przewozeniem wysiegnik jest ztoZzony, a obrotnica
zablokowana. Na platformie nie moze by¢ zadnych
narzedzi.

Gdy maszyna jest podnoszona, mozna jg podnosi¢
tylko w wyznaczonych punktach maszyny. Osprzet
podnoszacy powinien mie¢ dostateczny udzwig.

Informacje dotyczace podnoszenia mozna znalez¢
w tej instrukcji w rozdziale Obstuga maszyny.

— Podnosnik JLG —

1.5 DODATKOWE ZAGROZENIA/
BEZPIECZENSTWO

Podczas spawania nie wolno uzywa¢ maszyny jako
masy.

Podczas spawania lub ciecia metalu nalezy
zabezpieczy¢ podwozie przed bezposrednim wptywem
uderzen rozpryskow spawalniczych oraz odpryskéw
podczas ciecia.

Nie wolno uzupetnia¢ paliwa w maszynie, gdy pracuje
silnik.

Elektrolit jest bardzo zracy. Nalezy unikaé jego
kontaktu ze skorg i odzieza.

Akumulatory nalezy tadowac tylko w miejscu o dobrej
wentylaciji.

3122784
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UWAGA

NIE WOLNO OBSLUGIWAC MASZYNY, JESLI PREDKOSC

WIATRU PRZEKRACZA 12,5 M/S (28 MPH).

Table 1-2. Skala Beauforta (tylko w charakterze pomocniczym)

Wielkos¢ w skali

Predkos¢ wiatru

Beauforta = mph Opis Warunki terenowe

0 0-0,2 0 Cisza Cisza. Dym unosi sig pionowo do gory.

1 0,3-1,5 1-3 Powiew Ruch wiatru widoczny w dymie.

2 1,6-3,3 4-7 | Staby wiatr Wiatr wyczuwalny na odstonietej skérze. Liscie szeleszcza.

3 3,4-54 8-12 |tagodny wiatr Liscie i mate gatezie w ciggtym ruchu.

4 5,5-7,9 13-18 | Umiarkowany wiatr Podnoszenie kurzu i pojedynczych kawatkéw papieru. Mate konary
zaczynajq sig ruszac.

5 8,0-10,7 | 19-24 | Swiezy wiatr Mate drzewa kotyszg sie.

6 10,8-13,8 | 25-31 | Silny wiatr Duze konary ruszajg sie. Gwizd w przewodach napowietrznych.
Trudnosci w utrzymaniu parasola.

7 13,9-17,1 | 32-38 | Bardzo silny wiatr Cate drzewa ruszajg sie. Utrudnione chodzenie pod wiatr.

8 17,2-20,7 | 39-46 | Gwattowny wiatr tamanie gatezi z drzew. Samochody zmieniajqg tor jazdy na drodze.

9 20,8-24,4 | 47-54 | Wichura Uszkodzenia infrastruktury o$wietleniowe;.

3122784
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/gg WSKAZOWKI:

1-12

— Podnosnik JLG —
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ROZDZIAL 2. ZAKRES ODPOWIEDZIALNOSCI UZYTKOWNIKA,
PRZYGOTOWANIE MASZYNY | JEJ KONTROLA

2.1 SZKOLENIE PRACOWNIKOW

Platforma napowietrzna stuzy do podnoszenia
pracownikéw. Dlatego tez musi by¢ obstugiwana i
konserwowana wytgcznie przez przeszkolony personel.

Maszyny nie mogg obstugiwaé osoby znajdujace sie pod
wplywem narkotykoéw, alkoholu, cierpigce na padaczke,
zawroty gtowy lub zagrozone utratg kontroli fizycznej.

Szkolenie operatora

Szkolenie operatora musi obejmowaé nastepujace
zagadnienia:

1. Uzycie i ograniczenia elementow sterujacych platformy
i naziemnego panelu sterowania, elementow
zatrzymania awaryjnego i systeméw bezpieczenstwa.

2. Etykiety na elementach sterujacych, instrukcje
i ostrzezenia na maszynie.

3. Zasady ustalone przez pracodawce oraz przepisy
rzgdowe.

4. Uzycie zatwierdzonego sprzetu ochrony przed
upadkiem.

3122784

5. Dostateczng wiedze w zakresie mechanicznej obstugi
maszyny, umozliwiajacg rozpoznanie usterki lub
potencjalnej usterki.

6. Najbezpieczniejszg obstuge maszyny w obecnosci
przeszkod napowietrznych, innego ruchomego sprzetu,
przeszkod, zagtebien, dziur i spadkéw.

7. Sposoby unikania zagrozen stwarzanych przez
niezabezpieczone przewodniki elektrycznosci.

8. Wymagania zwigzane z wykonywang praca lub
zastosowaniem maszyny.

Nadzér nad szkoleniem

Szkolenie musi odbywac sie pod nadzorem
wykwalifikowanej osoby, na otwartym terenie wolnym od
przeszkod. Szkolenie powinno trwaé do momentu, gdy
osoba szkolona bedzie mogta bezpiecznie sterowac
maszyna i jg obstugiwacé.

Zakres odpowiedzialnosci operatora

Nalezy poinstruowac operatora, ze jest odpowiedzialny za
zatrzymanie i wytgczenie maszyny w przypadku usterki lub
innej niebezpiecznej sytuacji zwigzanej z maszyna lub
miejscem pracy.

— Podnos$nik JLG — 21
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2.2 PRZYGOTOWANIE, KONTROLA
| KONSERWACJA ZA SERWISANTA FABRYCZNEGO FIRMA JLG INDUSTRIES,

INC. UZNAJE OSOBE, KTORA POMYSLNIE UKONCZYLA
SZKOLENIE SERWISOWE JLG W ZAKRESIE DANEGO
MODELU PRODUKTU.

W ponizszej tabeli zawarte zostaty okresowe kontrole

i konserwacje zalecane przez JLG Industries, Inc.
Dodatkowe wymagania dotyczace napowietrznych platform
roboczych zawarte sg w przepisach lokalnych.
Czestotliwos¢ przeprowadzania kontroli oraz czynnosci
konserwacyjnych nalezy w razie potrzeby zwiekszy¢, jesli
maszyna jest uzywana w ciezkim lub bardzo ciezkim
srodowisku, jest uzywana bardzo czesto lub bardzo
intensywnie.

2-2 — Podnoénik JLG — 3122784
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Tabela 2 — 1.Tabela kontroli i konserwacji

Typ

Czestotliwosé

Osoba
odpowiedzialna

Kwalifikacje
serwisowe

Materialy referencyjne

Kontrola przed

Codziennie przed rozpoczeciem pracy

Uzytkownik lub

Uzytkownik lub

Instrukcja obstugi

klienta/wysytka (patrz
wskazowka)

rozpoczeciem pracy lub po zmianie operatora. operator operator i bezpieczenstwa
Kontrola przed Przed sprzedazg, wynajeciem lub Wiasciciel, dealer | Wykwalifikowany | Instrukcja obstugi
dostarczeniem do dostawg do klienta. lub uzytkownik mechanik JLG i konserwacji oraz

obowiazujacy formularz
kontroli JLG

Czesta kontrola (patrz

Gdy maszyna byla uzywana 3 miesigce

Wiasciciel, dealer

Wykwalifikowany

Instrukcja obstugi

i konserwacji.

wskazowka) lub 150 godzin (ktdrekolwiek wystapi lub uzytkownik mechanik JLG i konserwacji oraz
wczesniej). obowiazujacy formularz
Gdy maszyna nie byta uzywana ponad kontroli JLG
3 miesiace.
Po zakupieniu uzywanej maszyny.
Coroczna kontrola Raz na rok, nie pdzniej niz 13 miesiecy | Witasciciel, dealer | Serwisant Instrukcja obstugi
maszyny od daty poprzedniej kontroli. lub uzytkownik fabryczny JLG i konserwaciji oraz
(patrz wskazéwka) (zalecane) obowigzujacy formularz
kontroli JLG
Konserwacja W odstepach okreslonych w Instrukciji Wiasciciel, dealer | Wykwalifikowany | Instrukcja obstugi
profilaktyczna obstugi i konserwaciji. lub uzytkownik mechanik JLG i konserwaciji
UWAGA: Formularze kontroli mozna uzyska¢ w firmie JLG. Podczas kontroli nalezy wykorzystaé Instrukcje obsfugi

3122784
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Kontrola przed rozpoczeciem pracy oznaczonej na wskazniku pretowym oraz ze korek

Kontrola przed rozpoczeciem pracy powinna obejmowac wlewu jest dokrgcony.

kazdy z wymienionych elementéw: 8. Olej hydrauliczny — Sprawdzi¢ poziom oleju
hydraulicznego. Nalezy sprawdzi¢, czy olej hydrauliczny

1. Czystos¢ — Nalezy sprawdzi¢ wszystkie powierzchnie jost dolewany w razie potrzeby.

pod katem wyciekow (oleju, paliwa lub elektrolitu) lub

obecnosci obcych przedmiotéw. Trzeba poinformowaé 9. Urzadzenia dodatkowe/osprzet — Szczegdtowe
o wszelkich wyciekach pracownikow odpowiedzialnych informacje na temat kontroli, obstugi oraz konserwacji
za konserwacije. kazdego urzadzenia dodatkowego i osprzetu

zamontowanego na maszynie mozna znalez¢

2. Plakietki i nalepki — Sprawdzi¢, czy sg czyste i w instrukcji obstugi i bezpieczenstwa.

czytelne. Nalezy sprawdzi¢, czy nie brakuje zadnych
plakietek i nalepek. Nalezy sprawdzi¢, czy nieczytelne 10. Kontrola funkcji — Po zakonczeniu obchodu
plakietki i nalepki zostaty wyczyszczone lub wymienione. kontrolnego nalezy przeprowadzi¢ kontrole dziatania
wszystkich systeméw w miejscu wolnym od przeszkéd
na podtozu i w powietrzu. Dokfadniejsze instrukcje
mozna znalez¢ w rozdziale 4.

3. Instrukcje obstugi i bezpieczenstwa — Nalezy
sprawdzié, czy kopia instrukcji obstugi i bezpieczenstwa,
instrukcji bezpieczenstwa EMI (tylko rynek krajowy) oraz
instrukcji zakresu odpowiedzialnosci ANSI (tylko rynek i
krajowy) znajduje sie¢ w wodoodpornym pojemniku.

. i - JESLI MASZYNA NIE DZIALA PRAWIDLOWO, NALEZY JA

4. Obchéd kontrolny —PatrzRys. 2—3.1Rys. 2—4. | ATYCHMIAST WYLACZYC! NALEZY POINFORMOWAG O

5. Akumulator — Nalezy dotadowa¢ w razie potrzeby. PROBLEMIE PRACOWNIKOW ODPOWIEDZIALNYCH ZA

KONSERWACJE. NIE WOLNO OBSLUGIWAC MASZYNY,

DOPOKI NIE ZOSTANIE NAPRAWIONA | PRZEKAZANA DO

EKSPLOATACJI JAKO BEZPIECZNA.

6. Paliwo (maszyny napedzane silnikiem spalinowym) —
W razie potrzeby dolaé¢ odpowiedniego paliwa.

7. Uklad zasilania olejem silnikowym — Upewnic¢ sie, ze
poziom oleju silnikowego siega wartosci maksymalne;j

2-4 — Podnoénik JLG — 3122784
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Kontrola funkgcji d. Sprawdzi¢, czy wszystkie funkcje maszyny s

Kontrole funkcji nalezy wykonaé w nastepujacy sposoéb: WV*QC?O”G po nacisnieciu wylacznika zatrzymania
awaryjnego.

1. Za pomocg naziemnego panelu sterowania, bez

obcigzenia na platformie: 3. Gdy platforma znajduje sie w pozycji transportowej

(ztozonej):
a. Sprawdzi¢, czy wszystkie ostony zabezpieczajace

przelgczniki lub blokady sa na miejscu. a. Jecha¢ maszynag po stoku, nie przekracza¢

. _ o B o maksymalnego nachylenia i zatrzymac jg w celu
b. Uruchomi¢ wszystkie funkcje i sprawdzi¢ wytgczniki sprawdzenia dziatania hamulcow.

krancowe wysiegnika; predkos¢ jazdy powinna
zostac przetgczona w tryb petzania, jesli wysiegnik
dolny jest podniesionym, a wysiegnik gtéwny
powyzej potozenia poziomego.

b. Sprawdzi¢, czy alarm czujnika przechytu dziata
prawidiowo.

c. Sprawdzi¢ zasilanie dodatkowe (lub funkcje jazdy
w dot w trybie recznym).

d. Sprawdz, czy wszystkie funkcje maszyny sa
wylaczone po nacisnigciu wytgcznika zatrzymania
awaryjnego.

2. Za pomocg elementéw sterujgcych platforma;:
a. Sprawdzi¢, czy konsola sterujgca jest dobrze
zamocowana ha swoim miejscu.

b. Sprawdzi¢, czy wszystkie ostony zabezpieczajace
przetaczniki lub blokady sg na miejscu.

c. Sprawdzi¢ dziatanie wszystkich funkcji oraz
wytacznikow krancowych i odcinajgcych.

3122784 — Podnoénik JLG — 2-5
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Rysunek 2 — 1. Podstawowa nomenklatura — arkusz 1 z 2

3122784

— Podnos$nik JLG —
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Kota skretne

Kota napedzane

Dolny sitownik podnoszacy
Kolumna dolna

Wysiegnik srodkowy

Gorny sitownik podnoszacy
Zespot wysiegnika gtéwnego
Mechanizm napedowy

Sitownik poziomowania

10. Sitownik przedtuzenia wysiegnika
11. Platforma

12. Konsola sterowania na platformie
13. Przedtuzenie wysiegnika

14. Koncowka wysiegnika

15. Podstawa wysiegnika

16. Sitownik gtéwny

17. Wysiegnik wiezowy lub dolny

18. Obrotnica

19. Rama

20. kacznik wiezy

©CeNoOGOr~WN =

Rysunek 2 — 2. Podstawowa nomenklatura — arkusz 2 z 2

3122784 — Podnoénik JLG — 2-7
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Rysunek 2 — 3. Codzienny obchéd kontrolny — arkusz 1z 3

— Podnos$nik JLG —
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INFORMACJE OGOLNE

Obchdd kontrolny nalezy rozpocza¢ od pozycji 1, zgodnie
z opisem na rysunku. Podczas obchodu nalezy poruszaé
sie w prawo (w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, patrzac od goéry), sprawdzajac po kolei kazdg
pozycje wymieniong na zamieszczonej ponizej liscie
kontrolne;j.

A OSTRZEZENIE

ABY UNIKNAC EWENTUALNYCH OBRAZEN CIALA,
NALEZY SIE UPEWNIC, ZE ZASILANIE MASZYNY JEST
WYLACZONE.

NIE WOLNO OBSLUGIWAC MASZYNY, DOPOKI NIE
ZOSTANA NAPRAWIONE WSZYSTKIE USTERKI.

WSKAZOWKA DOTYCZACA KONTROLI: Podczas
sprawdzania kazdego komponentu nalezy sie upewnic, ze
nie ma obluzowanych lub brakujgcych czesci, ze sq one
dobrze przykrecone i, poza wymienionymi innymi
kryteriami, nie wykazujg one widocznych oznak
uszkodzen, wyciekow lub nadmiernego zuzycia.

1. Zespot platformy i bramki — $ruby blokujgce sg na
miejscu. Pedat nozny dziata prawidtowo, nie zostat

zmodyfikowany, wytaczony lub zablokowany. Zatrzask,
ogranicznik oraz zawiasy sgq w dobrym stanie.

Elementy sterujace platforma i naziemny panel
sterowania — wytgaczniki i dzwignie wracajg do
potozenia neutralnego, nalepki i plakietki sg
nieuszkodzone i czytelne, oznaczenia na elementach
sterujgcych sg czytelne.

Wszystkie sitowniki hydrauliczne — brak
widocznych uszkodzen; sworznie obrotowe i przewody
hydrauliczne sg w dobrym stanie, brak wyciekow.

Sekcje wysiegnika, kolumny, obrotnica — patrz
wskazéwka dotyczaca kontroli.

Wylaczniki krancowe wysiegnika — wytgczniki
dziatajg prawidtowo.

Silnik napedu, hamulce i piasta — brak oznak
wyciekow.

Kota i opony — sg prawidtowo dokrecone, nie brakuje
nakretek, opony pneumatyczne sg prawidtowo
napetnione.

Podzespoly pod pokrywa silnika — patrz wskazéwka
dotyczgca kontroli.

Rysunek 2 — 4. Codzienny obchéd kontrolny — arkusz 2 z 3

3122784 — Podnoénik JLG —
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210

Zawor blokady wahan osi (o ile znajduje sie na
wyposazeniu) (modele 450 do nr seryjnego
0300077285, modele 510 do nr seryjnego
1300000353) — sprawdzi¢, czy trzpieh zaworu blokady
jest wcisniety. Obracac¢ obrotnice, az wspornik blokady
osi minie trzpien. Nastepnie sprawdzi¢, czy trzpien jest
catkowicie wysuniety, jak na rysunku ponizej.

4,45 cm (1.75 in)
— catkowicie m-‘
0 0O

wysunigty

ZAWOR BLOKADY
WAHAN 0S|

(ele]
J

WSPORNIK BLOKADY

SILOWNIK
BLOKADY

<3

AN

m oz

— SLTRZPlEN |IE JEST CALKOWICI

TAK, JAK NA RYSUNKU, PRZED PRZYSTAPIENIEM
/DO PRACY NALEZY SKONTAKTOWAC SIE -
/2 WYKWALIFIKOWANYM SERWISANTEM.

DN

G "\\‘k‘\ g % lU /

10.

1.

12,

13.

14.

15.

Koncowki drazkéw kierowniczych i sworznie
w ukladzie kierowniczym — patrz wskazéwka
dotyczgca kontroli.

tozysko obrotnicy — nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢
smarowania. Brak poluzowanych $rub i oznak luzu
miedzy tozyskiem a maszyna.

Silnik obrotnicy oraz przektadnia slimakowa —
sprawdzi¢ prawidtowos$¢ smarowania. Brak oznak
uszkodzen.

Dodatkowa pompa hydrauliczna — patrz wskazéwka
dotyczgca kontroli.

Gléwna pompa hydrauliczna — patrz wskazéwka
dotyczgca kontroli.

Mechanizmu obrotu platformy — patrz wskazéwka
dotyczaca kontroli.

Rysunek 2 — 5. Codzienny obchéd kontrolny — arkusz 3z 3

— Podnos$nik JLG —
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2.3 TEST BLOKADY WAHAN OSI (O ILE
ZNAJDUJE SIE NA WYPOSAZENIU)

UWAGA

TEST UKLADU BLOKADY WAHAN MUSI BYC
WYKONYWANY CO KWARTAL, PO KAZDEJ WYMIANIE
KOMPONENTU UKLADU LUB STWIERDZENIU
NIEPRAWIDLOWEJ PRACY UKLADU.

UWAGA:

3122784

Przed rozpoczeciem testu sitownika blokady
nalezy sprawdzié, czy wysiegnik jest catkowicie
wsuniety, opuszczony i ustawiony w pozycji
srodkowej miedzy kotami napedowymi.

Ustaw blok o wysokosci 15,2 cm (6 in) wraz ze

wznoszgca sie pochylnig przed lewym przednim kotem.

Uruchom silnik za pomocg elementéw sterujgcych
platformy.

Wybierz dZzwignig sterujaca jazde do przodu i ostroznie
wjezdzaj maszyng na pochylnie, az lewe przednie koto
znajdzie sie na bloku.

Ostroznie nacisnij dzwignie sterujaca obrotem i ustaw
wysiegnik nad prawa strong maszyny.

— Podnos$nik JLG —

5.

10.

1.

Gdy wysiegnik znajduje sie nad prawg strong maszyny,
wybierz dZzwignig sterujaca jazde w tyt i zjedz maszyng
z bloku i pochylni.

Niech pomocnik sprawdzi teraz, czy lewe przednie lub
prawe tylne koto pozostaje podniesione nad
nawierzchnia.

Ostroznie nacisnij dzwignie sterujgcg obrotem i ustaw
wysiegnik w pozycji ztozonej (w pozycji Srodkowe;j
pomiedzy kotami napedowymi). Gdy wysiegnik znajduje
sie na srodku, sitowniki blokady powinny zostaé
zwolnione, a kota opas¢ na nawierzchnie. Moze

by¢ konieczne wigczenie napedu w celu zwolnienia
sitownikow.

Ustaw blok o wysokosci 15,2 cm (6 in) wraz ze
wznoszgcq sie pochylnig przed prawym przednim kotem.

Wybierz dzwignig sterujaca jazde do przodu i ostroznie
wjezdzaj maszyng na pochylnie, az prawe przednie koto
znajdzie si¢ na bloku.

Gdy wysiegnik znajduje sie nad lewg strong maszyny,
wybierz dZzwignig sterujaca jazde w tyt i zjedz maszyng
z bloku i pochylni.

Niech pomocnik sprawdzi teraz, czy prawe przednie lub
lewe tylne koto pozostaje podniesione nad nawierzchnia.

21
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12. Ostroznie nacisnij dzwignie sterujaca obrotem i ustaw 13. Jesli sitowniki blokady nie dziatajg prawidtowo, przed
wysiegnik w pozycji ztozonej (w pozycji Srodkowe;j przystapieniem do dalszej pracy wykwalifikowany
pomiedzy kotami napedowymi). Gdy wysiegnik znajduje pracownik musi usung¢ usterke.

sie na $rodku, sitowniki blokady powinny zosta¢
zwolnione, a kota opas¢ na nawierzchnie. Moze by¢
konieczne wigczenie napedu w celu zwolnienia
sitownikow.

212 — Podnoénik JLG — 3122784
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ROZDZIAL 3. ELEMENTY STERUJACE MASZYNA | WSKAZNIKI
3.1 INFORMACJE OGOLNE 3.2 ELEMENTY STERUJACE

| WSKAZNIKI

PRODUCENT NIE MA MOZLIWOSCI SKONTROLOWANIA Naziemne elementy sterujace
ZASTOSOWAN MASZYNY | SPOSOBU, W JAKI JEST ONA UWAGA:
OBSLUGIWANA. UZYTKOWNIK | OPERATOR SA

ODPOWIEDZIALNI ZA POSTEPOWANIE ZGODNIE

Z ZASADAMI BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA.

O ile znajduje sie na wyposazeniu,
przycisk wiaczania funkcji musi d\
zostac nacisniety i przytrzymany do
obstugi funkcji wsuwania i wysuwania, obrotu,
podnosnika wiezowego, wysiegnika giownego,
podnosnika z przedtuzeniem wysiegnika,
recznego poziomowania platformy i obrotu
platformy.

A OSTRZEZENIE

NIE WOLNO ICH OBSLUGIWAC ZA POMOCA NAZIEMNEGO
PANELU STEROWANIA MASZYNY, GDY PRACOWNICY
ZNAJDUJA SIE NA PLATFORMIE, Z WYJATKIEM SYTUACJI
AWARYJNEJ.

Niniejszy rozdziat przedstawia informacje potrzebne do
zapoznania sig z funkcjami sterujgcymi.

W MIARE MOZLIWOSCI NALEZY WYKONAC JAK
NAJWIECEJ KONTROLI PRZED PRZYSTAPIENIEM DO
PRACY ZA POMOCA NAZIEMNEGO PANELU STEROWANIA.

3122784 — Podnoénik JLG — 31
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1. Obrdt platformy 2. Reczne poziomowanie platformy
Trojpotozeniowy przetacznik, ktdry steruje obrotem Tréjpotozeniowy przetgcznik, ktory umozliwia sterowanie
platformy. uktadem automatycznego poziomowania. Przetgcznik

stuzy do regulowania poziomowania platformy w takich

A OSTRZEZENIE sytuacjach, jak wjazd po stoku lub zjazd ze stoku.

FUNKCJI RECZNEGO POZIOMOWANIA PLATFORMY
MOZNA UZYWAC WYLACZNIE DO NIEWIELKICH KOREKT
POZIOMOWANIA PLATFORMY. NIEWLASCIWE UZYCIE
FUNKCJI MOZE SPOWODOWAC PRZESUNIECIE LUB
UPADEK LADUNKU LUB OSOB ZNAJDUJACYCH SIE NA
PLATFORMIE. NIEZASTOSOWANIE SIE DO TEGO
ZALECENIA MOZE SKUTKOWAC SMIERCIA LUB
POWAZNYMI OBRAZENIAMI CIALA.

3-2 — Podnoénik JLG — 3122784
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e

|| Elolcled o] 1)
BEEEENEE

b / 2 gt
1. Obrot platformy
2. Reczne poziomowanie platformy
3. Nie jest uzywany LUB
4. Uruchomienie silnika/zasilanie dodatkowe \
lub T
Uruchomienie silnika/zasilanie dodatkowe/ 4—
wigczanie funkcji
5. Zasilanie/zatrzymanie awaryjne 5 |
6. Wybor sterowania z panelu naziemnego/platformy
7. Licznik godzin
8. Obrot 6
9. Podnoszenie/opuszczanie wysiegnika wiezowego
10. Podnosnik gtéwny

11. Wsuwanie/wysuwanie wysiegnika \ /
12. Panel wskaznikow

Rysunek 3 — 1. Naziemne elementy sterujagce — modele A

3122784 — Podnoénik JLG — 3-3
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1\

€
Obrét platformy II

Reczne poziomowanie platformy lT /@
Przedtuzenie wysiegnika
Uruchomienie silnika/zasilanie dodatkowe

lub
Uruchomienie silnika/zasilanie dodatkowe/ LUB
wigczanie funkgciji

PON=

5. Zasilanie/zatrzymanie awaryjne
6. Wybor sterowania z panelu naziemnego/
platformy
7. Licznik godzin
8. Obrot
9. Podnoszenie/opuszczanie wysiegnika
wiezowego 6 I
10. Podnosnik gtéwny
11. Wsuwanie/wysuwanie wysiegnika 7
12. Panel wskaznikow \_

Rysunek 3 — 2. Naziemne elementy sterujace — modele AJ
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3. Przegubowe przedtuzenie wysiegnika (o ile znajduje sie

na wyposazeniu)

Ten przetacznik umozliwia podnoszenie i opuszczanie
przedtuzenia wysiegnika.

Przetacznik uruchomienia silnika/zasilania dodatkowego
lub

Przetacznik uruchomienia silnika/zasilania

dodatkowego/wtgczania funkcji

O

Uruchomienie silnika: przetacznik musi by¢
przytrzymany w potozeniu W GORE az do
uruchomienia silnika.

Zasilanie dodatkowe: nalezy przytrzymac
przetacznik w potozeniu W DOL przez czas
uzywania pompy dodatkowej. Zasilania
dodatkowego mozna uzywac tylko wtedy, gdy
silnik jest wytgczony.

Przetacznik wiaczenia funkcji, o ile znajduje

J\ sie na wyposazeniu, nalezy przytrzymacé w
potozeniu W DOL, aby wiaczyé wszystkie

elementy sterujace wysiegnika, gdy silnik pracuje.

Zasilanie dodatkowe dziata tylko wtedy, gdy nie
ma cisnienia oleju. Jest wyfaczone, gdy silnik
pracuje.

5.

UWAGA:

UWAGA:

— Podnos$nik JLG —

Zasilanie/zatrzymanie awaryjne

Dwupotozeniowy, czerwony grzybkowy wytacznik, ktory
po wyciagnieciu (wlaczeniu) przekazuje zasilanie do
przetacznika wyboru sterowania z panelu naziemnego/
platformy. Gdy jest wcisnigty (wytaczony), zasilanie
przetacznika wyboru sterowania z panelu naziemnego/
platformy jest wytaczone.

Wybér sterowania z panelu naziemnego/platformy

Trojpotozeniowy, obstugiwany kluczykiem przetacznik
(stacyjka) przekazuje napiecie zasilania do elementow
sterujgcych na platformie, gdy jest ustawiony w
potozeniu platformy. Gdy stacyjka jest w potozeniu
naziemnego panelu sterowania, odciete jest zasilanie
elementéw sterujgcych na platformie i dziata tylko
naziemny panel sterowania.

Gdy maszyna jest wytaczona, przetacznik wyboru
sterowania z panelu naziemnego/platformy

i wyfacznik zatrzymania awaryjnego musza

byé w potozeniu wyfaczonym.

Gdy przelacznik wyboru sterowania z panelu
naziemnego/platformy jest w pofozeniu
srodkowym, odciete jest zasilanie elementéow
sterujacych na platformie i naziemnego panelu
sterowania.

3-5
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7.

10.

1.

3-6

Licznik godzin
Licznik godzin zlicza godziny pracy do 9999,9 godzin i

nie mozna go wyzerowac.

Sterowanie obrotem

Przetacznik sterowania obrotem po ustawieniu w lewo
lub w prawo umozliwia obrét obrotnicy o 360° w sposéb
stopniowy (nieciagty).

Podnoszenie/opuszczanie wysiegnika wiezowego
Umozliwia podnoszenie i opuszczanie wysiegnika
dolnego i Srodkowego.

Podnoszenie/opuszczanie wysiegnika gldwnego

Umozliwia podnoszenie i opuszczanie wysiegnika
gtéwnego.

Wsuwanie/wysuwanie wysiegnika

Umozliwia wysuwanie i wsuwanie wysiegnika gtéwnego.

— Podnos$nik JLG —

Panel wskaznikéw naziemnego panelu
sterowania

1.

Wskaznik fadowania akumulatora

Wskazuje, ze w obwodzie akumulatora lub tadowania
wystepuje problem i wymagana jest naprawa.

Wskaznik cisnienia oleju silnikowego

Wskazuje, ze cisnienie oleju silnikowego jest nizsze

niz prawidtowe i wymagana jest naprawa.

Wskaznik temperatury ptynu chtodzacego silnika

(silniki chtodzone ptynem)

Wskazuje, Zze temperatura ptynu chfodzacego silnika jest
wyjatkowo wysoka i wymagana jest naprawa.

Wskaznik temperatury oleju silnikowego (Deutz)
Wskazuje, ze temperatura oleju silnikowego, ktéry stuzy

jako ptyn chtodzacy silnik, jest wyjatkowo wysoka i
wymagana jest naprawa.

3122784
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Do numeréw seryjnych 0300099085 i 1300002506

tadowanie akumulatora 6. Niski poziom paliwa

Niskie ci$nienie oleju silnikowego 7. Swieca zarowa (oczekiwanie na rozgrzanie)
Temperatura ptynu chtodzacego silnika 8. Przecigzenie

Temperatura oleju silnikowego 9. Pominigcie filtru powietrza silnika

Usterka silnika

aobrwNh=

Rysunek 3 — 3. Panel wskaznikéw naziemnych elementéw sterujacych — arkusz 1 z 2
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Numery seryjne od 0300099085 i 1300002506 do aktualnych

1. tadowanie akumulatora 6. Niski poziom paliwa

2. Niskie cisnienie oleju silnikowego 7. Swieca zarowa (oczekiwanie na rozgrzanie)
3. Temperatura ptynu chtodzacego silnika 8. Przecigzenie

4. Temperatura oleju silnikowego 9. Nie jest uzywany

5. Usterka silnika 10. Wytaczenie trybu jazdy i uktadu sterowania

Rysunek 3 — 4. Panel wskaznikéw naziemnych elementéw sterujacych — arkusz 2 z 2

3-8 — Podnos$nik JLG —
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5.

3122784

Wskaznik usterki silnika

Wskazuje, ze system sterowania JLG wykryt usterke, a
w pamieci systemu zostat zarejestrowany kod usterki.
Instrukcje dotyczace kodow usterek i ich kasowania
mozna znalez¢ w instrukcji serwisowania.

Wskaznik usterki zaswieci sie na 2—-3 sekundy po
ustawieniu stacyjki w trybie testu automatycznego.

Wskaznik niskiego poziomu paliwa

Wskazuje, ze w zbiorniku pozostato nie wiecej niz
1/8 paliwa. Swiecenie oznacza, ze pozostato okoto
4 galonow paliwa.

Wskaznik $wiecy zarowej (oczekiwanie na rozgrzanie)

Wskazuje, ze $wiece zarowe sa wiaczone. Swiece
zarowe sg wigczane automatycznie wraz z uktadem
zaptonowym i pozostajg witgczone przez okoto siedem
sekund. Silnik nalezy uruchomi¢ dopiero po zgasnieciu
wskaznika.

Wskaznik przecigzenia (o ile znajduje sie na
wyposazeniu)

Wskazuje stan przecigzenia platformy.

— Podnos$nik JLG —

9.

10.

Wskaznik filtru powietrza silnika

Wskazuje, ze przeptyw powietrza przez filtr jest
utrudniony i trzeba go wymienic.

Wskaznik wytaczenia funkcji jazdy i kierowania (o ile

maszyna zostata w niego wyposazona)

Wskazuje, ze funkcja jazdy i kierowania zostata
wigczona.

Elementy sterujace platformy

1.

Przetacznik predkosci jazdy

(Maszyny z napedem na 4 kota) — Potozenie do przodu
zapewnia maksymalng predkos¢ jazdy poprzez
przetaczenie silnikow napgedowych na minimalng
pojemnos¢ i ustawienie wysokiej predkosci obrotowe;j
silnika po zmianie potozenia sterownika (dzwigni) jazdy.
Potozenie do tytu zapewnia maksymalny moment
obrotowy podczas jazdy po nieréwnym terenie i
pochytosciach poprzez przetgczenie silnika két na
maksymalng pojemnos¢ i ustawienie wysokiej predkosci
obrotowej silnika po zmianie potozenia sterownika
(dzwigni) jazdy. Potozenie Srodkowe umozliwia spokojne
prowadzenie maszyny poprzez ustawienie sredniej
predkosci obrotowej silnika i przetaczenie silnikow
napedowych na maksymalng pojemnosc.
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(Maszyny z napedem na 2 kota) — Potozenie do przodu 4. Zasilanie/zatrzymanie awaryjne

zapewnia maksymalng predkos¢ jazdy poprzez

ustawienie wysokiej predkosci obrotowe;j silnika. Wylacznik zasilania/zatrzymania awaryjnego oraz
Potozenie do tytu to wybér Sredniej predkosci obrotowej oddzielny przetacznik uruchomienia silnika/zasilania
silnika. dodatkowego w elementach sterujgcych platformy

przekazujg zasilanie elektrozaworu rozrusznika, gdy

A OSTRZEZENIE stacyjka zaptonu jest w potozeniu wtaczonym, a

FUN_KCJI RECZNEGO POZIOMOWANIA PLATFORMY zgg;aizmk uruchomienia silnika jest przesuniety do
MOZNA UZYWAC WYLACZNIE DO NIEWIELKICH KOREKT

POZIOMOWANIA PLATFORMY. NIEWLASCIWE UZYCIE

FUNKCJI MOZE SPOWODOWAC PRZESUNIECIE LUB

UPADEK LADUNKU LUB OSOB ZNAJDUJACYCH SIE

NA PLATFORMIE. NIEZASTOSOWANIE SIE DO TEGO

ZALECENIA MOZE SKUTKOWAC SMIERCIA LUB

POWAZNYMI OBRAZENIAMI CIALA.

2. Reczne poziomowanie platformy

Trojpotozeniowy przetacznik, ktory umozliwia sterowanie
uktadem automatycznego poziomowania. Przetgcznik
stuzy do regulowania poziomowania platformy w takich
sytuacjach, jak wjazd po stoku lub zjazd ze stoku.

3. Sygnat dzwiekowy

Po nacisnieciu jest wigczane zasilanie sygnatu
dzwiekowego.

3-10 — Podnoénik JLG — 3122784
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QeTeee e

-_— -

14 13 12 11 10 9 8
1. Predkos¢ jazdy 5. Dod. moc 9. Wsuwanie/wysuwanie wysiegnika  13. Predkos¢ funkgciji
2. Reczne poziomowanie 6. Wybor paliwa 10. Przedtuzenie wysiegnika 14. Podnoszenie/
platformy 7. Swiatta 11. Podnoszenie/opuszczanie opuszczanie
3. Sygnat dzwigkowy 8. Jazdal/kierowanie wysiegnika wiezowego wysiegnika gtéwnego/
4. Zasilanie/zatrzymanie awaryjne 12. Obrét platformy obrot

Rysunek 3 — 5. Elementy sterujace platformy
3122784 — Podnoénik JLG — 3-11
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VA 1

el elle

12.
13.

. Przediuzenie

. Podnoszenie/

14. Podnoszenie/opuszczanie
wysiegnika gldwnego/obroét

15. Reczne sterowanie kierunkiem jazdy

opuszczanie wysiegnika 16. Reczne sterowanie miekkim

wysiegnika

wiezowego kontaktem
Obrot platformy 17. Wskaznik migkkiego kontaktu
Predkos¢ funkgiji

Rysunek 3 — 6. Konsola sterowania na platformie — z kierunkiem jazdy

1. Predko$c¢ jazdy 6. Wybor paliwa

2. Reczne poziomowanie platformy 7. Swiatta

3. Sygnat dzwiekowy 8. Jazda/

4. Zasilanie/zatrzymanie awaryjne kierowanie

5. Dod. moc 9. Wsuwanie/
wysuwanie
wysiegnika

3-12
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A OSTRZEZENIE

W CELU UNIKNIECIA POWAZNYCH OBRAZEN NIE NALEZY
OBSLUGIWAC MASZYNY, GDY KTORAKOLWIEK

Z DZWIGNI LUB KTORYKOLWIEK Z PRZELACZNIKOW
STERUJACYCH RUCHAMI PLATFORMY NIE POWRACA
DO POLOZENIA NEUTRALNEGO PO ZWOLNIENIU.

5. Zasilanie dodatkowe 8.

Przetgcznik sterujgcy zasilania dodatkowego umozliwia
zasilanie elektrycznej pompy hydraulicznej. (Przetacznik
musi by¢ przytrzymany w potozeniu wtagczonym na czas
uzywania pompy dodatkowe;j).

Pompa dodatkowa zapewnia przeptyw oleju
wystarczajacy do obstugi podstawowych funkcji
maszyny w przypadku usterki pompy gtéwnej lub silnika.
Pompa dodatkowa umozliwia obstuge funkcji
podnoszenia/opuszczania wysiegnika wiezowego,
wsuwania/wysuwania wysiegnika wiezowego,
podnoszenia/opuszczania wysiegnika gtéwnego,
wsuwania/wysuwania wysiegnika gtéwnego oraz 10.
obracania.

6. Wybodr paliwa (tylko silnik dwupaliwowy) (o ile znajduje
sie na wyposazeniu)

3122784 — Podnoénik JLG —

Ustawienie przetacznika w odpowiednim pofozeniu
umozliwia wybdr benzyny lub gazu LPG.

Swiatta (o ile znajduja sie na wyposazeniu)
Ten przetacznik umozliwia wigczenie o$wietlenia panelu

sterowania oraz reflektorow, jesli maszyna jest w nie
wyposazona.

Jazda/kierowanie
Manipulator JAZDY umozliwia wybodr kierunku jazdy do
przodu lub do tytu. Sterownik jest ustawiony na

jednostajng zmiane, co umozliwia zmiane predkosci
jazdy.

Kierowanie odbywa sie za pomoca przetgcznika
kciukowego na gérze manipulatora.

Sterowanie wsuwaniem/wysuwaniem wysiegnika

Ten przetacznik umozliwia wysuwanie i wsuwanie
wysiegnika gtéwnego.

Przegubowe przediuzenie wysiegnika (o ile znajduje sie
na wyposazeniu)

Ten przetacznik umozliwia podnoszenie i opuszczanie
przedtuzenia wysiegnika.
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1.

12.

13.

14.

3-14

Podnosnik wysiegnika wiezowego lub dolnego UWAGA:
Po ustawieniu do gory lub w dét umozliwia podnoszenie
i opuszczanie wysiegnika dolnego i Srodkowego.

15.

Obrét platformy

Ten przetacznik steruje obrotem kosza (w lewo lub
W prawo).

Sterowanie predkoscia funkcji

Do sterowania predkoscig funkcji wysiegnika i obrotu.
Obroc¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, aby zmniejszy¢ predkos¢. Obrd¢ w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara, aby zwiekszyé
predko$¢. Aby wiaczyc¢ tryb petzania, obréé catkowicie
pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek

zegara, az do jego klikniecia. 16.

Podnoszenie/opuszczanie wysiegnika gldwnego/obrot

Do obstugi funkcji podnosnika gtéwnego i obrotu stuzy
manipulator dwuosiowy. Pchnij go do przodu, aby
podniesé. Pchnij go do tytu, aby opuscic. Przesuh go
w prawo, aby wykona¢ obrét w prawo. Przesun w lewo,
aby wykonac¢ obrét w lewo. Proporcjonalne sterowanie
tymi funkcjami mozna uzyskac przy uzyciu pokretta
sterowania predkoscig funkc;ji.

17.

— Podnos$nik JLG —

Mozna jednoczes$nie wybra¢ sterowanie funkcjami
podnosnika gtéwnego i obrotu. Po wybraniu obu
funkcji predko$¢ maksymalna zmniejsza sie.

Reczne sterowanie kierunkiem jazdy

Gdy wysiegnik zostanie wychylony poza tylne kota lub
dalej w dowolnym kierunku, wskaznik orientacji jazdy sie
zaswieci, gdy zostanie wybrana funkcja jazdy. Nacisnij

i zwolnij przetacznik, po czym w ciggu 3 sekund przesun
dzwignie Jazda/kierowanie w celu wigczenia jazdy lub
kierowania. Przed rozpoczeciem jazdy zlokalizuj czarne/
biate strzatki orientacyjne na podwoziu oraz na
elementach sterujgcych platformy i dopasuj strzatke
kierunku sterowania do zamierzonego kierunku jazdy
podwozia.

Przetgcznik recznego sterowania miekkim kontaktem
(jezeli jest zainstalowany)

Ten przetacznik pozwala na ponowne korzystanie

z predkoscia pelzania z funkcji wytaczonych przez
system miekkiego kontaktu, umozliwiajac w ten sposéb
operatorowi odsuniecie platformy z dala od przeszkody,
ktéra spowodowata sytuacje wytgczenia.

Wskaznik miekkiego kontaktu (jezeli jest zainstalowany)
Wskazuje, ze zderzak systemu migkkiego kontaktu

3122784
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zetknat sie z przedmiotem. Wszystkie elementy
sterujgce sg wytgczane, dopoki nie zostanie nacisniety
przycisk sterowania recznego. Wtedy wszystkie
elementy sterujace dziatajg w trybie petzania.

Panel wskaznikéw elementéw sterujacych
platformy

UWAGA:

B> @

3122784

Na panelu wskaznikow elementow sterujacych
platformy (numery seryjne od 0300065315 do
aktualnych) uzywane sa symbole o réznych
ksztattach w celu poinformowania operatora o
réznych typach sytuacji, jakie moga sie wydarzy¢
podczas pracy. Znaczenie tych symboli jest
opisane ponizej.

Wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje,
ktéra jesli nie zostanie wyeliminowana moze
spowodowac powazne uszkodzenie ciata lub
Smierc¢. Ten wskaznik bedzie czerwony.

Wskazuje nieprawidtowg sytuacje podczas
pracy, ktéra jesli nie zostanie wyeliminowana
moze spowodowac przerwe w pracy maszyny
lub jej uszkodzenie. Ten wskaznik bedzie Zotty.

Wskazuje wazne informacje dotyczgce stanu
maszyny, tj. procedury wazne dla bezpiecznej
pracy. Ten wskaznik bedzie zielony. Wyjatkiem
Jest wskaznik obcigzenia, ktory $wieci na zielono
i zotto, w zalezno$ci od potozenia platformy.

— Podnos$nik JLG —

1.

Pradnica pradu przemiennego (zielony)

Wskazuje prace pradnicy.

Wskaznik przecigzenia (o ile znajduje sie na
wyposazeniu)

Wskazuje stan przecigzenia platformy.

Kontrolka ostrzegawcza alarmu przechytu i alarm

Ta pomaranczowa kontrolka wskazuje, ze podwozie
maszyny jest na pochytosci. Gdy podwozie bedzie na
pochytosci, a wysiegnik podniesiony powyzej potozenia
poziomego, rozlegnie sie tez alarm. Jezeli kontrolka
Swieci sie, gdy wysiegnik jest podniesiony lub wysuniety,
przed kontynuowaniem pracy wsunh go i opus¢ ponizej
potozenia poziomego, a nastepnie przestaw maszyne na
poziomg powierzchnie. Gdy wysiegnik bedzie
podniesiony powyzej potozenia poziomego, a maszyna
ustawiona na pochytosci, zaswieci sie kontrolka
ostrzegawcza alarmu przechytu, rozlegnie sie alarm
dzwiekowy i automatycznie wigczony zostanie tryb
PELZANIA.
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A OSTRZEZENIE

JEZELI KONTROLKA OSTRZEGAWCZA PRZECHYLU
SWIECI SIE, GDY WYSIEGNIK JEST PODNIESIONY LUB
WYSUNIETY, WSUN GO | OPUSC PONIZEJ POLOZENIA
POZIOMEGO, A NASTEPNIE PRZESTAW MASZYNE TAK,
ABY BYLA WYPOZIOMOWANA PRZED WYSUNIECIEM LUB
PODNIESIENIEM WYSIEGNIKA DO POLOZENIA POWYZEJ
POZIOMEGO.

4. Wskaznik $wiec zarowych

Wskazuje, ze swiece zarowe sg wigczone. Po wigczeniu
zaptonu, z uruchomieniem silnika nalezy odczekac¢ az do
zgasniecia wskaznika.

5. Wskaznik przetacznika noznego/wtaczenia

Aby wigczy¢ dowolng funkcje, nalezy nacisna¢
przetacznik nozny i wybrac jg w ciggu siedmiu sekund.
Wskaznik wtgczenia pokazuje, ze elementy sterujace sg
wiaczone. Jesli funkcja nie zostanie wybrana w ciggu
siedmiu sekund lub uptynie siedem sekund miedzy
zakonczeniem jednej funkcji a uruchomieniem drugiej,
wskaznik wigczenia zgasnie. Nalezy wtedy zwolnic i
ponownie nacisna¢ przetacznik nozny, aby wigczyé
elementy sterujace.

UWAGA: Pedaf nozny musi by¢é zwolniony (w gorze), aby
mozna byfo uruchomié¢ silnik.

A OSTRZEZENIE

W CELU UNIKNIECIA POWAZNYCH OBRAZEN NIE NALEZY
DEMONTOWAC, MODYFIKOWAC ANI UNIERUCHAMIAC
PRZELACZNIKA NOZNEGO ZA POMOCA BLOKAD LUB
INNYCH PRZEDMIOTOW.

A OSTRZEZENIE

PRZELACZNIK NOZNY NALEZY WYREGULOWAG, JESLI
WLACZANIE FUNKCJI DZIALA DOPIERO W OSTATNICH
6,3 MM (1/4 IN) SKOKU (W GORZE LUB W DOLE).
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7 9 1 8 6 4
Do nr seryjnego 0300065315
1. Pradnica pradu przemiennego 4. Swieca zarowa 7. Predkos¢ pefzania
2. Przecigzenie 5. Wiaczenie 8. Usterka systemu
3. Ostrzezenie alarmu przechytu 6. Poziom paliwa 9. Uktad Soft Touch

Rysunek 3 — 7. Panel wskaznikéw elementoéw sterujacych platformy — arkusz 1 z 2
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9 8 7 6
Numery seryjne od 0300065315 i 1300000001 do aktualnych
1. Pradnica pradu przemiennego 4. Swieca zarowa 7. Predkos¢ petzania
2. Przecigzenie 5. Wiaczenie 8. Usterka systemu
3. Ostrzezenie alarmu przechytu 6. Poziom paliwa 9. Uktad Soft Touch

Rysunek 3 — 8. Panel wskaznikéw elementow sterujacych platformy — arkusz 2 z 2

3-18 — Podnos$nik JLG —
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10 8 7 6
1. Pradnica pradu przemiennego 5. Wiaczenie 8. Usterka systemu
2. Przecigzenie 6. Poziom paliwa 9. Nie jest uzywany
3. Ostrzezenie alarmu przechytu 7. Predkos¢ pefzania 10. Orientacja jazdy
4. Swieca zarowa

Rysunek 3 — 9. Panel wskaznikow elementéw sterujacych platformy — z kierunkiem jazdy

3122784 — Podnoénik JLG — 3-19
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6. Wskaznik niskiego poziomu paliwa (zotty) 10.
Wskazuje, ze w zbiorniku pozostato nie wiecej niz

1/8 paliwa. Pierwsze zaswiecenie oznacza, ze pozostato

okoto 4 galony paliwa, ktére mozna wykorzystac.

7. Wskaznik predkosci petzania

Swieci sie, gdy pokretto sterowania predkoscia funkcji
zostato ustawione w potozeniu pefzania.

8. Wskaznik usterki systemu

Wskazuje, ze system sterowania JLG wykryt usterke,

a w pamieci systemu zostat zarejestrowany kod usterki.
Instrukcje dotyczace kodow usterek i ich kasowania
mozna znalez¢ w instrukcji serwisowania.

Wskaznik usterki zaswieci sie na 2—-3 sekundy po
ustawieniu stacyjki w trybie testu automatycznego.

9. Wskaznik miekkiego kontaktu (jezeli jest zainstalowany)

Zaswieci sie, gdy zderzak uktadu Soft Touch zetknie
sie z przedmiotem. Wszystkie elementy sterujgce sq
wytaczane, dopdki nie zostanie nacisniety przycisk
sterowania recznego. Wtedy wszystkie elementy
sterujgce dziatajg w trybie petzania.

— Podnos$nik JLG —

Wskaznik orientacji jazdy

Gdy wysiegnik zostanie wychylony poza tylne kota lub
dalej w dowolnym kierunku, wskaznik orientacji jazdy sie
zaswieci, gdy zostanie wybrana funkcja jazdy. Jest to
sygnat informujacy operatora, ze trzeba aktywowac
przetacznik recznego sterowania kierunkiem jazdy

i sprawdzi¢, czy kierunek sterowania jazda jest
prawidiowy.
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4.1

3122784

ROZDZIAL 4. OBSLUGA MASZYNY

OPIS

Opisywana maszyna to samobiezny podnos$nik
hydrauliczny wyposazony w platforme robocza,
zamontowang na koncu podnoszonego, przegubowego
i obrotowego wysiegnika.

Gtéwny panel sterowania operatora znajduje si¢ na
platformie. Za pomoca tego panelu operator moze
obstugiwa¢ funkcje jazdy maszyng i kierowania nig do
przodu i do tytu. Operator moze podnies¢ lub opusci¢
wysiegnik, a takze obréci¢ go w lewo lub w prawo.
Standardowy obrét wysiegnika wynosi 360° (regulacja
stopniowa) w lewo lub w prawo w pozycji ztozone;.
Maszyna wyposazona jest w naziemny panel sterowania,
ktory przejmuje funkcje sterowania panelu na platformie.
Naziemnego panelu sterowania mozna uzy¢ do obstugi
funkcji podnoszenia wysiegnika i jego obrotu wytgcznie
w sytuacji awaryjnej w celu opuszczenia platformy, jesli
nie moze tego zrobi¢ operator w platformie. Naziemnego
panelu sterowania nalezy takze uzywac w trakcie kontroli
przed rozpoczeciem pracy.

4.2

CHARAKTERYSTYKI ROBOCZE | ICH
OGRANICZENIA

llosci

1.

— Podnos$nik JLG —

Wysiegnik mozna podnosi¢ powyzej poziomu z
obcigzeniem na platformie lub bez niego, gdy:

Maszyna jest ustawiona na twardej, poziomej i gtadkiej
nawierzchni.

Obcigzenie miesci sie w zakresie podanego przez
producenta udZzwigu znamionowego.

Wszystkie systemy i uktady maszyny dziatajg
prawidiowo.

Cisnienie powietrza w oponach jest prawidtowe.

Maszyna ma oryginalne wyposazenie firmy JLG.
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Stabilnos¢

Stabilno$¢ maszyny opiera sie na dwdch (2) warunkach:
stabilnosci Z PRZODU i stabilnosci Z TYLU. Polozenie
maszyny przy najmniejszej stabilnosci Z PRZODU
przedstawia (Patrz Rysunek 4 — 1.), a potozenie maszyny
przy najmniejszej stabilnosci Z TYLU przedstawia (Patrz
Rysunek 4 — 2.)

A OSTRZEZENIE

W CELU UNIKNIECIA PRZEWROCENIA DO PRZODU LUB
DO TYLU NIE NALEZY PRZECIAZAC MASZYNY ANI
OBSLUGIWAC JEJ NA NIEROWNEJ POWIERZCHNI.

4-2

— Podnosnik JLG —

4.3 OBSLUGA SILNIKA

UWAGA: Wstepny rozruch zawsze powinien byé
wykonywany za pomoca naziemnego panelu

sterowania.

Procedura uruchomienia

A PRZESTROGA

JESLI SILNIK NIE URUCHAMIA SIE OD RAZU, NIE WOLNO
PROBOWAC URUCHAMIAC GO PRZEZ DLUZSZY CZAS.
JESLI SILNIK NIE URUCHOMI SIE PONOWNIE, NALEZY
UMOZLIWIC SCHLODZENIE ROZRUSZNIKA PRZEZ 2-3
MINUTY. JESLI SILNIK NIE URUCHOMI SIE PO KILKU
PROBACH, NALEZY SKORZYSTAC Z INSTRUKCJI
KONSERWACJI SILNIKA.

UWAGA: Dotyczy wylacznie silnikow wysokopreznych:
Po wiaczeniu zaptonu, operator musi zaczekaé
z uruchomieniem silnika az do zgasniecia
wskaznika Swiec zarowych.

1. Ustaw kluczyk w przetgczniku WYBORU w potozeniu
STEROWANIA NAZIEMNEGO. Ustaw wytgcznik
ZASILANIA / ZATRZYMANIA AWARYJNEGO w
potozeniu WLACZONYM i naciskaj przetagcznik
URUCHOMIENIA SILNIKA az do uruchomienia silnika.
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Procedura wytaczenia
A PRZESTROGA v

PRZED WELACZENIEM JAKIEGOKOLWIEK OBCIAZENIA _
SILNIK POWINIEN PRACOWAC KILKA MINUT NA i A PRZESTROGA
WOLNYCH OBROTACH BIEGU JALOWEGO, ABY JESLI NIEZAPLANOWANE WYLACZENIE MA'SZYNY JEST’
UMOZLIWIC JEGO ROZGRZANIE. SPOWODOWANE USTERKA SILNIKA, NALEZY OKRESLIC

USTERKE | USUNAC JA PRZED PONOWNYM

2. Gdy silnik wystarczajaco sie rozgrzeje, wytacz go. URUCHOMIENIEM SILNIKA.
Ustaw przetacznik WYBORU w potozeniu PLATFORMY. 1. Usun wszelkie obcigzenia i pozostaw silnik na wolnych

obrotach biegu jatowego przez 3-5 minut. Pozwoli to na

4. Wyciagnij wytgacznik zatrzymania awaryjnego / zasilania -9 X ) o
dalsze zmniejszenie wewnetrznej temperatury silnika.

na platformie i naciskaj przetgcznik uruchomienia silnika
az do uruchomienia silnika. 2. Wcisnij wytacznik ZASILANIA / ZATRZYMANIA

UWAGA: Przelacznik nozny musi by¢ zwolniony (w gorze), AWARYJINEGO.
aby mozna byto wigczy¢ rozrusznik. Jesli 3. Ustaw wylacznik GEOWNY w potozeniu wytaczonym.
rozrusznik pracuje przy wcisnietym przefaczniku

noznym, NIE WOLNO OBSLUGIWAC MASZYNY. Dokfadniejsze instrukcje mozna znalez¢ w instrukgciji silnika,

dostarczonej przez jego producenta.
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N
WYSIEGNIK GORNY WYSIEGNIK CALKOWICIE S
W POZIOMIE WYSUNIETY
(gO O ) ZZ{ o
= o o O

WYSIEGNIK DOLNY/
SRODKOWY W POZYCJI
ZLOZONEJ

MASZYNA PRZEWROCI SIE
W TYM KIERUNKU, JESLI BEDZIE
PRZECIAZONA LUB OBSLUGIWANA
NA NIEROWNEJ NAWIERZCHNI.

Rysunek 4 — 1. Potozenie najmniejszej stabilnosci z przodu
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,/

MASZYNA PRZEWROCI SIE N
W TYM KIERUNKU, JESLI
BEDZIE PRZECIAZONA
LUB OBSLUGIWANA NA
NIEROWNEJ NAWIERZCHNI.  [¢=

l OBROT
=—  PLATFORMY O 90°

WYSIEGNIK GORNY
CALKOWICIE
PODNIESIONY

WYSIEGNIK SRODKOWY
CALKOWICIE PODNIESIONY

WYSIEGNIK DOLNY
CALKOWICIE PODNIESIONY

Rysunek 4 — 2. Potozenie najmniejszej stabilnosci z tytu

3122784

44 PRZEMIESZCZANIE (JAZDA)

A OSTRZEZENIE

NIE MOZNA JEZDZIC Z WYSIEGNIKIEM PODNIESIONYM
POWYZEJ POZIOMU, Z WYJATKIEM JAZDY PO TWARDEJ,
POZIOMEJ | GLADKIEJ NAWIERZCHNI.

ABY UNIKNAC UTRATY STEROWNOSCI LUB
PRZEWROCENIA, NIE NALEZY WJEZDZAC MASZYNA
NA NACHYLENIA O KACIE WIEKSZYM NIZ PODANY NA
TABLICZCE Z NUMEREM SERYJNYM LUB W INSTRUKCJI
OBSLUGI.

NIE WOLNO JEZDZIC Z NACHYLENIEM BOCZNYM
PRZEKRACZAJACYM 5 STOPNI (RYNKI ANSI) LUB
4 STOPNIE (RYNEK CE | AUSTRALIA).

NALEZY ZACHOWAC NAJWYZSZA OSTROZNOSC
PODCZAS JAZDY DO TYLU | WTEDY, GDY PLATFORMA
JEST PODNIESIONA.

JAZDA PO NACHYLENIACH MUSI ODBYWAC SIE Z
PRZELACZNIKIEM WYBORU PREDKOSCI JAZDY/
MOMENTU OBROTOWEGO W POLOZENIU DO PRZODU.
NALEZY ZACHOWAC NAJWYZSZA OSTROZNOSC
PODCZAS JAZDY DO TYLU | WTEDY, GDY PLATFORMA
JEST PODNIESIONA. DOTYCZY TO ZWLASZCZA

— Podnos$nik JLG — 4-5
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SYTUACJI, GDY DOWOLNA CZESC MASZYNY ZNAJDUJE
SIE W ODLEGLOSCI 2 M (6 FT) OD PRZESZKODY.

PRZED JAZDA SPRAWDZIC, CZY WYSIEGNIK ZNAJDUJE
SIE NAD TYLNA OSIA. JESLI WYSIEGNIK ZNAJDUJE SIE
NAD PRZEDNIMI KOLAMI, ODWROCONE ZOSTAJA
FUNKCJE KIEROWANIA | JAZDY.

4-6 — Podnosnik JLG —
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POZIOM

NIE NALEZY WJEZDZAC MASZYNA NA NACHYLENIA O KACIE WIEKSZYM NIZ
PODANY NA TABLICZCE Z NUMEREM SERYJNYM LUB W INSTRUKCJI OBStUGI.

Rysunek 4 — 3. Stok i nachylenie boczne
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Jazda do przodu i do tytu
1. Gdy silnik pracuje, nacisnij pedat nozny.

2. Ustaw sterownik (dzwignig) jazdy w zagdanym potozeniu
— DO PRZODU lub DO TYtU.

Ta maszyna jest wyposazona we wskaznik orientacji jazdy.
Zébtte $wiatlo na panelu sterowania na platformie wskazuije,
ze wysiegnik zostat wychylony poza tylne kota napedowe

i ze maszyna moze jechaé/by¢ kierowana w kierunku
przeciwnym do ruchu elementéw sterujacych. Jezeli
wskaznik sie swieci, nalezy obstugiwac funkcje jazdy w
nastepujacy sposoéb:

1. Dopasowac czarne i biate strzatki kierunkowe na panelu
sterowania na platformie, jak i na podwoziu, aby ustalic,
w ktorg strone maszyna bedzie sie przemieszczaé.

2. Nacisngc¢ i puscic przetacznik recznego sterowania
kierunkiem jazdy. W ciggu 3 sekund powoli pociggnij
dzwignie sterujaca jazdy w kierunku strzatki zgodne;j
z zamierzonym kierunkiem jazdy. Wskaznik bedzie
pulsowat przez 3 sekundy, zanim funkcja jazdy zostanie
wybrana.

4-8
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4.5 KIEROWANIE

Przesun przetacznik kciukowy na sterowniku (dzwigni)
jazdy/kierowania w prawo, aby skreci¢ w prawo lub w lewo,
aby skreci¢ w lewo.

PLATFORMA

Poziomowanie platformy

A OSTRZEZENIE

FUNKCJI RECZNEGO POZIOMOWANIA PLATFORMY
MOZNA UZYWAC WYLACZNIE DO NIEWIELKICH KOREKT
POZIOMOWANIA PLATFORMY. NIEWLASCIWE UZYCIE
FUNKCJI MOZE SPOWODOWAC PRZESUNIECIE LUB
UPADEK LADUNKU LUB OSOB ZNAJDUJACYCH SIE NA
PLATFORMIE. NIEZASTOSOWANIE SIE DO TEGO
ZALECENIA MOZE SKUTKOWAC SMIERCIA LUB
POWAZNYMI OBRAZENIAMI CIALA.

4.6

Przetacznik stuzy do regulowania poziomowania platformy
w takich sytuacjach, jak wjazd po stoku lub zjazd ze stoku.
Przesun i przytrzymaj przetacznik platformy/poziomowania
w potozeniu do gory lub w doét, aby wypoziomowac
platforme.

3122784
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Obrot platformy

Aby obréci¢ platforme w lewo lub w prawo, nacisnij i
przytrzymaj przetacznik obrotu platformy w zadanym
kierunku i zwolnij go, gdy platforma bedzie w odpowiednim
potozeniu.

4.7 WYSIEGNIK

NIE WOLNO OBRACAC MASZYNY LUB PODNOSIC
WYSIEGNIKA POWYZEJ POZIOMU, JESLI MASZYNA NIE
JEST WYPOZIOMOWANA.

NIE WOLNO TRAKTOWAC ALARMU PRZECHYLU JAKO
WSKAZNIKA WYPOZIOMOWANIA PODWOZIA.

ABY UNIKNAC POWAZNYCH OBRAZEN, NIE WOLNO
OBSLUGIWAC MASZYNY, GDY KTORAKOLWIEK DZWIGNIA
LUB PRZELACZNIK STERUJACY RUCHAMI PLATFORMY
NIE POWRACAJA DO POLOZENIA WYLACZONEGO LUB
NEUTRALNEGO PO ICH ZWOLNIENIU.

JESLI PLATFORMA NIE ZATRZYMUJE SIE PO ZWOLNIENIU

PRZELACZNIKA LUB DZWIGNI, NALEZY ZWOLNIC
PRZELACZNIK NOZNY LUB UZYC WYLACZNIKA

3122784
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ZATRZYMANIA AWARYJNEGO DO ZATRZYMANIA
MASZYNY.

Obrét wysiegnika

Aby obroci¢ wysiegnik, nalezy uzy¢ przetgcznika OBROTU
i wybra¢ kierunek — W LEWO lub W PRAWO.

UWAGA

PODCZAS OBRACANIA WYSIEGNIKA NALEZY SIE
UPEWNIC, ZE MINIE ON SWOBODNIE OTACZAJACE
MASZYNE SCIANY, SLUPY | INNY SPRZET.

Podnoszenie i opuszczanie wysiegnika
srodkowego i dolnego
Aby podnies¢ lub opusci¢ wysiegnik dolny, nalezy uzy¢
przetacznika podnosnika wysiegnika dolnego i wybraé ruch
do gory lub w dét.

Podnoszenie i opuszczanie wysiegnika
gtéwnego (gérnego)

Aby podnies¢ lub opusci¢ wysiegnik gtowny, nalezy uzyé
przetacznika podnosnika wysiegnika gtéwnego i wybraé
ruch do géry lub w dot.

4-9
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Wysuwanie i wsuwanie wysiegnika gtéwnego
Aby wysunac lub wsung¢ wysiegnik gtéwny, nalezy uzy¢
przetacznika wsuwania/wysuwania wysiegnika gtéwnego
i wybra¢ wsuwanie lub wysuwanie.

4.8 STEROWANIE PREDKOSCIA
FUNKCJI

To pokretto umozliwia sterowanie predkoscig wszystkich
funkcji wysiegnika (pokrecanie pokrettem w prawo) oraz
obracania platformy. Po przekreceniu go maksymalnie
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
wiaczana jest predkosc¢ petzania uktadu jezdnego.

49 POMPA DODATKOWA

UWAGA

PODCZAS ZASILANIA Z POMPY DODATKOWEJ NIE
WOLNO WEACZAC NA RAZ WIECEJ NIZ JEDNEJ FUNKCJI
MASZYNY. JEDNOCZESNE WLACZENIE FUNKCJI MOZE
SPOWODOWAC PRZECIAZENIE SILNIKA POMPY
DODATKOWEJ.

Gtéwna funkcjg zasilania dodatkowego jest opuszczenie
platformy w przypadku catkowitego braku zasilania
gtdwnego. Nalezy okresli¢ przyczyne awarii zasilania

gtéwnego, ktéra powinna zostac usunieta przez serwisanta

fabrycznego JLG. Nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1.

410

Ustawi¢ przetgcznik sterowania z panelu naziemnego/
platformy w potozenie platformy.

Ustawi¢ wytgcznik zatrzymania awaryjnego/zasilania
w potozeniu wigczonym.

Nacisnij i przytrzymaj przetgcznik nozny.

Ustawi¢ przetacznik zasilania dodatkowego w potozeniu
wigczonym i przytrzymacé go.

Nacisna¢ lub przesunaé i przytrzymac przetacznik lub
dzwignie sterujgcg odpowiedniej funkgciji.

Zwolni¢ przetgcznik zasilania dodatkowego, wybrany
przetacznik lub dzwignie sterujaca, a nastepnie pedat
nozny.

Ustawi¢ wylacznik zatrzymania awaryjnego/zasilania
w potozeniu wytgczonym.

TEST BLOKADY WAHAN OSI (O ILE
ZNAJDUJE SIE NA WYPOSAZENIU)

UWAGA

TEST UKLADU BLOKADY WAHAN MUSI BYC
WYKONYWANY CO KWARTAL, PO KAZDEJ WYMIANIE
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KOMPONENTU UKLADU LUB STWIERDZENIU
NIEPRAWIDLOWEJ PRACY UKLADU.

Procedure opisano w Rozdz. 2.3, TEST BLOKADY

WAHAN OSI (O ILE ZNAJDUJE SIE NA WYPOSAZENIU).

4.11 WYLACZANIE | PARKOWANIE

1.
2,

3122784

Przejedz maszyng w bezpieczne miejsce.

Upewnij sie, ze wysiegnik gtéwny jest catkowicie
wsuniety i opuszczony nad tylng osia.

Usunh wszelkie obcigzenie i pozostaw silnik na wolnych
obrotach biegu jatowego przez 3—-5 minut. Pozwoli to
na zmniejszenie wewnetrznej temperatury silnika.

W naziemnym panelu sterowania ustaw stacyjke w
potozeniu wylaczonym. Wcisnij wytgcznik zatrzymania
awaryjnego. Wyjmij kluczyk.

W razie potrzeby zakryj naziemny panel sterowania, aby
ochronié¢ nalepki z instrukcjami, plakietki z ostrzezeniami
i elementy sterujgce przed wptywem nieprzyjaznego
Srodowiska.

4.12 PODNOSZENIE | MOCOWANIE

Podnoszenie

1. Aby sprawdzi¢ ciezar maszyny brutto, nalezy zapoznaé
sie z tabliczkg z numerem seryjnym, skontaktowac sie
z firmg JLG lub zwazy¢ maszyne.

2. Ustaw wysiegnik w pozycji ztozone;j.
3. Usun wszystkie luzne przedmioty z maszyny.

4. Olinowanie ustaw w taki sposdb, aby zapobiec
uszkodzeniu maszyny i zachowa¢ wypoziomowanie.

Mocowanie

UWAGA

PODCZAS TRANSPORTOWANIA MASZYNY WYSIEGNIK
MUSI BYC CALKOWICIE OPUSZCZONY | USTAWIONY
W POZYCJI SPOCZYNKOWEJ.

1. Ustaw wysiegnik w pozycji ztozonej.

2. Usun wszystkie luzne przedmioty z maszyny.

3. Przymocuj podwozie i platforme za pomoca pasow lub
tancuchéw o odpowiedniej wytrzymato$ci.

— Podnos$nik JLG — 4-11
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l/ 1196 mm 1227 mm 1223 mm
? ° Bl @7.1in) (48.3in) (48.2in)
20 0o °©

3252768 C

Rysunek 4 — 4. Diagram podnoszenia i holowania

4-12 — Podnosnik JLG —
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4.13 HOLOWANIE 1.

A OSTRZEZENIE 2.

ZAGROZENIE ZE STRONY HOLOWANEJ MASZYNY

| POJAZDU HOLOWNICZEGO. MASZYNA NIE JEST
WYPOSAZONA W HAMULCE HOLOWNICZE. POJAZD
HOLOWNICZY MUSI MIEC MOZLIWOSC STALEGO
KONTROLOWANIA MASZYNY. NIE JEST DOZWOLONE
HOLOWANIE MASZYNY PO DROGACH PUBLICZNYCH.
NIEPRZESTRZEGANIE INSTRUKCJI MOZE SPOWODOWAC
POWAZNE OBRAZENIA CIALA LUB SMIERC.

MAKSYMALNA PREDKOSC PODCZAS HOLOWANIA TO
8 KM/H (5 MPH) PRZEZ CZAS NIE DLUZSZY NIZ 30—
45 MINUT.

MAKSYMALNE NACHYLENIE PODCZAS HOLOWANIA TO 25%.

Przed holowaniem

Przed holowaniem maszyny nalezy wykona¢ nastepujace
czynnosci:

A PRZESTROGA

NIE WOLNO HOLOWAC MASZYNY Z WLACZONYM
SILNIKIEM LUB WELACZONYMI PIASTAMI UKLADU
NAPEDOWEGO.

3122784 — Podnoénik JLG —

Podczas jazdy nalezy wsuna¢, opuscic¢ i ustawiaé
wysiegnik nad tylng osig zgodnie z kierunkiem jazdy.

Odtacz piasty ukltadu napedowego, obracajac ostony
roztgczajace. (patrz Rys. 4 — 5.) Po holowaniu maszyny
nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:
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3. Potacz piasty uktadu napedowego, obracajac ostony

roztgczajace. (Patrz Rys

.4—5).

PIASTA
UKELADU
NAPEDOWEGO

PIASTA
UKLADU
NAPEDOWEGO

OSLONA
ROZtACZAJACA

Piasta uktadu
napgdowego
wigczona

OSLONA
ROZLACZAJACA
(ODWROCONA)

4/

Piasta uktadu
napedowego
odtaczona

Rysunek 4 — 5. Odiaczanie piasty uktadu napedowego

4-14

4.14 UKLAD DWUPALIWOWY (TYLKO
SILNIK BENZYNOWY)

Ukfad dwupaliwowy umozliwia zasilanie standardowego
silnika benzynowego benzyng lub gazem LPG.

A PRZESTROGA

MOZNA PRZELACZAC SIE Z JEDNEGO PALIWA NA DRUGIE
BEZ ZATRZYMYWANIA SILNIKA. NALEZY ZACHOWAC
NAJWYZSZA OSTROZNOSC | PRZESTRZEGAC
PONIZSZYCH INSTRUKCJI.

Zmiana z zasilania benzyna na gaz LPG

1. Uruchom silnik za pomocg haziemnego panelu
sterowania.

2. Otwdrz zawor reczny na zbiorniku gazu LPG,
przekrecajac go w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

3. Gdy silnik jest zasilany benzyng i pracuje bez
obcigzenia, ustaw przetacznik wyboru rodzaju paliwa na
naziemnym panelu sterowania w potozenie gazu LPG.

— Podnoénik JLG — 3122784
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Zmiana z zasilania gazem LPG na zasilanie
benzyna
1. Gdy silnik jest zasilany gazem LPG i pracuje bez
obcigzenia, ustaw przetgcznik WYBORU RODZAJU

PALIWA na naziemnym panelu sterowania w potozeniu
BENZYNY.

2. Zamknij zawor reczny na zbiorniku gazu LPG,
przekrecajac go w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara.

3122784 — Podnoénik JLG — 4-15
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Rysunek 4 — 6. Instalacja plakietek — arkusz 1z 6
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Rysunek 4 — 7. Instalacja plakietek — arkusz 2 z 6
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Rysunek 4 — 8. Instalacja plakietek — arkusz 3z 6
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Rysunek 4 — 9. Instalacja plakietek — arkusz 4z 6
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Rysunek 4 — 10. Instalacja plakietek — arkusz 5z 6
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Rysunek 4 — 11. Instalacja plakietek — arkusz 6 z 6
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Tabela 4 — 1. Legenda plakietek — numery seryjne nizsze niz 0300141424

Nr ANSI | Australijski | Japoriski | Koreanski FXT,Z.?E'QI' Chinski ':_I‘;:z“rf’:r,::';ii’ CE r‘::g::::;(lu
pozycji | 0272573-11 | 02725746 | 02725759 | 0272576-9 | 03570 | 0272578-9 | B2 0| 02734524 | PSS
1 1703797 1703992 1703926 | 1703927 1703924 1703925 1703928 1705821 1703923
2 1703798 1705332 1703932 | 1703933 1703930 1703931 1703934 1705822 1703929
3 1703805 -- 1703938 | 1703939 1703936 1703937 1703940 -- 1703935
4 1703804 1701518 1703950 | 1703951 1703948 1703949 1703952 1701518 1703947
5 100110849 -- -- -- 10011084 -- -- -- 10011084
3 93 93
6 1706941 -- -- -- 1706941 -- -- -- 1706941
7 - - - - - - - - - - -
8 - - - - - - - - - - -
9 - - - - - - - - - - -
10 -- -- -- -- -- -- -- -- --
1" 1702868 -- -- -- 1704000 -- 1704002 -- 1704001
12 1704277 1704277 1704277 | 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277
13 1701645 -- 1707059 | 1707058 1707055 1707060 1707134 -- 1707056
14 1707013 -- 1707054 | 1707042 1707047 1707044 1707133 -- 1707049
15 - -- - -- -- - - 1705084 -
16 -- -- - -- -- -- -- -- --
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Tabela 4 — 1. Legenda plakietek — numery seryjne nizsze niz 0300141424

Nr ANSI | Australijski | Japoriski | Koreanski 'X‘;;f;:t:’ Chinski 'T_I"i:z”’f’aar,:z';:’ CE I_:;‘S::::;(ll
pozycji | 0272573-11 | 02725746 | 02725759 | 0272576-9 | 03570 | 0272578-9 | RIS 02734524 | PSS

18 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504
19 -- -- - - 1704006 -- 1704008 -- 1704007
20 1702631 1702631 1702631 | 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631
21 -- -- -- -- -- -- -- -- --

22 -- 1702958 -- -- -- -- -- -- --

23 1701509 1701509 1701509 | 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509
24 1702300 1702300 1702300 | 1702300 1702300 1702300 1702300 1702300 1702300
25 1701500 1701500 1701500 | 1701500 1701500 1701500 1701500 1701500 1701500
26 1701529 1701529 1701529 | 1701529 1701529 1701529 1701529 1701529 1701529
27 -- -- -- -- -- -- -- -- --

28 -- -- -- -- -- -- -- -- --

29 -- -- -- -- -- -- -- -- --

30 -- -- -- -- -- -- -- -- --

31 -- -- -- -- -- -- -- -- --

32 -- -- -- -- -- -- -- -- --

33 -- -- -- -- -- -- -- -- --

34 3252347 -- 1703980 | 1703981 1703984 1703982 1703985 1705828 1703983
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ROZDZIA£ 4 — OBSLUGA MASZYNY

Tabela 4 — 1. Legenda plakietek — numery seryjne nizsze niz 0300141424

Nr
pozyciji

ANSI
0272573-11

Australijski
0272574-6

Japonski
0272575-9

Koreanski
0272576-9

Francuski/
Angielski
027257711

Chinski
0272578-9

Portugalski/
Hiszpanski
0272579-10

CE
0273452-4

Angielski/
Hiszpanski
0271189-6

35

36

37

38

39

40

41

42

43

44

3252768

3252768

3252768

3252768

3252768

3252768

3252768

3252768

3252768

45

1704885

1704885

1704885

1704885

1704885

1704885

1704885

1704885

1704885

46

47

48

49

50

1705351

1705426

1705427

1705429

1705430

1705905

1705910

51

100111255
1

4-24
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ROZDZIA£ 4 — OBSLUGA MASZYNY

Tabela 4 — 2. Legenda plakietek — numery seryjne od 0300141424 do aktualnych

Nr ANSI | Australijski | Japoriski | Koreanski | Francuski | Chinski ':"::z”pgaar,:zt:/ CE I_‘:;‘S::'z:;(’l
pozycji | 027257312 | 0272574-6 | 0272575-10 | 0272576-10 | 027257712 | 0272578-10 | . ="P20°C | 0273452-4 | ‘(707

1 1703797 1703992 1703926 1703927 1703924 1703925 1703928 1705821 1703923

2 1703798 1705332 1703932 1703933 1703930 1703931 1703934 1705822 1703929

3 1703805 -- 1703938 1703939 1703936 1703937 1703940 -- 1703935

4 1703804 1701518 1703950 1703951 1703948 1703949 1703952 1701518 1703947

5 100110849 -- -- -- 100110849 -- -- -- 100110849
3 3 3

6 1706941 - -- - 1706941 - - -- 1706941

7 - - - o o o o - o

8 - - - - - - - - -

9 - - - - - - - - -

10 - - - - - - - - -

11 1702868 - - - 1704000 -- 1704002 - 1704001

12 1704277 | 1704277 | 1704277 | 1704277 | 1704277 | 1704277 | 1704277 | 1704277 | 1704277

13 100112180 - 10011218 | 100112191 | 100112180 | 10011218 | 100112192 - 100112180
1 08 8 3 10 0 5

14 100112181 -- 10011218 | 100112192 | 100112181 | 10011218 | 100112192 -- 100112181
4 21 1 6 23 3 8

15 -- -- -- -- -- -- -- 1705084 --

16 -- -- -- -- -- -- -- -- --

17 -- -- -- -- -- -- -- -- --
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ROZDZIA£ 4 — OBSLUGA MASZYNY

Tabela 4 — 2. Legenda plakietek — numery seryjne od 0300141424 do aktualnych

4-26

Nr ANSI | Australijski | Japoriski | Koreanski | Francuski | Chinski Z‘::z”pgaaﬁ'zt:/ CE I_‘::S::'::L’I
pozycji | 027257312 | 0272574-6 | 0272575-10 | 0272576-10 | 027257712 | 027257810 | . ="BE0°C | 0273452-4 | (78T

18 1701504 1701504 1701504 1701504 1701504 1701504 1701504 1701504 1701504
19 -- -- -- -- 1704006 -- 1704008 -- 1704007
20 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631
21 -- -- -- -- -- -- -- -- --

22 -- 1702958 -- -- -- -- -- -- --

23 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509
24 1702300 1702300 1702300 1702300 1702300 1702300 1702300 1702300 1702300
25 1701500 1701500 1701500 1701500 1701500 1701500 1701500 1701500 1701500
26 1701529 1701529 1701529 1701529 1701529 1701529 1701529 1701529 1701529
27 -- -- -- -- -- -- -- -- --

28 -- -- -- -- -- -- -- -- --

29 -- -- -- -- -- -- -- -- --

30 -- -- -- -- -- -- -- -- --

31 -- -- -- -- -- -- -- -- --

32 -- -- -- -- -- -- -- -- --

33 -- -- -- -- -- -- -- -- --

34 3252347 -- 1703980 1703981 1703984 1703982 1703985 1705828 1703983
35 -- -- -- -- -- -- -- -- --

36 -- -- -- -- -- -- -- -- --

37 -- -- -- -- -- -- -- -- --

38 -- -- -- -- -- -- -- -- --
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ROZDZIA£ 4 — OBSLUGA MASZYNY

Tabela 4 — 2. Legenda plakietek — numery seryjne od 0300141424 do aktualnych

Nr
pozycji

ANSI
0272573-12

Australijski
0272574-6

Japonski
0272575-10

Koreanski
0272576-10

Francuski
0272577-12

Chinski
0272578-10

Portugalski/
Hiszpanski
0272579-11

CE
0273452-4

Angielski/
Hiszpanski
0271189-7

39

1705514

40

41

42

43

44

3252768

3252768

3252768

3252768

3252768

3252768

3252768

3252768

3252768

45

1704885

1704885

1704885

1704885

1704885

1704885

1704885

1704885

1704885

46

47

48

49

50

1705351

1705426

1705427

1705429

1705430

1705905

1705910

51

100111255
1

3122784
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/gg WSKAZOWKI:
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ROZDZIA£ 5— PROCEDURY POSTEPOWANIA W SYTUACJACH AWARYJNYCH

5.1

5.2

3122784

ROZDZIAL 5. PROCEDURY POSTEPOWANIA
W SYTUACJACH AWARYJNYCH

INFORMACJE OGOLNE

Niniejszy rozdziat wyjasnia czynnosci, jakie nalezy
wykonac, gdy w trakcie pracy wystapi sytuacja awaryjna.

POWIADOMIENIE O WYPADKU

Nalezy powiadomi¢ firme JLG Industries, Inc. o wypadku
zwigzanym z wyprodukowanym przez nig sprzetem. Nawet
jesli nie wystapity obrazenia ciata lub uszkodzenie mienia,
nalezy skontaktowac sie telefonicznie z firmg JLG i
przekazac wszystkie niezbedne informacje.

Na terenie USA:
Telefon do firmy JLG: 877-JLG-SAFE (554-7233)
(czynny od 8:00 do 16:45 czasu EST)

Poza terenem USA:
240-420-2661

E-mail:

ProductSafety@JLG.com

Niepowiadomienie producenta o wypadku zwigzanym
z produktem JLG w ciggu 48 godzin od jego wystgpienia
moze spowodowacd uniewaznienie gwarancji na dang,

maszyne.
UWAGA

PO KAZDYM WYPADKU NALEZY DOKLADNIE
SKONTROLOWAC MASZYNE | SPRAWDZIC DZIALANIE
JEJ WSZYSTKICH FUNKCJI NAJPIERW ZA POMOCA
NAZIEMNEGO PANELU STEROWANIA, A POTEM ZA
POMOCA ELEMENTOW STERUJACYCH PLATFORMY. NIE
WOLNO PODNOSIC PLATFORMY POWYZEJ 3 M (10 FT),
DOPOKI NIE ZOSTANA NAPRAWIONE WSZYSTKIE
USZKODZENIA, O ILE WYSTAPILY, ORAZ PRZED
SPRAWDZENIEM, CZY WSZYSTKIE ELEMENTY
STERUJACE DZIALAJA PRAWIDLOWO.

— Podnos$nik JLG — 5-1



ROZDZIA£ 5 — PROCEDURY POSTEPOWANIA W SYTUACJACH AWARYJNYCH

5.3 OBSLUGA MASZYNY W SYTUACJI Platforma lub wysiegnik zostaty zablokowane
AWARYJNEJ W powietrzu
Jesli platforma zostanie zablokowana przez konstrukcje
Operator nie ma mozliwosci sterowania napowietrzna lub osprzet albo zaczepi o nie, przed jej
maszyna uwolnieniem nalezy ewakuowac pracownikéw znajdujgcych

JESLI OPERATOR PLATFORMY JEST ZABLOKOWANY, sig na platformie.

UWIEZIONY LUB NIE MOZE OBSLUGIWAC MASZYNY
| STEROWAG NIA; 5.4 PROCEDURY HOLOWANIA

_ , o o AWARYJNEGO
1. Pozostali pracownicy powinni obstugiwa¢ maszyne za
pomoca naziemnego panelu sterowania tylko w razie Holowanie maszyny jest zabronione, jesli nie jest ona
potrzeby. prawidtowo wyposazona. Maszyna ma jednak wyposazenie

stuzgce do jej przemieszczania. Odpowiednie procedury

2. Pracownicy na platformie mogg uzywac elementéw . > .
mozna znalez¢ w rozdziale 4.

sterujacych platformy. NIE WOLNO UZYWAC
ELEMENTOW STERUJACYCH, JESLI NIE DZIALAJA
ONE PRAWIDLOWO.

3. Zurawie, wozki widtowe lub inny osprzet moze byé
uzyty do ewakuacji pracownikéw znajdujgcych sie na
platformie i ustabilizowania ruchu maszyny.

5-2 — Podnoénik JLG — 3122784



ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

6.1

ROZDZIAL 6. OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA
WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

llustrowany podrecznik czesci maszyn 510AJ ........ 3121182

6.2 ROBOCZE DANE TECHNICZNE
| DANE DOTYCZACE WYDAJNOSCI

WPROWADZENIE

Niniejszy rozdziat instrukcji przedstawia dodatkowe
niezbedne dla operatora informacje dotyczace prawidiowe;j
obstugi i konserwacji tej maszyny.

Zamieszczone w tym rozdziale informacje dotyczace
konserwacji sg jedynie wskazéwkami dla operatora,
jak wykonywaé codzienng konserwacje maszyny. Nie
zastepujg one doktadnego harmonogramu konserwaciji
zapobiegawczej i kontroli, przedstawionego w Instrukciji
obstugi i konserwacji.

Inne dostepne publikacje:

3122784

Instrukcja obstugi i konserwacji maszyn
450A7450A ..o 3121180

Instrukcja obstugi i konserwacji maszyn 510AJ........ 3121181

llustrowany podrecznik czesci maszyn 450A/450AJ
(numery seryjne nizsze niz 0300124000 — USA,
1300006000 — Belgia) ......cccverveereeeniiriieeieesie 3121243

llustrowany podrecznik czesci maszyn 450A/450AJ
(od numeru seryjnego 0300124000 — USA,
1300006000 — Belgia do aktualnego)................... 3121244

Tabela 6-1. Robocze dane techniczne — 450A/450AJ —
numery seryjne nizsze niz 0300141424

Nieograniczony udzwig znamionowy

230 kg (500 Ib)

Udzwig maksymalny

230 kg (500 Ib)

Maksymalne nachylenie podczas jazdy
(zdoInos¢ pokonywania wzniesien)

z wsunietym wysiegnikiem, ustawionym
w przyblizeniu w poziomie. Wysiegnik
wiezowy catkowicie opuszczony (o ile
znajduje sie na wyposazeniu).

Naped na dwa kota 30%
Naped na cztery kota 45%
6-1
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ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

Tabela 6-1. Robocze dane techniczne — 450A/450AJ —
numery seryjne nizsze niz 0300141424

Tabela 6-2. Robocze dane techniczne — 450A/450AJ —
numery seryjne od 0300141424 do aktualnych

Maksymalne nachylenie podczas jazdy
(nachylenie boczne) z wsunietym

wysiegnikiem, ustawionym w przyblizeniu

w poziomie. Wysiegnik wiezowy
catkowicie opuszczony (o ile znajduje sie
na wyposazeniu) — rynki ANSI.

50

Nieograniczony udzwig znamionowy
ANSI

227 kg (500 Ib)

Maksymalne nachylenie podczas jazdy
(nachylenie boczne) z wsunietym

wysiegnikiem, ustawionym w przyblizeniu

w poziomie. Wysiegnik wiezowy
catkowicie opuszczony (o ile znajduje sie
na wyposazeniu) — rynek CE i Australii.

40

CE i Australia 230 kg (500 Ib)
Udzwig maksymalny

ANSI 227 kg (500 Ib)

CE i Australia 230 kg (500 Ib)

Maksymalna predkos¢ jazdy

Maks. hydrauliczne cisnienie robocze

Maksymalne nachylenie podczas jazdy
(zdoInos¢ pokonywania wzniesien)

z wsunietym wysiegnikiem, ustawionym
w przyblizeniu w poziomie. Wysiegnik

Napiecie uktadu elektrycznego

Masa brutto maszyny
(450A)
(450AJ)

6-2

wiezowy catkowicie opuszczony 30%
(o ile znajduje sie na wyposazeniu). 45%
2,0 m/s (4.5 mph) Naped na dwa kota
310 barow (4500 psi) | | Naped na cztery kota
12 v | | Maksymalne nachylenie podczas 5°
jazdy (nachylenie boczne) z wsunietym
6577 kg (14 500 Ib) ays'egt:‘l'.'f'em' ustawionym Wesieanik
7484 kg (16 500 Ib) przyblizeniu w poziomie. Wysiggni
wiezowy catkowicie opuszczony (o ile
znajduje sie na wyposazeniu) —
rynki ANSI.
— Podnosnik JLG — 3122784




ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

Tabela 6-2. Robocze dane techniczne — 450A/450AJ —
numery seryjne od 0300141424 do aktualnych

Tabela 6-3. Robocze dane techniczne — 510AJ

Maksymalne nachylenie podczas jazdy
(nachylenie boczne) z wsunietym
wysiegnikiem, ustawionym w
przyblizeniu w poziomie. Wysiegnik
wiezowy catkowicie opuszczony (o ile
znajduje sie na wyposazeniu) — rynek
CE i Australii.

4°

Nieograniczony udzwig znamionowy

230 kg (500 Ib)

Udzwig maksymalny

230 kg (500 Ib)

Maksymalna predkos¢ jazdy

2,0 m/s (4.5 mph)

Maksymalne nachylenie podczas jazdy
(zdolnos¢ pokonywania wzniesien)

z wsunietym wysiegnikiem, ustawionym
w przyblizeniu w poziomie. Wysiegnik
wiezowy catkowicie opuszczony (o ile
znajduje sie na wyposazeniu).

45%

Maks. hydrauliczne cisnienie robocze

310 baréw (4500 psi)

Napiecie uktadu elektrycznego

12V

Masa brutto maszyny

Maksymalne nachylenie podczas

jazdy (nachylenie boczne) z wsunietym
wysiegnikiem, ustawionym w przyblizeniu
w poziomie. Wysiegnik wiezowy
catkowicie opuszczony (o ile znajduje

sie na wyposazeniu) — rynki ANSI.

50

(450A) 6577 kg (14 500 Ib)
(450AJ) 7484 kg (16 500 Ib)
3122784

Maksymalne nachylenie podczas

jazdy (nachylenie boczne) z wsunietym
wysiegnikiem, ustawionym w przyblizeniu
w poziomie. Wysiegnik wiezowy
catkowicie opuszczony (o ile znajduje sie
na wyposazeniu) — rynek CE i Australii.

4°

Maksymalna predkos¢ jazdy:

2,0 m/s (4.5 mph)

Maks. hydrauliczne cisnienie robocze

310 baréw (4500 psi)

Napiecie uktadu elektrycznego

122V

Masa brutto maszyny

7305 kg (16 104 Ib)

— Podnos$nik JLG —
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ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

Dane techniczne dotyczace zasiegu

Tabela 6-4. Dane techniczne dotyczace zasiegu — 450

Dane wymiarowe

Tabela 6-6. Dane wymiarowe — 450

Maksymalna wysokos$¢ platformy

13,72 m (45 ft)

Maksymalny zasieg poziomy

7,47 m (24.5 ft)

Wysokos$¢ podnoszenia i wysuwania

7,7m (25 ft 2in)

Kat podniesienia wysiegnika gldéwnego

75°

Catkowita szerokos¢
(opona 12 x 16,5)
(opona 33/1550)
(opona 14 x 16,1)

1,98 m (6 ft 6 in)
2,08 m (6 ft 10 in)
2,11 m (6 ft 11 in)

Kat opuszczenia wysiegnika gtéwnego

24°

Tabela 6-5. Dane techniczne dotyczace zasiegu — 510

Odlegtosé, na ktorg wystaje

czes¢ maszyny

0

Wysokos$¢ w pozycji ztozonej

2,25m (7 ft 4.4 in)

Dtugos$¢é w pozycji ztozonej

6,5m (21 ft 4 in)

Maksymalna wysokos$¢ platformy

15,81 m (51.8 ft)

Obrot platformy

180°

Maksymalny zasieg poziomy

9,48 m (31.1 ft)

Wysokos$¢ podnoszenia i wysuwania

7,34 m (24.08 ft)

Dtugosé przedtuzenia wysiegnika

1,37 m (4.5 ft)

Kat przedtuzenia wysiegnika

135° (+70°, -65°)

Rozstaw osi 1,98 m (78 in)
Szerokos¢ toru jazdy
(opona 12 x 16,5) 1,66 m (65.3 in)
(opona 33/1550) 1,69 m (66.3 in)
(opona 14 x 16,1) 1,69 m (66.6 in)
Przeswit pod maszyng 0,36 m (14 in)

Tabela 6-7. Dane wymiarowe — 510

Catkowita szerokos¢

2,26 m (7.4 ft)

Odlegtos$¢, na ktorg wystaje czese 0
maszyny
Wysokos¢ w pozycji ztozonej 2,26 m (7.4 ft)

Dtugos¢ w pozyciji ztozonej

7,68 m (25.1 ft)

— Podnosnik JLG —
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ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

Tabela 6-7. Dane wymiarowe — 510

Tabela 6-9. Dane techniczne dotyczace podwozia — 510

Rozstaw osi

2,34 m (7.67 ft)

Obrot

357° stopniowo

Szerokos¢ toru jazdy
(opona 12 x 16,5)
(opona 33/1550)
(opona 14 x 16,1)

1,66 m (65.3 in
1,69 m (66.3 in

Zdolnos¢ pokonywania wzniesien
(wysiegnik w pozycji ztozonej)

40%

Maksymalne obcigzenie na opone

3583 kg (7900 Ib)

Przeswit pod maszyng

)
)
1,69 m (66.6 in)
0,36 m (1.18 ft)

Podwozie

Tabela 6-8. Dane techniczne dotyczace podwozia — 450

Maksymalny nacisk no$ny na podtoze
Opona 12 x 16,5
Opona 33/1550 x 16,5

3,37 kglcm? (48 psi)
2,53 kglcm? (36 psi)

Obrot

360° stopniowo

Znamionowa zdolno$¢ pokonywania
wzniesieh

Predkos¢ jazdy 7,2 km/h (4.5 mph)
Wahanie osi 0,1m (4in)
Promien skretu

Wewnetrzny 2,0 m (6.5 ft)
Zewnetrzny 5,0 m (16.4 ft)
Napiecie uktadu 12V

Maksymalne ci$nienie robocze uktadu
hydraulicznego

310 baréw (4500 psi)

Masa brutto maszyny

7305 kg (16,104 Ib)

Naped na dwa kota 30%
Naped na cztery kota 45%
Maksymalne obcigzenie na opone 3583 kg (7900 Ib)
Wahanie osi 0,2 m (8in)
Napiecie uktadu 12V

Maksymalne cisnienie robocze uktadu
hydraulicznego

310 baréw (4500 psi)

Masa brutto maszyny

450A Sl 6577 kg (14 500 Ib)
450AJ Sl 7484 kg (16 500 Ib)
3122784
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ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

Tabela 6-11. Opony

llosci
Tabela 6-10. llosci
Zbiornik paliwa 64,31(17 gal)
Zbiornik hydrauliczny
(maszyny do nr seryjnego 106 1 (28 gal)
0300070586)
Zbiornik hydrauliczny 1021 (27 gal)

(numery seryjne od 0300070586
i 1300000001 do aktualnych)

891 (23.6 gal) do znaku
~petny” na wskazniku

14 x 16,1 | Pneumatyczna 3 bar (40 Ib) 41,5kg (91.5 Ib)
14 x 16,1 Piankowa Nie dotyczy 193 kg (426 Ib)
33x6x 11 State Nie dotyczy 127 kg (280 Ib)
Silnik

UWAGA: Zakres tolerancji predkosci obrotowej wynosi *

100.

poziomu
- Tabela 6-12. Ford LRG-425 (benzyna lub podwéjny
Piasta uktadu napedowego 0,71(23.75 0z) uktad paliwowy)
Hamulec uktadu jezdnego 0,081(2.7 oz)
Typ 4-cylindrowy, 4-suwowy, zapton iskrowy
Opony Paliwo Benzyna lub benzyna/gaz LPG
Tabela 6-11. Opony Srednica cylindra 96 mm (3 in)
- — Suw 86,4 mm (3.4 in)
Rozmiar Typ Cisnienie Masa Pojemnost skokowa 251(153 in%)
12 x1 P t baré 0 psi 8 kg (128 Ib
12 >< 12,: n:umka s Ngroc\;v t(9 - 1i9 kg (328 Ib) rolejnosc zaplonu 1942
X
’ lankowa |e’ Oyoy i 9( ) Moc uzyteczna w KM 82
33/1550 x | Pneumatyczna | 6 barow (90 psi) | 61 kg (135 Ib) przy maksymalnej
16,5 predkos$ci obrotowej
?2/51',550 x Piankowa Nie dotyczy 179 kg (395 Ib) loS¢ oleju 4,261 (4.5 qt)
6-6 — Podnosnik JLG — 3122784
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Tabela 6-12. Ford LRG-425 (benzyna lub podwéjny

uktad paliwowy)

Tabela 6-13. Deutz F3M1011F

Pali Olej d
Predkos¢ obrotowa 1000 .a wo _ €] napgdowy
biegu jatowego Ij|czba cylindrow 3
Srednia predkosé Srednica cylindra 91 mm (3.6 in)
obrotowa 1800 Suw 112 mm (4.4 in)
POanSﬂIk W.iEiOW){, 1500 Pojemnoé(’; skokowa 2184 cm (133 in3)
gorny sitownik, obrot - .
wysiegnika, Moc uzyteczna w KM przy maksymalnej 48
poziomowanie kosza, predkosci obrotowej
obrot kosza, llos¢ oleju
przediuzenie skrzynia korbowa 61(6.3 qt)
wysiegnika chtodnica 4,51(4.75 qt)
Wysoka predkosé 3000 tacznie 10,51 (11 qt)
obrotowa Predkos¢ obrotowa biegu jatowego 1200
Swieca zaptonowa AWSF-52-C Srednia predkos$¢ obrotowa
Szczelina $wiecy 1,117 mm (0.044 in) Podnosnik wiezowy, gérny sitownik,
zaptonowej obrét wysiegnika, poziomowanie
kosza, obrot kosza, przedtuzenie
wysiegnika 1800
1500
Wysoka predkos¢ obrotowa 2800
3122784 — Podnoénik JLG — 6-7




ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

Tabela 6-14. Deutz F3M2011F/D2011L03

Tabela 6-15. Caterpillar 3024/C2.2

Paliwo Olej napedowy Paliwo Olej napedowy
Liczba cylindrow 3 Liczba cylindréw 4
Srednica cylindra 94 mm (3.7 in) Moc uzyteczna w hp 34 kW (46.5 hp)
Suw 112 mm (4.4 in) Srednica cylindra 84 mm (3.307 in)
Pojemnos¢ skokowa 2331 cm (142 ind) Suw 112 mm (3.9370 in)
llos¢ oleju Pojemnos¢ skokowa 2,21(134.3in%)

skrzyni.a korbowa 61(6.3 qt) llo$¢ oleju 3,61(3.8qt)

chtodnica 4,51(4.75 qt) (tylko skrzynia korbowa)

tacznie 10,51 (11 qt) — T

. Stopien sprezania 19:1

Predkos¢ obrotowa biegu 1200 Koleinosd on 1-3-4-2
jatowego olejnos¢ zaptonu _ -3-4-
Srednia predko$é obrotowa M; k?ymalna predkosc 2800

Podnosnik wiezowy, gérny obrotowa

sitownik, obrot wysiegnika,

poziomowanie kosza, obrot

kosza, przedtuzenie 1800

wysiegnika 1500
Wysoka predkos¢ obrotowa 2800

— Podnosnik JLG — 3122784
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ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

Tabela 6-16. GM 3,0 | Tabela 6-17. Perkins 404D-22

Paliwo Benzyna lub benzyna/gaz LPG Paliwo Olej napedowy
Liczba cylindrow 4 Liczba cylindrow 4
Moc uzyteczna w hp Moc uzyteczna w hp 37,3 kW (50 hp)
Benzyna 83 hp przy 3000 obr./min Srednica cylindra 84 mm (3.3 in)
gazdL!DG - 75 hp p;’f)); 36000 ol:;r.:)rr.un Suw 100 mm (3.9 in)

rednica cyfindra ,6 mm (4.0in) Kolejnos¢ zaptonu 1-3-4-2
Suw 91,44 mm (3.6 in) - —

- _ Pojemnos¢ skokowa 2,21(1351in%)

Pojemnos¢ skokowa 3,01, 2966 cm szesc. (181 ind) — . .
o5 oe i - 4251 (45 at llos¢ oleju (z filtrem oleju) 9,41(10 qt)

0S¢ oleju (z filtrem oleju) ’ (4.5 at) Stopien sprezania 23,3:1
Minimalne ci$nienie oleju
na obrotach biegu jatowego | 0,4 bara (6 psi) przy 1000 obr./min
przy goracym silniku 1,2 bara (18 psi) przy 2000 obr./min
Stopien sprezania 9,2:1
Kolejnos¢ zaptonu 1-3-4-2
Maksymalna predkosé 2800
obrotowa
3122784 — Podnosnik JLG — 6-9



ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

Masa gtéwnych podzespotow
Tabela 6-18. Masa podzespotéw — 450

Podzespot kg b
Rama (bez wyposazenia) 1055 2325
Obrotnica (bez wyposazenia) 680 1500
tacze wysiegnika 82 180
tacze synchronizujgce 14 30
wysiegnika
Kolumna goérna 98 217
Kolumna dolna 52 115
Wysiegnik dolny 225 497
Wysiegnik srodkowy 175 385
Wysiegnik gérny 484 1065
Os napedowa na 4 kota 91 200
Os napedowa na 2 kota 107 235

Tabela 6-19. Masa podzespotéw — 510

Podzespét kg Ib
Tylko silnik 200 440
Wysiegnik gérny 570 1257
Rama (bez wyposazenia) 955 2105
Obrotnica (bez wyposazenia) 695,5 1533

6-10

— Podnosnik JLG —

Olej hydrauliczny

Tabela 6-20. Olej hydrauliczny

Zakres temperatur
roboczych uktadu
hydraulicznego

Klasa lepkosci, SAE

0d —18°C do 83°C 10W
(od 0°F do 180°F)

0d —18°C do 99°C
(od 0°F do 210°F)

10W-20, 10W30

Od 10°C do 99°C 20W-20
(od 50°F do 210°F)

UWAGA:

UWAGA:

Olej hydrauliczny musi mie¢ wlasciwosci
zapobiegajace zuzyciu odpowiadajace co
najmniej klasyfikacji serwisowej APl GL-3, a takze
dostateczna stabilnos¢ chemiczng wymagana

w mobilnych uktadach hydraulicznych. Firma JLG
Industries zaleca olej hydrauliczny Mobilfluid 424,
z indeksem lepkosci SAE ré6wnym 152.

W przypadku utrzymujacych sie stale temperatur

ponizej —7°C (20°F) firma JLG Industries zaleca
stosowanie oleju Mobil DTE13.

3122784



ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

Poza zaleceniami firmy JLG nie jest wskazane mieszanie olejow
réznych typéw lub marek, gdyz mogq one nie zawieraé tych Tabela 6-22. Dane techniczne oleju Mobil DTE 13M
samych wymaganych dodatkéw lub mie¢ inne indeksy lepko$ci. —
Jedli jest wymagane zastosowanie oleju innego niz Mobilfluid Klasa lepkosci, ISO #32
424, nalezy skontaktowac sie z firmg JLG Industries w celu Ciezar wtasciwy 0,877
uzyskania odpowiednich informacji.

Maks. temperatura -40°C (-40°F)

Tabela 6-21. Dane techniczne oleju Mobilfluid 424 krzepniecia
Klasa SAE 10W30 Min. temperatura zaptonu 166°C (330°F)
Masa, API 29,0 Lepkosé
Gestosé, Ib/gal przy 60°F 7.35 Przy 40°C 33 cst
Maks. temperatura krzepniecia -43°C (-46°F) Przy 100°C 6,6 cSt
- Przy 100°F 169 SUS
Min. temperatura zaptonu 228°C (442°F) Przy 210°F 28 SUS
LIPS op przy —29°C (<20°F) 6200
Skala Brookfielda, cP przy —18°C 2700 Indeks lepkosci 140
Przy 40°C 55 cSt
Przy 100°C 9,3 cSt
Indeks lepkosci 152

3122784 — Podnoénik JLG — 6-11



ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

Tabela 6-23. UCon Hydrolube HP-5046

Tabela 6-24. Dane techniczne oleju Mobil EAL H 46

Typ Syntetyczny, ulegajacy
biodegradac;ji
Ciezar whasciwy 1,082

Syntetyczny, ulegajacy

Maks. temperatura

-50°C (-58°F)

Typ biodegradaciji
Klasa lepkosci, ISO 46
Ciezar wiasciwy 0,910

Temperatura krzepniecia

-42°C (-44°F)

Temperatura zaptonu

260°C (500°F)

Temperatura robocza

0d -17°C do 162°C
(od 0°F do 180°F)

krzepniecia
pH 9,1
Lepkos¢
przy 0°C (32°F) 340 cSt (1600SUS)
przy 40°C (104°F) 46 cSt (215SUS)
przy 65°C (150°F) 22 ¢St (106SUS)
Indeks lepkosci 170

6-12

Masa 0,9 kg na litr (7.64 Ib na gal)
Lepkosé¢
Przy 40°C 45 cSt
Przy 100°C 8,0 cSt
Indeks lepkosci 153

— Podnosnik JLG —
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ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

Tabela 6-25. Dane techniczne oleju Exxon Univis HVI 26 Tabela 6-26. Quintolubric 888-46

Ciezar whasciwy 32,1 Gestos¢ 0,91 przy 15°C (59°F)
Temperatura krzepniecia -60°C (-76°F) Temperatura krzepniecia <-20°C (<-4°F)
Temperatura zaptonu 103°C (217°F) Temperatura zaptonu 275°C (527°F)
Lepkos¢ Temperatura palenia 325°C (617°F)
Przy 40°C 25,8 cSt Temperatura samozaptonu 450°C (842°F)
Przy 100°C’ - 9,3 cSt Lepkosé
Indeks lepkosci 376 Przy 0°C (32°F) 360 oSt
UWAGA: Firma’M.obiI/Exxo_n zaleca sprawdzanie przy 20°C (68°F) 102 cSt
lepkosci tego oleju raz do roku.
Przy 40°C (104°F) 46 cSt
przy 100°C (212°F) 10 cSt
Indeks lepkosci 220

3122784 — Podnoénik JLG — 6-13



ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

Lokalizacja numeru seryjnego

wyttoczony z lewej strony ramy.

Tabliczka z numerem seryjnym znajduje sie z lewej strony
w tylnej czesci ramy. Jesli tabliczka z numerem seryjnym

6-14

zostanie uszkodzona lub zgubiona, numer seryjny maszyny jest

TABLICZKA NUMER SERYJNY
Z NUMEREM WYTLOCZONY NA RAMIE
SERYJNYM

ZoNIEG

Rysunek 6 — 1. Lokalizacje numeru seryjnego

— Podnosnik JLG —
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ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

TEMPERATURA
OTOCZENIA
NIE WOLNO OBSLUGIWAC A A N oA

MASZYNY POWYZEJ TEJ 110°F(43°C) —
TEMPERATURY OTOCZENIA 100°F(38°C) =
90°F(32°C) —=
PALIWO i =
LETNIE NEERE 70°F(21°C) —
=] o =] o I : : frm—
DANE TECHNICZNE 2B 1 B BB E 60°F(16°C) ——=
SILNIKA e e ot o A P R =
E{E G “gJ g 5 % 50°F(10°C) ——=
40°F(4°C) —=
W TEJ TEMPERATURZE SILNIK URUCHOMI SI I T R0 —=
E | BEDZIE V =
PRACOWAL. BEZ UKLADU WSPOMAGANIA ROZRUCHU, PALIWO I} 20°F(-7°C) ——=
Z ZALECANYMI PLYNAMI | CALKOWICIE NALADOWANYM ZIMOWE =
AKUMULATOREM. 10°F(-12°C) ——=

—|—|—|—\V—=\ °F(-18°C)

W SEZONIE ZIMOWYM SILNIK URUCHOMI SIE | BEDZIE PRACOWAL W TEJ PALIWO oE (230

TEMPERATURZE Z ZALECANYMI PLYNAMI, CALKOWICIE NALADOWANYM ZIMOWE -10°F(-23°C)

AKUMULATOREM | PELNYM UKLADEM WSPOMAGANIA ROZRUCHU JLG | | 7 DODATKIEM) | V 20°F(.29°C
(TJ. GRZALKA BLOKU SILNIKA, SWIECAMI WTRYSKU LUB ZAROWYMI, NAFTY 20°F(-29°C) —=
GRZALKA AKUMULATORA | GRZAKA ZBIORNIKA OLEJU -30F°(-34°C) — =

HYDRAULICZNEGO) v v
= -40°F(-40°C) ——
NIE WOLNO OBSLUGIWAC
MASZYNY PONIZEJ TEJ
TEMPERATURY OTOCZENIA

Rysunek 6 — 2. Dane techniczne dotyczace temperatury roboczej silnika Deutz — arkusz 1 z 2
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ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

WYDLUZONA JAZDA PRZY
TEMPERATURZE ZBIORNIKA OLEJU
82°C (180°F) HYDRAULICZNEGO ROWNEJ 82°C
(TEMP. ZBIORNIKA (180°F) LUB WYZSZEJ.
OLEJU HYDR.) T
JESLI WYSTEPUJE JEDEN Z WARUNKOW LUB OBA
TEMPERATURA JEDNOCZESNIE, FIRMA JLG ZALECA ZAMONTOWANIE
OTOCZENIA CHLODNICY OLEJU HYDRAULICZNEGO. (PROSIMY O
KONTAKT Z DZIALEM SERWISOWYM JLG W CELU
77N UZYSKANIA INFORMACJI NA TEMAT ZASTOSOWANIA.)
N 120° F (49° ©) — DLUGI CZAS PRACY PRZY WSKAZOWKA:
= | TEMPERATURZE OTOCZENIA 1. ZALECENIA DOTYCZA STALYCH
=— M0°F(43C) AR ROWNEWEg Z(|1E 30°F) LuB TEMPERATUR OTOCZENIA W PODANYCH
00 FE8C) — . GRANICACH.
= wrrero S 2. WSZYSTKIE WARTOSCI DOTYCZA
2 POZIOMU MORZA.
8°F @ C) —I[8
70°F (21°C J
o EW c: 3 DANE TECHNICZNE
. g UKLADU PALIWO LETNIE  PALIWO ZIMOWE
50°F (10° S| e HYDRAULICZNEGO
40°F (4° C) w F C / /
30°F ( 1C) o +2 0
[sa]
sie 1k vy,
10°F (-12°C) PONIZEJ TEJ TEMPERATURY NIE WOLNO b += 5 g
o URUCHAMIAC UKLADU HYDRAULICZNEGO o
0"F(18°C) Z OLEJEM MOBIL 424 BEZ ZASTOSOWANIA  +1 -0
AR (23°0) UKLADU GRZEWCZEGO. ° ~_
20° F (-29° 5 -5
20°F(29°C) PONIZEJ TEJ TEMPERATURY NIE WOLNO URUCHAMIAG % *
-30° F (-34° C) UKLADU HYDRAULICZNEGO BEZ ZASTOSOWANIA UKLADU =
GRZEWCZEGO | OLEJU DO NISKICH TEMPERATUR. é 4 20
AP ) NIE WOLNO OBSEUGIWAC MASZYNY a \L
PONIZEJ TEJ TEMPERATURY E 13 25
OTOCZENIA = ~_

O
0O 10 20 30 40 5 60

% DODANEJ NAFTY 4150548-E

Rysunek 6 — 3. Dane techniczne dotyczace temperatury roboczej silnika Deutz — arkusz 2 z 2
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ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

TEMPERATURA
OTOCZENIA
— 120° F(49°C) ——
NIE WOLNO OBSLUGIWAC A “e) —=
MASZYNY POWYZEJ TEJ 110" F(43°C) —
TEMPERATURY OTOCZENIA .
100° F(38°C)
90° F(32°C)
80" F(27°C)
TECHNIGZNE 8 1Bl 5 g 10 FETe)
SILNIKA = B [ B [g eoFoeo
s 2 s % ?}J, 50° F(10°C)
W TEJ TEMPERATURZE SILNIK URUCHOMI SIE | BEDZIE PRACOWAL PRZY ZASILANIU 40°F(4°C)
GAZEM LPG BEZ UKLADU WSPOMAGANIA ROZRUCHU, ALE Z ZALECANYMI PLYNAMI
| CALKOWICIE NALADOWANYM AKUMULATOREM. WSKAZOWKA: JEST TO NAJNIZSZA 30°F(-1 C)
DOZWOLONA TEMPERATURA ROBOCZA PRZY ZASILANIU GAZEM LPG. 26F(TC)
W TEJ TEMPERATURZE SILNIK URUCHOMI SIE | BEDZIE PRACOWAL PRZY ZASILANIU
BENZYNA BEZ UKLADU WSPOMAGANIA ROZRUCHU, ALE Z ZALECANYMI PLYNAMI 10° F( 12°C)
| CALKOWICIE NALADOWANYM AKUMULATOREM. o V¥ °FA8C)
W SEZONIE ZIMOWYM SILNIK URUCHOMI SIE | BEDZIE PRACOWAL W TEJ TEMPERATURZE NA BENZYNIE -10°F(-23C) ——
Z ZALECANYMI PLYNAMI, CALKOWICIE NALADOWANYM AKUMULATOREM | PELNYM UKLADEM =
WSPOMAGANIA ROZRUCHU JLG (TJ. GRZALKA BLOKU SILNIKA, GRZALKA AKUMULATORA —|— | — | -20°F(29C) —=
| GRZALKA ZBIORNIKA OLEJU HYDRAULICZNEGO). =
IR -30°F(-34°C) —=
, -40°F(-40°C) ——
NIE WOLNO OBSLUGIWAC MASZYNY (400)
PONIZEJ TEJ TEMPERATURY OTOCZENIA

Rysunek 6 — 4. Dane techniczne dotyczace temperatury roboczej silnika Ford — arkusz 1 z 2
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ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

TEMPERATURA
OTOCZENIA

7

6-18

82°C (180°F)

(TEMP. ZBIORNIKA
OLEJU HYDR.)

WYDLUZONA JAZDA PRZY TEMPERATURZE
ZBIORNIKA OLEJU HYDRAULICZNEGO ROWNEJ
82°C (180°F) LUB WYZSZEJ.

HYDRAULICZNEGO. (PROSIMY O KONTAKT Z DZIALEM SERWISOWYM

T
JESLI WYSTEPUJE JEDEN Z WARUNKOW LUB OBA JEDNOCZESNIE,
FIRMA JLG ZALECA ZAMONTOWANIE CHLODNICY OLEJU

JLG W CELU UZYSKANIA INFORMACJI NA TEMAT ZASTOSOWANIA.)

120°F (49° C) NIE WOLNO OBSEUGIWAC DLUGI CZAS PRACY PRZY
110° F (43° C) MASZYNY POWYZEJ TEJ . TEMPERATURZE OTOCZENIA
TEMPERATURY OTOCZENIA ROWNEJ 38°C (100°F) LUB WYZSZEJ.

100°F (38°C) ——
90° F (32° C) 3
80°F(27°C) —|B
70° F (21° C) g
60° F (16° C) 2 DANE TECHNICZNE
50° F (10° C) 2 = UKLADU
40°F (4°C) w HYDRAULICZNEGO

[a]
30°F (-1° C) 2
20° F (-7° C) g
10° F (-12° C)C) PONIZEJ TEJ TEMPERATURY NIE WOLNO

X ) URUCHAMIAC UKEADU HYDRAULICZNEGO Z OLEJEM
0°F (-18° C) MOBIL 424 BEZ ZASTOSOWANIA UKLADU
-10° F (-23° C)C) v GRZEWCZEGO.
-20°F (-29° C)C) PONIZEJ TEJ TEMPERATURY NIE WOLNO URUCHAMIAC UKEADU
-30° F (:34° C)C) HYDRAULICZNEGO BEZ ZASTOSOWANIA UKLADU GRZEWCZEGO
1 OLEJU DO NISKICH TEMPERATUR.
-40° F (-40° C)C) "
NIE WOLNO OBSLUGIWAC MASZYNY .
PONIZEJ TEJ TEMPERATURY WSKAZOWKA:
OTOCZENIA 1. ZALECENIA DOTYCZA STALYCH TEMPERATUR
OTOCZENIA W PODANYCH GRANICACH.
2. WSZYSTKIE WARTOSCI DOTYCZA POZIOMU MORZA.

Rysunek 6 — 5. Dane techniczne dotyczace temperatury roboczej silnika Ford — arkusz 2 z 2 4150548-E
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ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

TEMPERATURA
OTOCZENIA
NIE WOLNO OBStUGIWAC MASZYNY 120°F(49°0) —=
POWYZEJ TEJ TEMPERATURY 110°F(43°C) ——
OTOCZENIA
A A 100°F(38°C) ——=
90°F(32°C) ——
I I 80°F(27°C) ——
70°F(21°C) —
DANE TECHNICZNE .
SILNIKA B0°F(16°C) —=
— — | — ——  50°F(10°C) ——
g |3l || g |2 i 40°F(4°C) ——
8 § § e E S 30°F(-1°C) ——=
% < < £ < u u
%] %] %] %] & P 20°F(-7°C) ——
W TEJ TEMPERATURZE SILNIK URUCHOMI SIE | BEDZIE PRACOWAL. y
BEZ UKLADU WSPOMAGANIA ROZRUCHU, Z ZALECANYMI PLYNAMI & N 10° F( 12°0) =
1 CALKOWICIE NALADOWANYM AKUMULATOREM.
—|— — | —— °F(-18°C) ——
W SEZONIE ZIMOWYM SILNIK URUCHOMI SIE | BEDZIE PRACOWAL W TEJ A0F(-23°C) —=
TEMPERATURZE Z ZALECANYMI PLYNAMI, CALKOWICIE NALADOWANYM 1 v
AKUMULATOREM | PELNYM UKLADEM WSPOMAGANIA ROZRUCHU JLG | | | 20°F(:29°C) ——
(TJ. GRZALKA BLOKU SILNIKA, GRZALKA AKUMULATORA | GRZALKA
ZBIORNIKA OLEJU HYDRAULICZNEGO). Vo -30°F(-34°C) ——
-40°F(-40°C
NIE WOLNO OBSEUGIWAC MASZYNY (40°C)——
PONIZEJ TEJ TEMPERATURY OTOCZENIA

O

Rysunek 6 — 6. Dane techniczne dotyczace temperatury roboczej silnika Caterpillar — arkusz 1 z 2
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ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

WYDLUZONA JAZDA PRZY TEMPERATURZE
ZBIORNIKA OLEJU HYDRAULICZNEGO
ROWNEJ 82°C (180°F) LUB WYZSZEJ.

—_ 82°C (180°F) :
TEMP. ZBIORNIKA
( OLE.U HYDR,) JESLI WYSTEPUJE JEDEN Z WARUNKOW LUB OBA JEDNOCZESNIE,
- FIRMA JLG ZALECA ZAMONTOWANIE CHEODNICY OLEJU
TEMPERATURA HYDRAULICZNEGO. (PROSIMY O KONTAKT Z DZIALEM SERWISOWYM
OTOCZENIA JLG W CELU UZYSKANIA INFORMACJI NA TEMAT ZASTOSOWANIA.)
= wrreo e | I 7 o
H0° F (43° ©) MASZYNY POWYZEJ TEJ o o >
TEMPERATURY OTOCZENIA ROWNEJ 38°C (100°F) LUB WYZSZEJ.
100° F (38° C)
90° F (32° C)
80°F (27°C) —— |2
70° F (21° C) 3
60°F (16°C) ¢ DANE TECHNICZNE
50°F (10° 0) UKLADU
40° F (4° C) @ g HYDRAULICZNEGO
30°F (-1°C) 3 &
20° F (-7° C) =
10° F (-12° C) PONIZEJ TEJ TEMPERATURY NIE WOLNO URUCHAMIAC
0°F (18° C) UKLADU HYDRAULICZNEGO Z OLEJEM MOBIL 424 BEZ
ZASTOSOWANIA UKEADU GRZEWCZEGO.
10°F (23° C)
20°F (29°0) PONIZEJ TEJ TEMPERATURY NIE WOLNO URUCHAMIAG UKLADU HYDRAULICZNEGO
-30° F (-34° C) BEZ ZASTOSOWANIA UKLADU GRZEWCZEGO | OLEJU DO NISKICH TEMPERATUR.
T ACF00) NIE WOLNO OBSLUGIWAC MASZYNY
PONIZEJ TEJ TEMPERATURY WSKAZOWKA:
OTOCZENIA 1. ZALECENIA DOTYCZA STALYCH TEMPERATUR OTOCZENIA
Q W PODANYCH GRANICACH.

2. WSZYSTKIE WARTOSCI DOTYCZA POZIOMU MORZA.

4150548-E
Rysunek 6 — 7. Dane techniczne dotyczace temperatury roboczej silnika Caterpillar — arkusz 2 z 2
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ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

TEMPERATURA
OTOCZENIA

N

120°F(49°C) ——
NIE WOLNO OBSLUGIWAC MASZYNY A “ee) —=
POWYZEJ TEJ TEMPERATURY 110° F(43°C) —_—
OTOCZENIA L
100° F(38°C) ——=
90° F(32°C)
80°F(27°C) —
DANE TECHNICZNE 3 70°F(21°C)
SILNIKA g 60°F(16°C) ——
% 50°F(10°C) —=
W TEJ TEMPERATURZE SILNIK URUCHOMI SIE | BEDZIE PRACOWAL PRZY ZASILANIU GAZEM LPG BEZ 40°F(@4°C) —=
UKLADU WSPOMAGANIA ROZRUCHU, ALE Z ZALECANYMI PLYNAMI | CALKOWICIE NALADOWANYM o, Lo
AKUMULATOREM. WSKAZOWKA: JEST TO NAJNIZSZA DOZWOLONA TEMPERATURA ROBOCZA PRZY 30F(-1C)
ZASILANIU GAZEM LPG. o
20°F(-7°C) —
W TEJ TEMPERATURZE SILNIK URUCHOMI SIE | BEDZIE PRACOWAL PRZY ZASILANIU BENZYNA BEZ UKLADU 10°F(-12°C)
WSPOMAGANIA ROZRUCHU, ALE Z ZALECANYMI PLYNAMI | CALKOWICIE NALADOWANYM AKUMULATOREM. v
I 0°F(-18C) —
W SEZONIE ZIMOWYM SILNIK URUCHOMI SIE | BEDZIE PRACOWAL. W TEJ TEMPERATURZE NA BENZYNIE 3 -10° F(- 23°C) —
Z ZALECANYMI PLYNAMI, CALKOWICIE NALADOWANYM AKUMULATOREM | PELNYM UKLADEM WSPOMAGANIA = 5
ROZRUCHU JLG (TJ. GRZALKA BLOKU SILNIKA, GRZAL KA AKUMULATORA | GRZAtLKA ZBIORNIKA 3 -20° F(-29C) ——
OLEJU HYDRAULICZNEGO). < o
-30°F(-34°C)
-40°F(-40°C) ——

NIE WOLNO OBSLUGIWAC MASZYNY
PONIZEJ TEJ TEMPERATURY OTOCZENIA

Rysunek 6 — 8. Dane techniczne dotyczace temperatury roboczej silnika GM — arkusz 1 z 2
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(TEMP. ZBIORNIKA

TEMPERATURA
OTOCZENIA

)

6-22

82°C (180°F)

ZBIORNIKA OLEJU HYDRAULICZNEGO ROWNEJ 82°C

WYDLUZONA JAZDA PRZY TEMPERATURZE
(180°F) LUB WYZSZEJ.

OLEJU HYDR.)

120° F (49° C)
110° F (43° C)
100° F (38° C)
90° F (32° C)
80° F (27° C)
70°F (21°C)
60° F (16° C)
50° F (10° C)
40° F (4° C)
30°F (-1°C)
20°F (-7° C)
10°F (-12° C)
0° F (-18°C)
-10° F (-23° C)

JESLI

FIRMA JLG ZALECA ZAMONTOWANIE CHLODNICY OLEJU
SERWISOWYM JLG W CELU UZYSKANIA INFORMACJI NA TEMAT

I
WYSTEPUJE JEDEN Z WARUNKOW LUB OBA JEDNOCZESNIE,
HYDRAULICZNEGO. (PROSIMY O KONTAKT Z DZIALEM
ZASTOSOWANIA.)

MASZYNY POWYZEJ TEJ

TEMPERATURY OTOCZENIA

NIE WOLNO OBSLUGIWAC

[
DLUGI CZAS PRACY PRZY
. TEMPERATURZE OTOCZENIA
ROWNEJ 38°C (100°F) LUB WYZSZEJ.

MOBIL DTE 13

EXXON UNIVIS HVI 26

DANE TECHNICZNE
HYDRAULICZNEGO

UKLADU

PONIZEJ TEJ TEMPERATURY NIE WOLNO
URUCHAMIAC UKLADU HYDRAULICZNEGO
Z OLEJEM MOBIL 424 BEZ ZASTOSOWANIA

UKLADU GRZEWCZEGO.

V—

20° F (-29° C)
-30° F (-34° C)

PONIZEJ TEJ TEMPERATURY NIE WOLNO URUCHAMIAC UKLADU HYDRAULICZNEGO
BEZ ZASTOSOWANIA UKLADU GRZEWCZEGO | OLEJU DO NISKICH TEMPERATUR.

-40° F (-40° C)

NIE WOLNO OBSLUGIWAC
MASZYNY PONIZEJ TEJ
TEMPERATURY OTOCZENIA

WSKAZOWKA:

1. ZALECENIA DOTYCZA STALYCH TEMPERATUR OTOCZENIA
W PODANYCH GRANICACH.

2. WSZYSTKIE WARTOSCI DOTYCZA POZIOMU MORZA.

4150548-E

Rysunek 6 — 9. Dane techniczne dotyczace temperatury roboczej silnika GM — arkusz 2 z 2
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ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

TEMPERATURA
OTOCZENIA

o

ROZRUCHU JLG (TJ. GRZALKA BLOKU SILNIKA, GRZALKA AKUMULATORA
| GRZALKA ZBIORNIKA OLEJU HYDRAULICZNEGO).

-30°F(-34°C
] -40°F(-40°C

NIE WOLNO OBSLUGIWAC MASZYNY 120°F(49°0) —=

POWYZEJ TEJ TEMPERATURY 110°F(43°C) ——

OTOCZENIA =

A A 100°F(38°C) ——

90°F(32°C) ——

i i 80°F(27°C) ——

DANE TECHNICZNE 70°F(21°C) ——

SILNIKA =

60°F(16°C) —

———1— ——  50°F(10°C)——

gl gl 18 I8l 13| |% 40°F(4°C) ——

e T I O = B I - B S =

s BB EEEE 30°F(1°C) ——=

H I =

v ] el . O 20°F(-7°C) —=

W TEJ TEMPERATURZE SILNIK URUCHOMI SIE | BEDZIE PRACOWAL PRZY ¢ =
ZASILANIU BENZYNA BEZ UKLADU WSPOMAGANIA ROZRUCHU, ALE Z V 10°F(-12°C) ——
ZALECANYMI PLYNAMI | CALKOWICIE NALADOWANYM AKUMULATOREM. e
W SEZONIE ZIMOWYM SILNIK URUCHOMI SIE | BEDZIE PRACOWAL. W TEJ =

°C)
)
°F(-18°C)
-10°F(-23°C)

TEMPERATURZE NA BENZYNIE Z ZALECANYMI PLYNAMI, CALKOWICIE v v
NALADOWANYM AKUMULATOREM | PELNYM UKLADEM WSPOMAGANIA | — | — -20°F(-29°C)
(-34°C)
(-40°C)

NIE WOLNO OBSLUGIWAC MASZYNY
PONIZEJ TEJ TEMPERATURY OTOCZENIA

O

Rysunek 6 — 10. Dane techniczne dotyczace temperatury roboczej silnika Perkins — arkusz 1 z 2
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WYDLUZONA JAZDA PRZY TEMPERATURZE ZBIORNIKA OLEJU
HYDRAULICZNEGO ROWNEJ 82°C (180°F) LUB WYZSZEJ.

—— 82°C (180°F)
(TEMP. ZBIORNIKA , L -
OLEJU HYDR.) JESLI WYSTEPUJE JEDEN Z WARUNKOW LUB OBA JEDNOCZESNIE,
FIRMA JLG ZALECA ZAMONTOWANIE CHLODNICY OLEJU
TEMPERATURA HYDRAULICZNEGO. (PROSIMY O KONTAKT Z DZIALEM SERWISOWYM
OTOCZENIA JLG W CELU UZYSKANIA INFORMACJI NA TEMAT ZASTOSOWANIA.)
7 I
—— 120°F (49° O) DLUGI CZAS PRACY PRZY
= o Nﬁ\ggm%%%&ggwgé\f TEMPERATURZE OTOCZENIA
110° F (43° C) A L ROWNE.J 38°C (100°F) LUB WYZSZEJ.
100°F (38°C) ——
90° F (32° C)
80°F(27°C) ——|2
70° F (21° C) 3
60° F (16° C) 8 §
50° F (10° C) DANE TECHNICZNE
40°F @4 C) UKLADU
5 g HYDRAULICZNEGO
30° F (-1°C) 3 @
20°F (-7° C) =
10°F (12°0) PONIZEJ TEJ TEMPERATURY NIE WOLNO URUCHAMIAC
0°F (-18° C) UKLADU HYDRAULICZNEGO Z OLEJEM MOBIL 424 BEZ
10° F (23° ZASTOSOWANIA UKLADU GRZEWCZEGO.
- (-23°C)
-20° F (-29° C) ” -
5 i PONIZEJ TEJ TEMPERATURY NIE WOLNO URUCHAMIAC UKLADU HYDRAULICZNEGO
-30°F (-34° C) BEZ ZASTOSOWANIA UKLADU GRZEWCZEGO | OLEJU DO NISKICH TEMPERATUR.
-40° F (-40° C) -
NIE WOLNO OBSLUGIWAC
MASZYNY PONIZEJ TEJ
TEMPERATURY OTOCZENIA WSKAZOWKA:
1. ZALECENIA DOTYCZA STALYCH TEMPERATUR OTOCZENIA V
PODANYCH GRANICACH.

2. WSZYSTKIE WARTOSCI DOTYCZA POZIOMU MORZA.

4150548-E
Rysunek 6 — 11. Dane techniczne dotyczace temperatury roboczej silnika Perkins — arkusz 2 z 2
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Rysunek 6 — 12. Konserwacja wykonywana przez operatora i schemat smarowania
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ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

6.3 KONSERWACJA WYKONYWANA
PRZEZ OPERATORA

UWAGA:

Ponizsze liczby odpowiadaja tym, ktére

przedstawione sq na Rysunek 6 — 12.,
Konserwacja wykonywana przez operatora i
schemat smarowania.

Tabela 6-27. Dane techniczne smarowania

OZNACZENIE

DANE TECHNICZNE

MPG

Smar uniwersalny o minimalnej temperaturze
kapania 177°C (350°F). Doskonata odpornos¢
na dziatanie wody i doskonata lepkos¢. Mozna
stosowaé pod wysokim cisnieniem. (Timken OK
min. 40 Ib)

EPGL

Olej przektadniowy do skrajnie wysokich
cisnien, zgodny z klasyfikacjg serwisowg API
GL-5 lub MIL-Spec MIL-L-2105.

HO

Olej hydrauliczny. Klasyfikacja serwisowa API
GL-3, np. Mobilfluid 424.

EO

Olej silnikowy (do skrzyni korbowej). Silnik
benzynowy — klasa APl SF, SH, SG, MIL-L-
2104. Silnik wysokoprezny — klasa AP1 CC/CD,
MIL-L-2104B/MIL-L-2104C.

OGL

Smar do przektadni otwartych — Mobiltac 375
lub réwnowazny.

6-26

— Podnosnik JLG —

UWAGA

ODSTEPY SMAROWANIA ZOSTALY DOBRANE PRZY
ZALOZENIU, ZE MASZYNA JEST EKSPLOATOWANA

W NORMALNYCH WARUNKACH ROBOCZYCH. GDY
MASZYNA JEST EKSPLOATOWANA NA KILKA ZMIAN LUB
W CIEZKIM LUB BARDZO CIEZKIM SRODOWISKU, NALEZY
ODPOWIEDNIO ZWIEKSZYC CZESTOTLIWOSC
SMAROWANIA.

UWAGA:

1.

2,

Zaleca sie jednoczesng wymiane wszystkich
filtrow.

tozysko obrotnicy — wewnetrzne tozysko kulkowe

Punkt(y) smarowania — 2 smarowniczki

llo§¢ — stosownie do potrzeb

Smar — MPG

Odstep — co 3 miesiace lub 150 godzin pracy.

A. Lozysko obrotnicy — Zeby
(numery seryjne nizsze niz 0300069337)

Punkt(y) smarowania — natryskowo

llo$¢ — stosownie do potrzeb

Smar — OGL

Odstep — co 3 miesiace lub 150 godzin pracy.
Komentarz — Moze by¢ wymagane czestsze
smarowanie.
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ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

B. tozyska korncowe — Przektadnia slimakowa*
(numery seryjne nizsze niz 0300069337)

Punkt(y) smarowania — 2 smarowniczki

llos¢ — stosownie do potrzeb

Smar — MPG

Odstep — Co 2 lata lub 1200 godzin pracy.
Komentarz — Zdemontowa¢ smarowniczki i po
nasmarowaniu zamontowac Kkorki.

*W razie koniecznosci zamontowa¢ smarowniczki w

obudowie przektadni slimakowej i nasmarowac tozyska.

A PRZESTROGA

NIE WOLNO NADMIERNIE SMAROWAC t0OZYSK
KONCOWYCH. NADMIERNA ILOSC¢ SMARU SPOWODUJE
WYPCHNIECIE USZCZELNIENIA ZEWNETRZNEGO W
OBUDOWIE.

C. Lozysko obrotnicy/zeby przektadni slimakowej*
(numery seryjne od 0300069337 do 0300077285 —
USA i od 1300000001 do 1300000353 — Belgia)

Punkty smarowania — smarowniczka
llo$¢ — stosownie do potrzeb

Smar — Mobil SHC 460

Odstep — stosownie do potrzeb
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tozysko obrotnicy/zeby przektadni slimakowej
(numery seryjne od 0300077285 do aktualnych —
USA i od 1300000353 do aktualnych — Belgia)

ST 9O S,

Punkty smarowania — smarowniczka
llo§¢ — stosownie do potrzeb

Smar — Mobil SHC_ 007 Punkty smarowania — smarowniczka
Odstep — stosownie do potrzeb llo$¢ — stosownie do potrzeb

Smar — Lubriplate 930-AAA

A PRZESTROGA Odstep — stosownie do potrzeb

NIE WOLNO NADMIERNIE SMAROWAC LOZYSK.
NADMIERNA ILOSC SMARU SPOWODUJE USZKODZENIE
USZCZELNIENIA ZEWNETRZNEGO W OBUDOWIE.
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Punkt(y) smarowania — smarowniczki*
llo§¢ — stosownie do potrzeb

Smar — Mobil SHC 007

Odstep — stosownie do potrzeb

A PRZESTROGA

NIE WOLNO NADMIERNIE SMAROWAC LOZYSK.

NADMIERNA ILOSC SMARU SPOWODUJE USZKODZENIE

USZCZELNIENIA ZEWNETRZNEGO W OBUDOWIE.

*W razie potrzeby zamontowa¢ smarowniczke

w obudowie przektadni slimakowej i nasmarowac.

Po zakonczeniu zastagpi¢ jg korkiem do rur.

3122784 — Podnoénik JLG —

3. tozyska két (tylko naped na 2 kota)

Punkty smarowania — nalezy napetni¢ ponownie
llo$¢ — stosownie do potrzeb

Smar — MPG

Odstep — co 2 lata lub 1200 godzin pracy.

Piasta kota napedowego

Punkty smarowania — korek wlewu/uzupetnij

do uzyskania poziomu

llos¢ — 0,51 (17 oz) — 1/2 stanu petnego

Smar — EPGL

Odstep — sprawdzaj poziom co 3 miesigce lub 150
godzin pracy. Wymieniaj co 2 lata lub 1200 godzin pracy.
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5. Filtr hydrauliczny powrotny

,

6. Filtr hydrauliczny dotadowania

- a B B
Odstep — Wymieni¢ po pierwszych 50 godzinach pracy, Odstep — Wymieni¢ po pierwszych 50 godzinach pracy,
nastepnie wymienia¢ co 6 miesiecy, 300 godzin lub nastepnie wymienia¢ co 6 miesiecy, 300 godzin lub
na podstawie wskaznika stanu. na podstawie wskaznika stanu.
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7. Zbiornik hydrauliczny 8. Filtry siatkowe ssania

SAN

<

\ o
\

Punkty smarowania — korek wlewu Punkt(y) smarowania — 2

llos¢ — 102 | (27 gal); 89 | (23.6 gal) do znaku ,petny” Odstep — co 2 lata lub 1200 godzin pracy. Wymieni¢
na wskazniku poziomu i wyczysci¢ po wymianie oleju hydraulicznego.

Smar — HO

Odstep — sprawdzaj codziennie poziom. Wymieniaj co
2 lata lub 1200 godzin pracy.
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9. Wymiana oleju (z filtrem oleju) — silnik Ford

Punkt(y) smarowania — korek wlewu/element ' S . .
nakrecany (nr kat. czesci JLG7014501) Korek wlewu/wktad nakrecany (nr kat. czesci JLG

llos¢ — 4,251 (4.5 qt) 70??3641) .
Smar — EO llos¢ — 10,51 (11 qt) skrzynia korbowa; 4,7 | (5 qt)
chtodnica

Odstep — co 3 miesigce lub 150 godzin pracy.
Komentarz — nalezy sprawdzaé codziennie poziom.
Wymienia¢ zgodnie z opisem w instrukcji silnika.

Smar — EO

Odstep — co 1 rok lub 1200 godzin pracy
Komentarz — nalezy sprawdza¢ codziennie poziom.
Wymienia¢ zgodnie z opisem w instrukcji silnika.

6-32 — Podnoénik JLG — 3122784



ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

1.

3122784

Wymiana oleju (z filtrem oleju) — silnik Caterpillar 12.  Wymiana oleju (z filtrem oleju) — silnik GM

Punkt(y) smarowania — korek wlewu/element : | g
nakrecany (nr kat. czesci JLG7026855) ' )
llos¢ — 9,41 (10 qt)

Smar — EO

Odstep — co 1 rok lub 500 godzin pracy

Komentarz — nalezy sprawdzaé codziennie poziom.
Wymienia¢ zgodnie z opisem w instrukcji silnika.

Punkt(y) smarowania — korek wlewu/element
nakrecany (nr kat. czesci JLG7027965)

llos¢ — 4,251 (4.5 qt) z filtrem

Smar — EO

Odstep — co 3 miesigce lub 150 godzin pracy.
Komentarz — nalezy sprawdzaé codziennie poziom.
Wymienia¢ zgodnie z opisem w instrukgc;ji silnika.
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14. Filtr paliwa — silnik Ford

13. Wymiana oleju (z filtrem oleju) — silnik Perkins
o ¥ Y N ’

W*\\- .“_:. > !h . - —_ - &‘

Punkt(y) smarowania — korek wlewu/element Punkt(y) smarowania — wkiad wymienny
nakrecany (nr kat. czesci JLG7026855) Odstep — co 1 rok lub 1200 godzin pracy
llos¢ — 9,41 (10 qt)

Smar — EO

Odstep — co 1 rok lub 500 godzin pracy
Komentarz — nalezy sprawdzaé codziennie poziom.
Wymienia¢ zgodnie z opisem w instrukgciji silnika.
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17. Filtr paliwa — silnik GM

4z N
CZESC SRODKOWA OBROTNICY
% \_/

Punkt(y) smarowania — wktad wymienny
Odstep — co 6 miesiecy lub 300 godzin pracy.

Punkt(y) smarowania — wktad wymienny
Odstep — co 1 rok lub 600 godzin pracy.

16. Filtr paliwa — silnik Caterpillar

Punkt(y) smarowania — wktad wymienny
Odstep — co 1 rok lub 600 godzin pracy.
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18. Filtr paliwa — silnik Perkins 19. Filtr powietrza

Punkt(y) smarowania — wktad wymienny
Odstep — co 1 rok lub 600 godzin pracy.

| CAT, PERKINS ™ ¥
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Punkt(y) smarowania — wktad wymienny 21. Filtr pa
Odstep — co 6 miesiecy lub 300 godzin pracy lub na p 3
podstawie wskaznika stanu.

liwa (gaz LPG) — silnik GM
N '

—

20. Elektroniczny regulator cisnienia (tylko silniki na gaz
LPG)

-
Odstep — co 3 miesiace lub 150 godzin pracy.

Komentarz — Wymieni¢ filtr. Patrz Rozdz. 6.6,
WYMIANA FILTRA GAZU LPG na

Odstep — co 3 miesigce lub 150 godzin pracy.
Komentarz — Nalezy usuwa¢ nagromadzony oleisty
osad. Patrz Rozdz. 6.5, OPROZNIANIE REGULATORA
CISNIENIA GAZU LPG Z OLEISTEGO OSADU
(NUMERY SERYJNE NIZSZE NIZ 0300137808) na

3122784 — Podnoénik JLG — 6-37



ROZDZIA£ 6 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

6.4 OPONY | KOLA

Pompowanie opon

Aby praca byta bezpieczna, a charakterystyki
robocze prawidiowe, ci$nienie powietrza w oponach
pneumatycznych musi by¢ rowne wartosci, ktéra jest
wyttoczona na boku produktu JLG lub znajduje sie na
plakietce na feldze.

Uszkodzenia opon

Jesli na oponie pneumatycznej zostanie wykryte przeciecie,
rozdarcie lub otarcie, ktére powoduje odstoniecie drutowki w
powierzchni $cianki bocznej lub bieznika, firma JLG zaleca jej
demontaz i wycofanie z eksploatacji. Nalezy wowczas wymienié
opone lub cate koto.

Jesli w oponie wypetnionej piankg poliuretanowg zostang
wykryte przedstawione ponizej uszkodzenia, firma JLG zaleca
jej natychmiastowy demontaz i wycofanie z eksploatacji, a
nastepnie wymiane opony lub catego kota na nowe.

» Gtadkie, réwne rozciecie drutéwki o facznej dtugosci
powyzej 7,5 cm (3 in).

» Wszelkie otarcia lub rozdarcia (wystrzepione
krawedzie) drutéwki o dtugosci ponad 2,5 cm (1 in)
w dowolnym kierunku.

+ Otwory o $rednicy wiekszej niz 2,54 cm (1 in).

* Wszelkie uszkodzenia drutowki bieznika opony.

Jesli opona jest uszkodzona, ale rozmiar uszkodzen miesci sie
w podanych powyzej granicach, opona musi by¢ codziennie
sprawdzana w celu uzyskania pewnosci, ze uszkodzenie nie
ulega zwiekszeniu powyzej dopuszczalnych granic.

Wymiana opony

Firma JLG zaleca wymiane opon na opony tej samej marki,

o tym samym rozmiarze i o tej samej liczbie warstw osnowy co
oryginalna opona zastosowana w maszynie. Numery czesci
opon dopuszczonych do uzytku dla danego modelu maszyny
mozna znalez¢ w Podreczniku czesci JLG. Jesli opony bedg
wymieniane na inne niz zalecane przez firme JLG, powinny one
mie¢ nastepujgce parametry robocze:

+ obcigzalnosg, liczba warstw osnowy i rozmiar — réwne
oponie oryginalnej lub wieksze od niej;

+ szeroko$c¢ styku powierzchni bieznika — taka sama jak
powierzchni oryginalnej lub wieksza od niej;

« Srednica kofa, jego szerokos¢ i odsadzenie — réwne
oryginalnemu;

« zatwierdzenie zastosowania przez producenta (w tym
ci$nienie oraz maksymalne obcigzenie na opone).
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O ile nie zostanie to dopuszczone przez firme JLG, nie wolno
zastepowac opon piankowych lub opon z balastem oponami
pneumatycznymi. Podczas dobierania i montowania kota na
wymiane nalezy sprawdzi¢, czy cisnienie we wszystkich
oponach jest réowne zalecanemu przez firme JLG. Ze wzgledu
na roéznice rozmiaréw pomiedzy réznymi markami opon, opony
na tej samej osi muszg by¢ identyczne.

Wymiana kota

Felgi montowane w kazdym modelu maszyny zostaty
dostosowane do wymagan pod wzgledem stabilnosci, ktére
obejmujg szerokosé toru, cisnienie w oponie oraz udzwig.
Zmiana rozmiaru (np. szerokos¢ felgi, lokalizacja czesci
srodkowej, mniejsza lub wieksza $rednica itd.) bez pisemnych
zalecen producenta, moze spowodowac pogorszenie
stabilnosci.

Montaz kota

Bardzo wazne jest przestrzeganie prawidtowej wartosci
momentu przy dokrecaniu kota.

A OSTRZEZENIE

NAKRETKI KOLA MUSZA BYC DOKRECANE

Z PRAWIDLOWYM MOMENTEM, ABY ZAPOBIEC
OBLUZOWANIU KOLA, ZERWANIU SZPILEK |
EWENTUALNIE NIEBEZPIECZNEMU ODPADNIECIU KOLA
OD OSI. NALEZY UZYWAC WYLACZNIE TYCH NAKRETEK,
KTORE SA DOSTOSOWANE DO KATA STOZKA KOLA.

Sruby motylkowe nalezy dokrecaé z odpowiednim momentem,
aby zapobiec poluzowaniu kota. Do dokrecania nakretek i Srub
nalezy uzywac klucza dynamometrycznego. Jesli nie jest
dostepny klucz dynamometryczny, nalezy dokrecic¢ nakretki lub
$ruby kluczem maszynowym, a nastepnie udac¢ sie do dealera
lub punktu serwisowego w celu dokrecenia ich z prawidtowym
momentem. Dokrecenie z nadmiernym momentem spowoduje
zerwanie szpilek lub trwate odksztatcenie otworéw na szpilki

w kotach. Ponizej przedstawiono prawidtowa procedure
montazu kot:

1. Wkrecanie wszystkich nakretek nalezy rozpocza¢
recznie, aby zapobiec zerwaniu gwintu. NIE WOLNO
smarowac¢ smarem gwintu ani nakretek.
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2. Nakretki dokrecaj w nastepujacy sposob:

— ~ N

3. Dokrecanie nakretki powinno by¢ wykonywane
stopniowo. Przestrzegajac kolejnosci, dokre¢ nakretki
momentem okreslonym w tabeli.

Tabela 6-28. Moment przy dokrecaniu kota

WARTOSCI MOMENTU W KOLEJNYCH
ETAPACH DOKRECANIA

Etap 1 Etap 2 Etap 3
55 Nm 130 Nm 255 Nm
(40 Ib-ft) (100 Ib-ft) (170 Ib-ft)

6-40 — Podnosnik JLG —

4. Nakretki kot nalezy dokreci¢ odpowiednim momentem
po pierwszych 50 godzinach pracy oraz po kazdym
demontazu kota. Moment dokrecenia nalezy sprawdzaé
co 3 miesigce lub co 150 godzin pracy.
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6.5 OPR()ZN|AN|E REGULATORA 2. Uruchom silnik i pozgstaw go az do uzyskania
CISNIENIA GAZU LPG Z OLEISTEGO . t;;‘“p?:af:“y roboczel . N
5 . silnik pracuje, zamknij reczny zawor zbiornika
OSADU (NUMERY SERYJNE NIZSZE pali):/va i pozzekajlj na spalejniz resitek paliwa w silniku.

NIZ 0300137808)

4. Po zatrzymaniu silnika wcisnij wytgcznik zatrzymania

Podczas normalnej pracy, w obu komorach regulatora awaryjnego.

cisnienia gazu LPG — gtéwnej i pomocniczej — moze 5. Odtacz elektryczng ztaczke czujnika temperatury gazu
powstawac oleisty osad. Gromadzenie sig tego osadu LPG w dodatkowym wlocie paliwa na elektronicznym
moze by¢ spowodowane niska jakoscig paliwa, regulatorze cignienia.

zanieczyszczeniami w dostarczanym paliwie lub lokalnymi
zmianami w sposobie obrébki paliwa. Oleisty osad ma duzy
wplyw na prace systemu sterowania uktadu paliwowego.
Odstepy konserwacyjne sg opisane w Rozdz. 6.3,
KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA.
Jesli uktad paliwowy jest zanieczyszczony, moze byé
wymagane czegstsze oproznianie.

UWAGA

PRZED OPROZNIANIEM ZALECA SIE ROZGRZANIE
SILNIKA DO TEMPERATURY ROBOCZEJ. UMOZLIWI
TO SWOBODNY ODPLYW OLEISTEGO OSADU Z
REGULATORA.

= .

1. Przejedz maszyng w miejsce o dobrej wentylacji.
Sprawdz, czy nie wystepujg tam zewnetrzne zrodta
zaptonu.
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6. Zdejmij zacisk ustalajacy z czujnika temperatury gazu 10. Zutylizuj bezpiecznie i prawidtowo spuszczony oleisty
LPG i wymontuj czujnik z korpusu regulatora. osad zgodnie z lokalnymi przepisami.
- - n
.4

f . | L.
> 6.6 WYMIANA FILTRA GAZU LPG

Demontaz

1. Zredukuj ci$nienie w ukiadzie zasilania gazem LPG.
Patrz rozdziat Redukcja ci$nienia w uktadzie zasilania
gazem LPG.

Odtgcz przewdd ujemny akumulatora.
Powoli poluzuj obudowe filtra i wyjmij ja.
Zdejmij obudowe filtra z elektrozaworu blokujgcego.

Wyjmij filtr z obudowy.

UWAGA: Przygotuj niewielki zbiornik na zebranie oleistego
osadu, ktéry wyplynie w tym miejscu z regulatora
cisnienia.

Zlokalizuj magnes filtra i zdemontuj go.

Zdejmij i wyrzu¢ uszczelnienie obudowy.

© N o a kw0 b

Zdejmij i wyrzu¢ uszczelnienie $ruby ustalajacej (jesli

7. Po opréznieniu go z oleistego osadu, zamontuj jest na wyposazeniu)

ponownie czujnik temperatury gazu LPG i podtacz
ztaczke elektryczna. 9. Zdejmij i wyrzu¢ ptyte mocujaca z pierscienia
Iniaj .
8. Otworz reczny zawér zbiornika paliwa. samouszezelniajacedo
9. Uruchom silnik i sprawdz, czy wszystkie potaczenia sg
dobrze umocowane.
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3—9— 3—9—
<—10 <10
LUB

11

1. Elektrozawor blokujacy 6. Uszczelka 10. Filtr

2. Piyta mocujaca 7. Ziaczka elektryczna 11. Wiot paliwa

3. Uszczelka obudowy 8. Wylot paliwa 12. Sruba ustalajaca
4. Magnes filtra 9. Pierscien samouszczelniajacy 13. Pierscien

5. Obudowa filtra

Rysunek 6 — 13. Mocowanie filtra
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Montaz

UWAGA

PRZED ZAMONTOWANIEM NOWEGO USZCZELNIENIA
NALEZY Wr0ZYC MAGNES FILTRA DO OBUDOWY.

1. Zamontuj ptyte mocujacg na pierscieniu
samouszczelniajacym.

2. Zamontuj uszczelnienie Sruby ustalajgcej (jesli jest na
wyposazeniu).

Zamontuj uszczelnienie obudowy.
Wrzu¢ magnes na dno obudowy filtra.

Zamontuj filtr w obudowie.

LB o

Zamontuj Srube ustalajaca w obudowie filtra (jesli jest na
wyposazeniu).

7. Zamontuyj filtr do dolnej czesci elektrozaworu
blokujacego.

8. Dokrec¢ srube ustalajaca obudowy filtra momentem
12 Nm (106 Ib-in).

9. Otworz reczny zawdr odcinajgcy. Uruchom maszyne
i sprawdz kazdg serwisowang zlaczke w ukfadzie
zasilania gazem LPG pod wzgledem wyciekow. Patrz
rozdziat Sprawdzanie szczelnosci w uktadzie zasilania
gazem LPG.

6-44
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6.7 REDUKCJA CISNIENIA W UKLADZIE
ZASILANIA GAZEM LPG

A PRZESTROGA

W UKLADZIE ZASILANIA GAZEM LPG PANUJE
CISNIENIE MAKSYMALNE 21,5 BARA (312 PSI). ABY
ZMINIMALIZOWAC RYZYKO POZARU | OBRAZEN CIALA,
NALEZY PRZED PRZYSTAPIENIEM DO SERWISOWANIA
KOMPONENTOW UKLADU ZASILANIA GAZEM LPG
ZREDUKOWAC CISNIENIE W UKLADZIE ZASILANIA
GAZEM LPG (GDY JEST ZAMONTOWANY).

Aby zredukowac cisnienie w ukfadzie zasilania gazem LPG:

1. Zamknij reczny zawér odcinajacy na zbiorniku
gazu LPG.

2. Uruchom silnik i jezdZ maszyng az do jej zatrzymania.

3. Wytacz stacyjke zaptonu.

A PRZESTROGA

W UKLADZIE PALIWOWYM MOGA WYSTEPOWAC
POZOSTALOSCI OPAROW PALIWA. PRZED ODLACZENIEM
JAKIEGOKOLWIEK PRZEWODU PALIWOWEGO NALEZY
SPRAWDZIC, CZY MIEJSCE PRACY MA DOBRA
WENTYLACJE.
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6.8 INFORMACJE DODATKOWE

Nastepujace informacje zostaly podane zgodnie
z wymogami europejskiej dyrektywy maszynowej 2006/42/
WE i majg one zastosowanie wytacznie do maszyn CE.

W odniesieniu do maszyn zasilanych elektrycznie
réwnowazny poziom cisnienia akustycznego A na
platformie roboczej nie przekracza 70 dB(A).

W odniesieniu do maszyn zasilanych silnikiem spalinowym
gwarantowany poziom mocy akustycznej (LWA) zgodnie

z europejska dyrektywa 2000/14/WE (Emisja hatasu do
otoczenia przez urzadzenia przeznaczone do pracy na
zewnatrz), na podstawie metod testowych i zgodnie

z aneksem lll, cze$¢ B, metoda 1 i 0 dyrektywy,

wynosi 104 dB.

Catkowita warto$¢ drgan, na ktére narazone sg dionie

i ramiona uzytkownika, nie przekracza 2,5 m/s2. Najwyzsza
wartos¢ sredniej kwadratowej zmierzonego przyspieszenia,
na ktére narazone jest cate ciato, nie przekracza 0,5 m/s2.
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/g WSKAZOWKI:
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ROZDZIAL 7. DZIENNIK KONTROLI | NAPRAW

Numer seryjny maszyny

Tabela 7 — 1. Dziennik kontroli i napraw

Data Komentarz

3122784 — Podnoénik JLG — 71
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Tabela 7 — 1. Dziennik kontroli i napraw

Data

Komentarz

7-2

— Podno$nik JLG —
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