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WPROWADZENIE

3122899

WPROWADZENIE

Ta instrukcja jest bardzo waznym narzedziem! Powinna zawsze znajdowac¢ sie w maszynie.

Celem tej instrukgciji jest przekazanie wtascicielom, uzytkownikom, operatorom, dzierzawigcym i dzierzawcom
odpowiednich srodkéw ostroznosci oraz procedur roboczych, ktére sg istotnym czynnikiem bezpiecznej
i prawidtowej obstugi maszyny, zgodnie z jej przeznaczeniem.

Ze wzgledu na ciagte udoskonalanie swoich produktéw firma JLG Industries, Inc. zastrzega sobie prawo
do wprowadzania zmian w danych technicznych bez wczesniejszego powiadomienia. W celu uzyskania aktualnych
informaciji nalezy skontaktowac sie z firma JLG Industries, Inc.
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WPROWADZENIE

SYMBOLE OSTRZEZENIA PRZED ZAGROZENIEM | SLOWA
SYGNALIZUJACE ZAGROZENIE

Iy

To jest symbol ostrzeZenia przed zagrozeniem. Jest on stosowany do ostrzegania
przed potencjalnym zagrozeniem odniesienia obrazen ciata. Nalezy przestrzegaé
wszystkich komunikatéow ostrzegawczych umieszczonych za tym symbolem, aby
nie dopusci¢ do obrazen lub $mierci.

A NIEBEZPIECZENSTWO A PRZESTROGA

OZNACZA SYTUACJE ZAWSZE NIEBEZPIECZNA. JESLI OZNACZA SYTUACJE POTENCJALNIE NIEBEZPIECZNA.
ZOSTANIE ONA ZIGNOROWANA, SPOWODUJE POWAZNE JESLI ZOSTANIE ZIGNOROWANA, MOZE SPOWODOWAC
OBRAZENIA CIALA LUB SMIERC. TA PLAKIETKA JEST NIEWIELKIE LUB UMIARKOWANE OBRAZENIA CIALA.
ZAWSZE PRZEDSTAWIANA NA CZERWONYM TLE. MOZE BYC ROWNIEZ UZYWANA DO OSTRZEZENIA

PRZED NIEBEZPIECZNYMI PRAKTYKAMI. TA PLAKIETKA
JEST ZAWSZE PRZEDSTAWIANA NA ZOLTYM TLE.

A OSTRZEZENIE

OZNACZA SYTUACJE POTENCJALNIE NIEBEZPIECZNA.

JESLI ZOSTANIE ZIGNOROWANA, MOZE SPOWODOWAC m

POWAZNE OBRAZENIA CIALA LUB SMIERC. OZNACZA INFORMACJE LUB PRZEPISY FIRMOWE,

TA PLAKIETKA JEST ZAWSZE PRZEDSTAWIANA KTORE SA BEZPOSREDNIO LUB POSREDNIO ZWIAZANE
NA POMARANCZOWYM TLE. Z BEZPIECZENSTWEM PERSONELU LUB OCHRONA

WEASNOSCI.
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WPROWADZENIE

A OSTRZEZENIE

TEN PRODUKT MUSI BYC ZGODNY ZE WSZYSTKIMI
PRZEPISAMI DOTYCZACYMI BEZPIECZENSTWA.
INFORMACJE NA TEMAT PRZEPISOW BEZPIECZENSTWA,
KTORE MOGLY ZOSTAC OPUBLIKOWANE NA POTRZEBY
TEGO URZADZENIA, MOZNA UZYSKAC W FIRMIE JLG
INDUSTRIES, INC. LUB U AUTORYZOWANEGO
LOKALNEGO PRZEDSTAWICIELA FIRMY JLG.

FIRMA JLG INDUSTRIES, INC. WYSYLA BIULETYNY
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA WLASCICIELOWI
REJESTRU TEJ MASZYNY. ABY UPEWNIC SIE, ZE
BIEZACE REJESTRY WLASCICIELA MASZYNY SA
AKTUALNE | UZUPELNIONE, PROSIMY O KONTAKT
Z FIRMA JLG INDUSTRIES, INC.

NALEZY NIEZWLOCZNIE POWIADOMIC FIRME JLG
INDUSTRIES, INC. O WSZYSTKICH WYPADKACH
ZWIAZANYCH Z PRODUKTAMI JLG, W REZULTACIE
KTORYCH WYSTAPILY OBRAZENIA CIALA, SMIERC
PRACOWNIKOW LUB ZNACZNE USZKODZENIA MIENIA
LUB PRODUKTU JLG.

3122899

Aby:

* przekazac raport + uzyskac¢ informacje na
dotyczacy wypadku, temat zgodnosci z

- uzyskaé publikacje normami .i regulacjami
dotyczace prawnymi,
bezpieczenstwa produktu, + zada¢ pytania dotyczace

* przekaza¢ informacje o specjalnych zastosowan
aktualnym wiascicielu, produktu,

» zadac¢ pytania dotyczace

» zadac pytania dotyczace
by yozal modyfikacji produktu,

bezpieczenstwa produktu,

Prosimy o kontakt z wymienionymi ponizej:
Dziat bezpieczenstwa i niezawodnosci produktow
JLG Industries, Inc.

13224 Fountainhead Plaza
Hagerstown, MD 21742

lub z lokalnym oddziatem firmy JLG
(patrz adresy na oktadce tylnej instrukcji)
Na terenie USA:
Numer bezptatny: 877-JLG-SAFE (877-554-7233)

Poza terenem USA:

Telefon: 240-420-2661
E-mail: ProductSafety@JLG.com

— Podnosnik JLG — c
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Te strone celowo pozostawiono pusta.
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ROZDZIAt 1 - ZASADY BEZPIECZENSTWA

ROZDZIAL 1. ZASADY BEZPIECZENSTWA

1.1 INFORMACJE OGOLNE

A OSTRZEZENIE

Niniejszy rozdziat przedstawia $rodki ostrozno$ci niezbedne  NIEPRZESTRZEGANIE ZASAD BEZPIECZENSTWA

do poprawnego i bezpiecznego uzytkowania i utrzymania PRZEDSTAWIONYCH W TYM PODRECZNIKU MOZE
maszyny. W celu zagwarantowania poprawnego uzytkowania SPOWODOWAGC USZKODZENIE MASZYNY, MIENIA,
maszyny niezbedne jest ustalenie zasad codziennego OBRAZENIA CIALA LUB SMIERC.

postepowania na podstawie tresci tej instrukcji.

Wykwalifikowany pracownik musi opracowac takze program 1.2 PRZED PRZYSTAPIENIEM
konserwacji na podstawie informacji przedstawionych w tej DO EKSPLOATACJI

instrukcji oraz w instrukcji napraw i konserwaciji. Nalezy

przestrzegaé wytycznych tego programu, aby praca Szkolenie i wiedza operatora

z maszyna byta bezpieczna.

Wiasciciel, uzytkownik, operator, dzierzawigcy lub
dzierzawca maszyny nie moze rozpoczg¢ eksploatacji
maszyny, jesli nie zapoznat sie z instrukcjg, nie ukonczyt
szkolenia, a obstuga maszyny nie odbywa sie pod nadzorem
doswiadczonego i wykwalifikowanego operatora.

Te rozdzialy przedstawiajg zakres obowigzkéw wiasciciela,
uzytkownika, operatora, dzierzawiacego i dzierzawcy
dotyczacych bezpieczenhstwa, szkolenia, kontroli,
konserwacji, zastosowania i eksploatacji. W przypadku
pytan dotyczacych bezpieczenstwa, szkolenia, kontroli,
konserwacji, zastosowania i eksploatacji prosimy o kontakt
z firma JLG Industries, Inc. (,JLG").

3122899 — Podnosnik JLG —

Przed przystapieniem do eksploatacji nalezy zapoznac¢
sie w catosci z Instrukcjag obstugi i bezpieczenstwa. Aby
uzyskaé wyjasnienia, odpowiedzi na pytania lub
dodatkowe informacje na temat dowolnej czesci
instrukgciji, prosimy o kontakt z firma JLG Industries, Inc.
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ROZDZIAt 1 - ZASADY BEZPIECZENSTWA

» Operator nie moze przystapi¢ do eksploatacji maszyny,
jesli nie przeszedt odpowiedniego przeszkolenia
prowadzonego przez kompetentng i upowazniong

do tego osobe.

Maszyne moga obstugiwac tylko ci upowaznieni

i wykwalifikowani pracownicy, ktorzy wykazg sie
umiejetnosciami w zakresie bezpiecznej i poprawnej
obstugi i konserwacji maszyny.

Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi wskazowkami
oznaczonymi stowami NIEBEZPIECZENSTWO,
OSTRZEZENIE, PRZESTROGA oraz wskazdwkami
z tej instrukcji dotyczacymi obstugi maszyny.

Nalezy dopilnowac, aby maszyna byta uzywana
zgodnie z przeznaczeniem, ktore zostato okreslone
przez firme JLG.

Wszyscy pracownicy obstugujacy maszyne musza znaé
procedure zatrzymania awaryjnego oraz obstuge
maszyny w sytuacji awaryjnej, opisane w tym
podreczniku.

Nalezy zapoznac¢ sig ze wszystkimi lokalnymi

i ustawowymi regulacjami prawnymi i prawa pracy
dotyczacymi uzytkowania i zastosowania maszyny,
zrozumiec je i przestrzegac ich.

Kontrola w miejscu pracy

* Przed przystgpieniem do pracy z maszyna nalezy
przedsiewzig¢ srodki ostroznosci w celu unikniecia
wszystkich zagrozeh w miejscu pracy.

Nie wolno obstugiwa¢ ani podnosi¢ platformy
umieszczonej na samochodach ciezarowych,
naczepach, pojazdach szynowych, barkach,
rusztowaniach i innym sprzecie, o ile takie zastosowanie
nie zostanie zatwierdzone pisemnie przez firme JLG.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy skontrolowac
strefe roboczg pod katem zagrozen napowietrznych,
takich jak linie energetyczne, suwnice pomostowe oraz
inne potencjalne przeszkody.

Nalezy sprawdzi¢ powierzchnie podtdg pod katem
wystepowania dziur, wybojéw, spadkow, gruzéw,
ukrytych otwordw i innych potencjalnych zagrozen.

Nalezy sprawdzi¢ miejsce pracy pod katem
wystepowania niebezpiecznych miejsc. Nie wolno
obstugiwa¢ maszyny w niebezpiecznym srodowisku,
o ile firma JLG nie wydata na to pozwolenia.

Nalezy upewni¢ sie, ze warunki terenowe wytrzymajg
maksymalne obcigzenie na opone, wskazane

na plakietkach obcigzenia opon znajdujgcych sie

na podwoziu w okolicy kazdego kofa.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, jesli predkos¢ wiatru
przekracza 12,5 m/s (28 mph).

Ta maszyna moze by¢ eksploatowana w nominalnym
zakresie temperatur otoczenia od —20°C do 40°C

(od 0°F do 104°F). W celu uzyskania informacji na
temat optymalizacji pracy maszyny poza tym zakresem,
prosimy o kontakt z firmg JLG.

— Podnosnik JLG — 3122899



ROZDZIAt 1 - ZASADY BEZPIECZENSTWA

Kontrola maszyny

Nie wolno obstugiwac tej maszyny, jesli nie zostaty
wykonane kontrole oraz kontrole funkcjonalne zgodnie
z opisem w rozdziale 2 niniejszej instrukcji.

Nie wolno obstugiwac tej maszyny, jesli nie byta
serwisowana i konserwowana zgodnie z wymaganiami
dotyczacymi konserwagiji i kontroli okreslonymi w
Instrukcji obstugi i konserwacji maszyny.

Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce dziatajg prawidtowo. Modyfikacja tych
urzgdzen jest naruszeniem zasad bezpieczenstwa.

A OSTRZEZENIE

MODYFIKACJA LUB ZMIANA KONSTRUKCJI .

NAPOWIETRZNEJ PLATFORMY ROBOCZEJ MOZE BYC
WPROWADZANA JEDYNIE PO UPRZEDNIM UZYSKANIU
PISEMNEGO POZWOLENIA OD PRODUCENTA.

3122899

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, na ktérej brakuje
nalepek lub plakietek ostrzegawczych z instrukcjami lub
sg one nieczytelne.

Nalezy sprawdzi¢ maszyne pod katem modyfikaciji
oryginalnych komponentéw. Sprawdzi¢, czy modyfikacje
te zostaly zatwierdzone przez firme JLG.

Nalezy zapobiegaé gromadzeniu sie zanieczyszczen na
poktadzie platformy. Obuwie i pokfad platformy nie
moga by¢ zanieczyszczone bfotem, olejem, smarem ani
innymi sliskimi substancjami.

1.3 OBSLUGA

Informacje ogéine

— Podnosnik JLG —

Nie wolno uzywa¢ maszyny do innych celéw niz
podnoszenie pracownikow, ich narzedzi oraz osprzetu.

Przed przystgpieniem do obstugi uzytkownik musi
zapoznac sie z wydajnoscig maszyny oraz
charakterystyka roboczag wszystkich jej funkcji.

Nie wolno obstugiwac¢ niesprawnej maszyny. W
przypadku jakiejkolwiek usterki nalezy wytaczyé
maszyne. Nalezy wycofac¢ jg z eksploatacji i powiadomi¢
przetozonych.

Nie wolno demontowaé, modyfikowac¢ ani wytgczac
jakichkolwiek urzadzen zabezpieczajgcych.

Nie wolno gwattownie przestawia¢ w przeciwne
potozenie (z przejsciem przez potozenie neutralne)
przetacznika sterujgcego lub dzwigni sterujacej. Zawsze
przed przestawieniem w pofozenie innej funkcji nalezy
przestawiac przetacznik w potozenie neutralne

i zatrzymywac¢ go. Elementy sterujace nalezy
obstugiwac¢ powoli i rGwnomiernie.

Zadnych sitownikéw hydraulicznych, poza sitownikami
wysiegnikow podpory, nie wolno pozostawia¢ w koncu
przemieszczenia roboczego (catkowicie wysunietych
lub catkowicie wsunietych) przed wytaczeniem lub

na diuzszy czas. Gdy dana funkcja osiagnie koniec
przemieszczenia roboczego, nalezy zawsze delikatnie
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ROZDZIAt 1 - ZASADY BEZPIECZENSTWA

popchna¢ element sterujacy w przeciwnym kierunku.
Dotyczy to zarébwno maszyn w pozycji roboczej, jak
i zZtozonych.

Pracownikom nie wolno manipulowaé maszyng ani
obstugiwac jej za pomocg naziemnego panelu
sterowania, gdy na platformie znajduja sie inni
pracownicy. Nie dotyczy to sytuacji awaryjnych.

Nie wolno przewozi¢ materiatéw bezposrednio na
poreczach platformy, o ile nie zostato to zatwierdzone
przez firme JLG.

Gdy na platformie znajdujg sie co najmniej dwie osoby,
operator jest odpowiedzialny za obstuge maszyny.

Nalezy dopilnowac, aby narzedzia elektryczne byty
prawidtowo sktadane i nie zwisaty na przewodach
elektrycznych z obszaru roboczego platformy.

Nie wolno pcha¢ ani ciggna¢ unieruchomionej lub
wytaczonej maszyny inaczej niz za pomocg uszu
holowniczych znajdujacych sie na podwoziu.

Przed pozostawieniem maszyny nalezy ztozy¢ ramie
nozycowe i wytgczy¢ zasilanie.

Ryzyko wypadnigcia i przewrocenia

» Firma JLG Industries, Inc. zaleca, by wszyscy

pracownicy pracujacy na platformie zaktadali petng
uprzaz zabezpieczajaca, a lina zabezpieczajgca byta
zamocowana do dedykowanego punktu zaczepienia.
Szczegoétowe informacje na temat wymagan
dotyczacych ochrony przed upadkami w odniesieniu
do produktéw JLG mozna uzyskac w firmie JLG
Industries, Inc.

"0

Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢,
czy wszystkie bramki i porecze sg przymocowane

i zablokowane w odpowiednim potozeniu. Nalezy
znalez¢ dedykowane punkty zaczepienia liny
zabezpieczajacej na platformie i przymocowac

do nich line. Mozna zamocowac tylko jedna (1) line
zabezpieczajgcq do jednego punktu zaczepienia.
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» Obuwie i podtoga platformy nie moga by¢
zanieczyszczone btotem, olejem, smarem ani innymi
Sliskimi substancjami.

Ryzyko smiertelnego porazenia pragdem

+ Ta maszyna nie jest izolowana elektrycznie i nie
zapewnia ochrony w razie zetkniecia sie ze zrodtem
pradu elektrycznego lub zblizenia do niego.

» Podczas pracy na platformie nalezy sta¢ pewnie obiema
stopami na jej podiodze. W Zzadnym wypadku nie wolno
ustawia¢ na platformie drabin, skrzyn, stopni, desek lub
podobnych przedmiotéw w celu zwigkszenia zasiegu. ( )

* Nie wolno uzywaé ramienia nozycowego do wchodzenia
na platforme i schodzenia z nie;j.

» Nalezy zachowaé najwyzsza ostroznos¢ podczas
wchodzenia na platforme i schodzenia z niej. Nalezy
sprawdzi¢, czy ramie nozycowe jest catkowicie
opuszczone. Wchodzenie na platforme i schodzenie
z niej odbywa sie przodem do maszyny. Podczas
wchodzenia na maszyne i schodzenia z niej nalezy
zachowac zasade trzech punktéw kontaktu z maszyng —
uzywaé dwoch rak i jednej stopy lub dwéch stép
i jednej reki.
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» Nalezy zachowa¢ bezpieczng odlegtosc¢ od linii

i urzadzen elektroenergetycznych oraz wszelkich czesci
pod napieciem (odstonietych lub izolowanych) zgodnie
z wartoscig minimalnej bezpiecznej odlegtosci (MAD),
podang w tab. 1-1.

Nalezy bra¢ pod uwage ruchy maszyny oraz kotysanie
lub zwisanie linii elektroenergetyczne;.

Tabela 1-1. Minimalna odlegtos¢ (MAD)

Zakres napiecia

MINIMALNA BEZPIECZNA

(miedzyfazowego) ODLEGLOSC

m (ft)

0-50kV 3(10)

50kV -200kV 5(15)
200kV —350kV 6 (20)

Od ponad 350 kV do 500 kV 8 (25)
Od ponad 500 kV do 750 kV 11 (35)
Od ponad 750 kV do 1000 kV 14 (45)

WSKAZOWKA: To wymaganie obowiazuje zawsze,
z wyjatkiem sytuacji, w ktoérych lokalne
ustawowe regulacje prawne lub prawo
pracy stawia surowsze wymagania.

» Nalezy zachowac¢ odstep co najmniej 3 m (10 ft)
pomiedzy dowolng czescig maszyny i osobami
znajdujacymi sie na niej, ich narzedziami i osprzetem
a dowolna linig elektroenergetyczng lub urzadzeniem
elektrycznym pod napigciem do 50 kV. Przy wzroscie
napiecia o kazde 30 kV lub mniej nalezy zadba¢
o dodatkowy odstep 1 stopy.

+ Minimalna bezpieczna odlegto$¢ moze ulec
zmniejszeniu, jesli zostang zamontowane barierki
izolujgce uniemozliwiajgce kontakt, a znamionowa

— Podnos$nik JLG —
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wartos¢ ochrony barierek bedzie odpowiada¢ napigciu
linii elektrycznej, przed ktorg zabezpieczaja. Barierki

te nie powinny stanowi¢ czesci maszyny lub by¢ do niej
zamocowane. Minimalna bezpieczna odlegtos¢
zmniejszy sie do odlegtosci z zakresu rozmiaréw
roboczych barierki izolacyjnej. Jest to okreslane przez
wykwalifikowanego pracownika zgodnie z lokalnymi
ustawowymi regulacjami prawnymi i prawem pracy
dotyczacymi pracy w poblizu sprzetu pod napieciem.

A NIEBEZPIECZENSTWO

NIE WOLNO MANEWROWAC MASZYNA W STREFIE
ZABRONIONEJ (W ODLEGLOSCI MNIEJSZEJ NIZ
MINIMALNA BEZPIECZNA). DOTYCZY TO TAKZE_
PRACOWNIKOW. W RAZIE WATPLIWOSCI NALEZY
ZALOZYC, ZE WSZYSTKIE CZESCI ELEKTRYCZNE ORAZ
PRZEWODY SA POD NAPIECIEM.

Ryzyko przewrdcenia

» Nalezy upewni¢ sie, ze warunki terenowe wytrzymaja
maksymalne obcigzenie na opone, wskazane
na plakietkach obcigzenia opon znajdujgcych sie
na podwoziu w okolicy kazdego kota. Nie nalezy
przemieszcza¢ maszyny na niestabilnych
powierzchniach.

» Uzytkownik powinien sprawdzi¢ nawierzchnie nosng
przed przemieszczeniem maszyny. Podczas jazdy nie
wolno przekracza¢ dopuszczalnego nachylenia
bocznego oraz kata.

3122899 — Podnosnik JLG —

» Nie wolno pochyla¢ platformy lub jechaé pochylong

platforma po zboczu lub w jego poblizu, a takze

po nierownej lub miekkiej nawierzchni. Przed
podniesieniem platformy lub przemieszczaniem
maszyny z podniesiong platforma nalezy sprawdzic,
czy maszyna znajduje sie na twardej, poziomej i
rébwnomiernie podpartej nawierzchni.

Przed wjechaniem na podtoge, most, samochod
ciezarowy i inne nawierzchnie nalezy sprawdzi¢ ich
dopuszczalne obcigzenie.

Nie wolno przekracza¢ maksymalnego obcigzenia
roboczego okreslonego na platformie. Obciazenie
powinno by¢ umieszczone w obrebie platformy, o ile nie
zostato zatwierdzone inaczej przez firme JLG.

1-7



ROZDZIAt 1 - ZASADY BEZPIECZENSTWA

Podwozie maszyny musi znajdowac sie w odlegtosci
minimalnej 0,6 m (2 ft) od dziur, wybojéw, spadkéw,
gruzu, ukrytych otwordw i innych potencjalnych
zagrozen na poziomie nawierzchni.

Nie wolno uzywaé maszyny jako zurawia. Nie wolno
przywigzywac¢ maszyny do pobliskiej budowli. Nie wolno
przywigzywac przewodow, lin lub podobnych
przedmiotéw do platformy.

Podczas pracy na zewnatrz nie wolno zastania¢
powierzchni bocznej platformy lub przewozi¢ na niej
elementéw o duzej powierzchni. Umieszczenie

na maszynie takich elementéw zwieksza powierzchnig
maszyny narazong na podmuchy wiatru.

Nie wolno powiekszaé rozmiaréw platformy, stosujac
niedozwolone przediuzenia poktadu lub dotaczajac
inne elementy.

Jesli ramie nozycowe lub platforma ulegng
zakleszczeniu tak, ze jedno lub wiecej két uniesie sie
z nawierzchni, przed probg uwolnienia maszyny
nalezy ewakuowaé wszystkich pracownikéw. Do
ustabilizowania potozenia maszyny i ewakuac;ji
pracownikow nalezy uzyé¢ zurawia, wozkow widtowych
lub innego odpowiedniego do tego celu sprzetu.

Ryzyko zmiazdzenia i kolizji

» Pracownicy naziemni i obstugujacy platforme musza,

nosié¢ kaski ochronne z atestem.

Nie wolno zbliza¢ dtoni i konczyn do ramienia
nozycowego podczas pracy.

Podczas jazdy maszyna nalezy uwazac na przeszkody
znajdujace sige dookota maszyny i w powietrzu. Podczas
podnoszenia i opuszczania nalezy sprawdzic¢ odlegtosci
nad i pod platforma, a takze po jej bokach.

*

Podczas pracy wszystkie czesci ciata powinny
znajdowac sie w obrebie obreczy platformy.

Nalezy zachowac czujnos¢ podczas jazdy w obszarze
0 ograniczonej widocznosci.

— Podnosnik JLG — 3122899
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Podczas jazdy wszyscy postronni pracownicy powinni
zachowac odlegtos¢ co najmniej 1,8 m (6 ft)
od maszyny.

Podczas jazdy operator musi dostosowac predkosé
jazdy do warunkéw nawierzchni, ruchu w poblizu,
widocznosci, nachylenia, lokalizacji pracownikéw oraz
innych czynnikéw zagrozenia, mogacych przyczyni¢ sie
do kolizji lub obrazen pracownikéw.

Nalezy pamieta¢ o drodze hamowania przy kazdej
predkosci jazdy. Podczas jazdy z duzg predkoscig przed
zatrzymaniem nalezy zmniejszy¢ predkos¢. Jazda

po stoku moze odbywac sie tylko z matg predkoscia.

Nie wolno jezdzi¢ z duzg predkoscig w obszarach
zakazu lub ograniczonego ruchu, a takze podczas
cofania.

Nalezy zawsze zachowaé najwyzszg ostroznosc,
by przeszkody nie uderzaty w elementy sterujace
i pracownikdw na pomoscie ani nie zaktdcaty ich pracy.

Nalezy sprawdzi¢, czy operatorzy innych maszyn
pracujacych w gorze i na powierzchni majg swiadomos¢é
obecnosci napowietrznej platformy roboczej. Nalezy
odigczy¢ zasilanie suwnic. W razie potrzeby ogrodzi¢
nawierzchnie, na ktérej odbywajg sie prace.

Nalezy unika¢ pracy, gdy ponizej znajdujq sie
pracownicy. Ostrzec pracownikow, by nie pracowali,
stali lub przechodzili pod podniesiong platforma. W razie
koniecznosci ogrodzi¢ nawierzchnie, na ktérej odbywajg
sie prace.

— Podnosnik JLG —

1.4

1.5

HOLOWANIE, PODNOSZENIE
| PRZEWOZ

» Przebywanie pracownikéw na platformie podczas
holowania, podnoszenia i przewozenia jest zabronione.

* Maszyny nie wolno holowaé, z wyjatkiem sytuacji
awaryjnej, wystapienia usterki, zaniku zasilania lub
podczas zatadunku i roztadunku. Patrz procedury
holowania awaryjnego.

» Nalezy sprawdzi¢, czy przed holowaniem,
podnoszeniem i przewozeniem platforma jest catkowicie
opuszczona i czy nie ma na niej zadnych narzedzi.

* Gdy maszyna jest podnoszona wézkiem widtowym,
widly mozna ustawié¢ tylko w wyznaczonych punktach
maszyny. Wozek widtowy powinien mie¢ dostateczny
udzwig.

+ Informacje dotyczace podnoszenia mozna znalez¢
w rozdziale 4.

KONSERWACJA

Informacje ogélne

Niniejszy rozdziat przedstawia ogolne srodki ostroznosci,
ktoérych nalezy przestrzega¢ podczas konserwaciji tej maszyny.
Dodatkowe Srodki ostroznoéci, jakich nalezy przestrzegac
podczas konserwacji maszyny, znajdujg sie w odpowiednich
punktach tej instrukcji oraz w Instrukcji obstugi i konserwacji.

1-9
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Bardzo wazne jest, by pracownicy odpowiedzialni

za konserwacje Scisle przestrzegali tych srodkoéw ostroznosci,
aby unikna¢ potencjalnych obrazen ciata lub uszkodzen mienia
i sprzetu. Program konserwacji musi by¢ opracowany przez
wykwalifikowanego pracownika i musi by¢ przestrzegany, aby
praca maszyny byta bezpieczna.

Ryzyko zwigzane z konserwacja

* Przed przystgpieniem do regulacji lub napraw nalezy
wytaczy¢ zasilanie wszystkich elementéw sterujacych
i unieruchomic¢ wszystkie podzespoty operacyjne.

* Nie wolno pracowaé pod podniesiong platforma,
jesli nie zostata catkowicie opuszczona lub catkowicie
unieruchomiona za pomocg odpowiednich podpér
bezpieczenstwa, blokad lub gérnych wspornikéw.

» Zawsze przed odkrecaniem lub demontazem
komponentéw ukfadu hydraulicznego nalezy
zlikwidowac cisnienie w ukfadzie hydraulicznym.

* Przed dokonaniem napraw instalacji elektrycznej
lub spawaniem nalezy odtaczy¢ akumulatory.

* Wytaczy¢ silnik maszyny (jesli jest w niego
wyposazona) podczas napetniania zbiornika paliwa.

» Sprawdzi¢, czy czesci lub komponenty zamienne
sg identyczne lub réwnowazne czesciom lub
komponentom oryginalnym.

* Nie prébowac przemieszczac ciezkich czesci bez
pomocy urzadzenia mechanicznego. Nie pozostawiac

ciezkich przedmiotow w niestabilnym potozeniu.
Podczas podnoszenia komponentéw maszyny
sprawdzié, czy zastosowano dostateczng podpore.

Przed przystapieniem do konserwacji nalezy zdjaé
wszystkie pierscionki, zegarki i bizuterie. Nie wolno
nosic¢ luznych ubran lub nieupietych, dtugich wtosow,
ktére mogq zosta¢ pochwycone przez osprzet lub
zakleszczy¢ sie w nim.

Mozna uzywac wytacznie zatwierdzonych, niepalnych
Srodkow czyszczacych.

Nie wolno modyfikowa¢, demontowac ani zastepowac
elementéw takich jak przeciwwagi, opony, akumulatory,
platformy lub innych, ktére moga obnizy¢ lub zmienic¢
ogolny ciezar lub stabilno$¢ maszyny.

Dane na temat ciezaru elementow krytycznych pod
wzgledem stabilnos$ci mozna znalez¢ w Instrukcji
obstugi i konserwagciji.

A OSTRZEZENIE

MODYFIKACJA LUB ZMIANA KONSTRUKCJI
NAPOWIETRZNEJ PLATFORMY ROBOCZEJ MOZE BYC
WPROWADZANA JEDYNIE PO UPRZEDNIM UZYSKANIU
PISEMNEGO POZWOLENIA OD PRODUCENTA.

Ryzyko zwigzane z akumulatorem

* Przed dokonaniem napraw instalacji elektrycznej lub

spawaniem nalezy odigczy¢ akumulatory.

1-10 — Podnosnik JLG — 3122899
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» Podczas tadowania lub serwisowania akumulatora nie
wolno pali¢ tytoniu, uzywacé otwartego ognia ani
generowac iskier.

* Nie wolno zwiera¢ wyprowadzen akumulatora
narzedziami ani innymi metalowymi przedmiotami.

* Podczas serwisowania akumulatora nalezy nosi¢
rekawice oraz okulary ochronne i maske na twarzy.
Nalezy uwazac, by elektrolit z akumulatora nie wszedt
w kontakt ze skorg ani odzieza.

A OSTRZEZENIE

ELEKTROLIT JEST BARDZO ZRACY. NALEZY UNIKAC JEGO
KONTAKTU ZE SKORA | ODZIEZA. NALEZY NATYCHMIAST
PRZEPLUKAC CZYSTA WODA OBSZAR ZANIECZYSZCZONY
| SKONTAKTOWAC SIE Z LEKARZEM.

» Akumulatory nalezy tadowac¢ tylko w miejscu o dobrej
wentylaciji.

» Unika¢ nadmiernego napetnienia akumulatora
elektrolitem. Wode destylowang mozna dolewac¢
do akumulatora tylko po jego natadowaniu do petna.

3122899 — Podnosnik JLG —
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25 WSKAZOWKI:

1-12
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ROZDZIAL 2. ZAKRES ODPOWIEDZIALNOSCI UZYTKOWNIKA,
PRZYGOTOWANIE MASZYNY | JEJ KONTROLA

21 SZKOLENIE PRACOWNIKOW

Platforma napowietrzna stuzy do podnoszenia pracownikow.
Dlatego tez musi by¢ obstugiwana i konserwowana wytacznie
przez przeszkolony personel.

Maszyny nie mogg obstugiwaé osoby znajdujace sie pod

wplywem narkotykéw, alkoholu, cierpigce na padaczke,
zawroty gtowy lub zagrozone utratg kontroli fizycznej.

Szkolenie operatora

Szkolenie operatora musi obejmowac nastepujace
zagadnienia:

1. Uzycie i ograniczenia elementow sterujgcych platformy
i naziemnego panelu sterowania, elementéw
zatrzymania awaryjnego i systeméw bezpieczenstwa.

2. Etykiety na elementach sterujacych, instrukcje
i ostrzezenia na maszynie.

3. Zasady ustalone przez pracodawce oraz przepisy
rzadowe.

4. Uzycie zatwierdzonego sprzetu ochrony przed
upadkiem.

5. Dostateczng wiedze w zakresie mechanicznej obstugi
maszyny, umozliwiajgcg rozpoznanie usterki lub
potencjalnej usterki.

6. Najbezpieczniejszg obstuge maszyny w obecnosci
przeszkod napowietrznych, innego ruchomego sprzetu,
przeszkdd, zagtebien, dziur i spadkéw.

7. Sposoby unikania zagrozen stwarzanych przez
niezabezpieczone przewodniki elektrycznosci.

8. Wymagania zwigzane z wykonywana praca lub
zastosowaniem maszyny.

Nadzor nad szkoleniem

Szkolenie musi odbywac sie pod nadzorem wykwalifikowanej
osoby, na otwartym terenie wolnym od przeszkod. Szkolenie
powinno trwa¢ do momentu, gdy osoba szkolona bedzie
mogta bezpiecznie sterowa¢ maszyng i jg obstugiwac.

Zakres odpowiedzialnosci operatora

Nalezy poinstruowac operatora, ze jest odpowiedzialny
za zatrzymanie i wytgczenie maszyny w przypadku usterki
lub innej niebezpiecznej sytuacji zwigzanej z maszyng lub
miejscem pracy.

3122899 — Podnosnik JLG — 241
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2.2 PRZYGOTOWANIE, KONTROLA | WAZNE |

I KONSERWACJA ZA SERWISANTA FABRYCZNEGO FIRMA JLG INDUSTRIES,
W ponizszej tabeli zawarte zostaty okresowe kontrole INC. UZNAJE OSOBE, KTORA POMYSLNIE UKONCZYtA
i konserwacje zalecane przez JLG Industries, Inc. SZKOLENIE SERWISOWE JLG W ZAKRESIE DANEGO
Dodatkowe wymagania dotyczace napowietrznych platiorm ~ MODELU PRODUKTU.
roboczych zawarte sg w przepisach lokalnych. Czestotliwo$¢
przeprowadzania kontroli oraz czynnosci konserwacyjnych
nalezy w razie potrzeby zwiekszy¢, jesli maszyna jest
uzywana w ciezkim lub bardzo ciezkim srodowisku, jest
uzywana bardzo czesto lub bardzo intensywnie.
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Tabela 2-1. Tabela kontroli i konserwacji

Osoba

Kwalifikacje

Typ Czestotliwos¢ odpowiedzialna serwisowe Materialy referencyjne
Przed roiggczemem Codziennie przed rozpoczeciem pracy Uzytkownik Uzytkownik Instrukcja obstugi
_ Eontglola lub po zmianie operatora. lub operator lub operator i bezpieczenstwa

Kontrola przed
dostarczeniem do
klienta/wysytkg
(patrz Wskazowka)

Przed sprzedaza, wynajeciem
lub dostawg do klienta.

Wiasciciel, dealer
lub uzytkownik

Wykwalifikowany
mechanik JLG

Instrukcja obstugi
i konserwaciji oraz
obowigzujacy formularz
kontroli JLG

Czesta kontrola

Gdy maszyna byta uzywana 3
miesigce lub 150 godzin
(ktérekolwiek wystapi wezesniej).

Gdy maszyna nie byta uzywana
ponad 3 miesigce.

Po zakupieniu uzywanej maszyny.

Wiasciciel, dealer
lub uzytkownik

Wykwalifikowany
mechanik JLG

Instrukcja obstugi
i konserwaciji oraz
obowiazujacy formularz
kontroli JLG

Coroczna kontrola
maszyny
(patrz Wskazdwka)

Raz na rok, nie pozniej niz
13 miesiecy od daty poprzedniej
kontroli.

Wiasciciel, dealer
lub uzytkownik

Serwisant fabryczny
JLG (zalecane)

Instrukcja obstugi
i konserwaciji oraz
obowiagzujacy formularz

kontroli JLG
Konserwacja W odstepach okreslonych w Instrukcji | Wtasciciel, dealer Wykwalifikowany Instrukcja obstugi
profilaktyczna obstugi i konserwacji. lub uzytkownik mechanik JLG i konserwaciji

WSKAZOWKA: Formularze kontroli mozna uzyskaé w firmie JLG. Podczas kontroli nalezy wykorzystac Instrukcje obstugi
i konserwacji.

3122899
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2.3 KONTROLA PRZED ROZPOCZECIEM 4.

PRACY

Kontrola przed rozpoczeciem pracy powinna obejmowac 5.

kazdy z wymienionych elementow:

1. Czystos¢ — nalezy sprawdzi¢ wszystkie powierzchnie

pod katem wyciekéw (oleju, paliwa lub elektrolitu) lub 7-

obecnosci obcych przedmiotéw. Nalezy poinformowac
o wszelkich wyciekach pracownikéw odpowiedzialnych

za konserwacije. 8.

2, Konstrukcja — nalezy skontrolowac konstrukcje
maszyny pod wzgledem wygie¢, uszkodzen, peknieé
potaczen spawanych i peknie¢ konstrukcji, a takze

innych nieprawidtowosci strukturalnych. 9.

Peknigcie konstrukcji metalowej Peknigcie potaczenia spawanego

3. Plakietki i nalepki — nalezy sprawdzi¢, czy sa czyste
i czytelne. Nalezy sprawdzi¢, czy nie brakuje zadnych
plakietek i nalepek. Nalezy sprawdzi¢, czy nieczytelne
plakietki i nalepki zostaty wyczyszczone lub wymienione.

10.

1.

Instrukcje obstugi i bezpieczenstwa — nalezy
sprawdzi€, czy kopia Instrukcji obstugi i bezpieczenstwa
znajduje sie w wodoodpornym pojemniku.

Obchéd kontrolny — patrz rysunek 2-1., Obchod
kontrolny (strona 1 z 3).

Akumulator — nalezy dotadowac¢ w razie potrzeby.

Paliwo — (maszyny napedzane silnikiem spalinowym) —
w razie potrzeby nalezy dola¢ odpowiedniego paliwa.

Uktad zasilania olejem silnikowym — nalezy
sprawdzié, czy poziom oleju silnikowego siega znaku
,petny” na pretowym wskazniku poziomu oraz czy korek
wlewu jest dokrecony.

Poziomy ptynéw — nalezy sprawdzi¢ poziomy oleju
silnikowego i oleju hydraulicznego.

Urzadzenia dodatkowe/osprzet — szczegoétowe
informacje na temat kontroli, obstugi oraz konserwacji
kazdego urzadzenia dodatkowego i osprzetu
zamontowanego na maszynie mozna znalez¢

w Instrukcji obstugi i bezpieczenstwa.

Kontrola funkcji — po zakonczeniu obchodu
kontrolnego nalezy przeprowadzi¢ kontrole dziatania
wszystkich systeméw w miejscu wolnym od przeszkéd
na podtozu i w powietrzu. Bardziej szczegbétowe
instrukcje na temat dziatania poszczegélnych funkgciji
zawarte sg w rozdziale 4.
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Przygotowanie maszyny do pracy Kontrola funkcji
Naziemne awaryjne elementy sterujace Kontrole funkcji nalezy wykona¢ w nastepujacy sposob:
1. Przestaw stacyjke na sterowanie naziemne. 1. Za pomocg naziemnego panelu sterowania awaryjnego,
2. Wyciagnij przetacznik zatrzymania awaryjnego bez obciazenia na platformie:
do pozycji wigczone;j. a. Sprawdz, czy platforma jest unoszona i opuszczana
3. Sprawdz dziatanie klatki ochronnej nozyc. prawidtowo.

b. Sprawdz funkcje opuszczania w trybie recznym.
c. Sprawdz, czy wszystkie funkcje maszyny
sg wytgczone po nacisnieciu wylgcznika
zatrzymania awaryjnego.

Panel sterowania platformy

1. Upewnij sig, ze panel sterowania jest podiaczony
do platformy.

2. Wykonaj czynnosci kontrolne przed rozpoczeciem pracy: WSKAZOWKA: Przed rozpoczeciem opuszczania upewnij sie

» Sprawdz wszystkie funkcje. Ze przedtuzenie platformy jest wsuniete.

* Nie powinno by¢ mozliwosci jazdy maszyng 2. Zapomoca elementéw sterujacych platforma:
z wysunietymi wysiegnikami podpér. o . )
a. Upewnic sie, ze konsola sterujaca jest dobrze

+ Sprawdz wszystkie wytaczniki krancowe. zamocowana na swoim miejscu.
* Sprawdz dziatanie przycisku zatrzymania awaryjnego. b. Sprawdz, czy wszystkie ostony zabezpieczajace
« Sprawdz funkcje poziomowania automatycznego. przetaczniki sterujace funkcjami sa na miejscu.
c. Sprawdz wysokos¢, przy ktorej wytgczana jest
A OSTRZEZENIE duza predkosclazc’j)'/, unoszac .platfqrnje ponaq _
< . ustawiong wysoko$¢ wytaczenia duzej predkosci

O PROBLEMIE PRACOWNIKOW ODPOWIEDZIALNYCH

ZA KONSERWACJE. NIE WOLNO OBSLUGIWAC MASZYNY,
DOPOKI NIE ZOSTANIE NAPRAWIONA | PRZEKAZANA DO
EKSPLOATACJI JAKO BEZPIECZNA.

d. Upewnij sig, ze wszystkie funkcje maszyny
sg wytaczone po nacisnieciu wytgcznika
zatrzymania awaryjnego.

3122899 — Podnosnik JLG — 2-5
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e. Upewnij sig, ze wszystkie diody na panelu

Tabela 2-3. Przechyt i wysokos¢
sterowania dziatajg prawidtowo.

f. Sprawdz, czy przedtuzenie platformy wsuwa Przechylanie

b . Wysokosé
sie i wysuwa prawidtowo. Y Lewa — prawa Przéd — tyt

3. Gdy platforma znajduje sie w pozycji ztozonej:

a. Jecha¢ maszyna po stoku, nie przekraczac

3369LE/M3369 (ANSI/CE/Australia/Japonia)

maksymalnego nachylenia i zatrzymac jg <7,6m(25ft) 5 5

w celu sprawdzenia dziatania hamulcéw. <9,1m (30ft) 4° 5°
b. Czerwony, ostrzegawczy wskaznik LED na panelu Petna wysoko$¢ 3° 5°

sterowania wskazuje, ze podwozie znajduje sie

na pochytosci o nachyleniu wiekszym niz 3369LE/M3369 (CSA)

znamionowe w kierunku do bokdw i przod — Petna wysokos¢ ‘ 3° ‘ 3°

tyt, gdy platforma jest w pozycji ztozone;j.

3369LE/M3369 (CE) —
z opcja predkosci wiatru 16,7 m/s (37 mph)

Tabela 2-2. Ograniczenia dotyczace jazdy <7.6m(25f) 2° 5°
s . Jazda Petna wysokos¢ 2° 4°
Model V\_Iys_okosc . Odc_l_g_cle z predkoscia - -
odciecia funkcji | funkcji jazdy pelzania 4069LE/M4069 (ANSI/CE/Australia/Japonia)
., " 9,1m(30ft) 5° 5°
3369LE/M3369 Powyzej pozyciji ) . <9
Zlozonej Nie dotyczy Nie dotyczy <11m (36ft) 4° 5°
4069LE/M4069 Powyzgj po;ycji 9.1 m (30 ft) Nie dotyczy Petna wysoko$é 3° 5°
ztozonej ’
M4069 4069LE/M4069 (CSA)
(AUSTRALIA, Peinawysokos¢ | 3° | 3°
model do jazdy z Powyzej pozycji Nie dot 85m-9,1m
;?Qr:jnk?)lgga orzy ztozonej eIV (28 t-301) WSKAZOWKA: Gdy zostang przekroczone wartosci graniczne,
peinej wysokosci) odcinane sq funkcje jazdy i podnoszenia.

2-6
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2.4 TEST BLOKADY WAHAN OSI (O ILE
ZNAJDUJE SIE NA WYPOSAZENIU)

TEST UKLADU BLOKADY WAHAN MUSI BYC WYKONYWANY
CO KWARTAL, PO KAZDEJ WYMIANIE KOMPONENTU
UKLADU LUB STWIERDZENIU NIEPRAWIDLOWEJ PRACY
UKLADU.

WSKAZOWKA: Przed rozpoczeciem testu sitownika blokujacego
sprawdz, czy platforma jest catkowicie
opuszczona.

1. Ustaw blok o wysokosci 15,2 cm (6 in) wraz ze
wznoszgacy sie pochylnig przed lewym przednim kotem.

2. Na panelu sterowania na platformie wybierz NISKA
predkos$c¢ jazdy.

3. Ustaw przetgcznik sterujacy na jazde DO PRZODU
i ostroznie wjezdzaj maszyng na pochylnie, az lewe
przednie koto znajdzie sie na bloku.

4. Podnies platforme maszyny na wysokos¢ ok. 2,1 m (7 ft)
w przypadku modelu 3369LE lub 2,7 m (9 ft)
w przypadku modelu 4069LE.

5. Ustaw przetgcznik sterujacy na jazde DO TYLU
i ostroznie zjedZz maszyng z bloku i pochylni.

6. Popros pomocnika o sprawdzenie, czy lewe przednie
koto pozostaje zablokowane w pozycji ponad gruntem.

7.

10.

1.

12

13.

14.

15.

3122899 — Podnosnik JLG —

Opus¢ platforme maszyny; powinno nastapi¢ zwolnienie
sitownika blokady, umozliwiajac opuszczenie kota

na ziemie. Do zwolnienia sitownikéw konieczne moze
by¢ wigczenie NAPEDU.

Ustaw blok o wysokosci 15,2 cm (6 in) wraz ze
wznoszgcq sie pochylnig przed prawym przednim kotem.

Na panelu sterowania na platformie wybierz NISKA
predkos¢ jazdy.

Ustaw przefacznik sterujacy na jazde DO PRZODU
i ostroznie wjezdzaj maszyng na pochylnie, az prawe
przednie kofo znajdzie sie na bloku.

Podnies platforme maszyny na wysokos$¢ ok. 2,1 m (7 ft)
w przypadku modelu 3369LE lub 2,7 m (9 ft)
w przypadku modelu 4069LE.

Ustaw przefacznik sterujacy na jazde DO TYLU
i ostroznie zjedz maszyng z bloku i pochylni.

Popros pomocnika o sprawdzenie, czy prawe przednie
koto pozostaje zablokowane w pozycji ponad gruntem.

Opusé¢ platforme maszyny; powinno nastagpi¢ zwolnienie
sitownika blokady, umozliwiajac opuszczenie kota

na ziemig¢. Do zwolnienia sitownikdw konieczne moze
by¢ wigczenie NAPEDU.

Jesli sitowniki blokady nie dziatajg prawidtowo, przed
przystgpieniem do dalszej pracy wykwalifikowany
pracownik musi usung¢ usterke.
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Rysunek 2-1. Obchéd kontrolny (strona 1 z 3)
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INFORMACJE OGOLNE

Obchéd kontrolny nalezy rozpocza¢ od pozycji 1 zgodnie
z opisem na rysunku. Podczas obchodu nalezy poruszaé
sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara
(patrzac od gory), sprawdzajac po kolei kazda pozycje
wymieniong w zamieszczonej ponizej liscie kontrolne;.

A OSTRZEZENIE

ABY UNIKNAC EWENTUALNYCH OBRAZEN CIALA,
PODCZAS OBCHODU KONTROLNEGO ZASILANIE
MASZYNY MUSI BYC WYLACZONE.

NIE WOLNO POMINAC KONTROLI WZROKOWEJ
SPODNIEJ CZESCI PODWOZIA. SPRAWDZENIE TEGO
OBSZARU CZESTO POWODUJE ODKRYCIE WARUNKOW,
KTORE MOGA SPOWODOWAC POWAZNE USZKODZENIE
MASZYNY.

WSKAZOWKA: Podczas sprawdzania kazdej pozycji nalezy
sie upewnic, ze nie ma obluzowanych lub
brakujgcych czesci, ze sq one dobrze
przykrecone i, poza wymienionymi innymi
kryteriami, nie wykazujg one widocznych
oznak uszkodzer.

10.

Elementy sterujace platformg — nalepki sg dobrze
zamocowane i czytelne, dzwignia sterujgca

i przetaczniki powracajg do potozenia neutralnego,
blokada dzwigni sterujacej i wylgcznik zatrzymania
awaryjnego dziatajg prawidtowo, instrukcja znajduje
sie w schowku.

Sitowniki poziomujace — patrz Wskazdéwka.

Trzpien obrotowy, drazek kierowniczy oraz
potaczenia uktadu kierowniczego (lewy przéd) —
patrz Wskazéwka.

Kota i opony — sg prawidtowo dokrecone, nie brakuje
Srub motylkowych. Patrz rozdziat 6 ,Opony i kota”.
Nalezy sprawdzi¢ kota pod katem uszkodzen i koroziji.

Sitownik kierownicy — patrz Wskazéwka.

Zbiornik ptynu hydraulicznego — zalecany poziom
ptynu hydraulicznego na wskazniku poziomu

w zbiorniku. Korek odpowietrznika prawidtowo
zatozony i sprawny.

Pompa hydrauliczna — patrz Wskazéwka.
Silnik hydrauliczny — patrz Wskazowka.

Komora akumulatora — prawidtowy poziom elektrolitu
w akumulatorze.

Odtgcznik akumulatoréw — patrz Wskazowka.

Rysunek 2-2. Obchéd kontrolny (strona 2 z 3)
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11. Os$ wahliwa, sitownik wahan osi — patrz Wskazéwka. 23. Naziemny panel sterowania — nalepki sg dobrze
zamocowane i czytelne, przetaczniki sterujace
powracajg do potozenia neutralnego, wytacznik
13. Hamulec, lewy, tyt — patrz Wskazowka. zatrzymania awaryjnego dziata prawidtowo.
Oznaczenia sterowania sg czytelne.

12. Piasty uktadu napedowego — patrz Wskazoéwka.

14. Wylgcznik krancowy — patrz Wskazowka.
24. Zawor sterujacy — brak wiszacych przewodow
elektrycznych lub wezy; brak uszkodzonych lub
16. Funkcja jazdy w dot w trybie recznym — przerwanych przewodéw elektrycznych.
patrz Wskazéwka.

15. Drabina — patrz Wskazdéwka.

25. Ramiona nozyc i $lizgowe klocki cierne —

17. Wytgcznik krancowy — patrz Wskazowka. patrz Wskazowka.
18. Hamulec, prawy, tyt — patrz Wskazéwka. 26. Trzpien obrotowy, drazek kierowniczy oraz
potaczenia uktadu kierowniczego (prawy przdd) — patrz

19. Sitownik wahan osi — patrz Wskazéwka. Wskazowka.

20. Odtacznik akumulatoréw — patrz Wskazowka. 27. Prostownik akumulatoréw — patrz Wskazéwka.

21. Sitownik podnoszacy — patrz Wskazéwka. 28. Instalacja platformy/poreczy (nie sq pokazane) —

22. Uktad zasilania paliwem generatora — patrz Wskazowka.
patrz Wskazoéwka.

Rysunek 2-3. Obchaéd kontrolny (strona 3 z 3)
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Lokalizacje wytacznikow krainicowych

1. Czujnik zblizeniowy
2. Czujnik kata obrotu

Rysunek 2-4. Lokalizacje wytacznikéw krancowych
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ROZDZIAL 3. ELEMENTY STERUJACE MASZYNA | WSKAzNIKI

3.1 INFORMACJE OGOLNE

PRODUCENT NIE MA MOZLIWOSCI SKONTROLOWANIA
ZASTOSOWAN MASZYNY | SPOSOBU, W JAKI JEST
ONA OBSLUGIWANA. UZYTKOWNIK | OPERATOR

SA ODPOWIEDZIALNI ZA POSTEPOWANIE ZGODNIE

Z ZASADAMI BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA.

Niniejszy rozdziat przedstawia informacje potrzebne do
zapoznania sie z funkcjami sterujgcymi.

3.2 ELEMENTY STERUJACE
| WSKAZNIKI

Naziemne elementy sterujace

A OSTRZEZENIE

NIE WOLNO ICH OBSLUGIWAC ZA POMOCA NAZIEMNEGO
PANELU STEROWANIA MASZYNY, GDY PRACOWNICY
ZNAJDUJA SIE NA PLATFORMIE, Z WYJATKIEM SYTUACJI
AWARYJNEJ.

WSKAZOWKA: Gdy maszyna jest wylaczona, wytacznik
zatrzymania awaryjnego na naziemnym panelu
sterowania musi znajdowac sie w pofoZeniu
wytgczonym, aby uniemozliwi¢ roztadowanie
akumulatoréw.

3122899

1. Zasilanie / zatrzymanie awaryjne

Dwupotozeniowy, czerwony grzybkowy wytacznik, ktory
po wyciagnieciu (wigczeniu) przekazuje zasilanie

do przetacznika wyboru sterowania z panelu
naziemnego/platformy. Gdy jest wcisniety (wytaczony),
zasilanie przetacznika wyboru sterowania z panelu
naziemnego/platformy jest wytaczone.

2. Wybdr sterowania z panelu naziemnego/platformy

Trojpotozeniowy przetacznik obstugiwany kluczykiem
(stacyjka) przekazuje napiecie zasilania do konsoli
sterowania na platformie, gdy jest ustawiony w potozeniu
platformy. Gdy stacyjka jest w potozeniu naziemnego
panelu sterowania, odciete jest zasilanie elementéow
sterujgcych na platformie i dziata tylko naziemny panel
sterowania.

WSKAZOWKA: Gdy przetacznik wyboru sterowania z panelu
naziemnego/platformy jest w potozeniu
Srodkowym, odciete jest zasilanie elementow
sterujgcych na platformie i naziemnego panelu
sterowania.

3. Podnoszenie/opuszczanie

Trojpotozeniowy przetacznik chwilowy sterowania
podnoszeniem umozliwia podnoszenie i opuszczanie
platformy, gdy ustawiony jest w pozycji gérnej lub dolne;j.

— Podnosnik JLG — 31
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PRZEtACZNIK WYBORU
STEROWANIA Z PANELU
NAZIEMNEGO/PLATFORMY

WYLACZNIK
AUTOMATYCZNY

LICZNIK
GODZIN

WSKAZNIK
PRZECIAZENIA
PLATFORMY

PRZELACZNIK
GENERATORA

USTERKA
SYSTEMU

WYLACZNIK
ZATRZYMANIA
AWARYJNEGO

PRZELACZNIK
PODNOSZENIA

Rysunek 3-1. Naziemne elementy sterujace
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4.

Przetacznik uruchomienia generatora (opcjonalnego)

Przetacznik chwilowy w formie przycisku, ktory
umozliwia reczne uruchomienie opcjonalnego
generatora.

Wskaznik przecigzenia platformy
(o ile jest zainstalowany)
Wskazuje stan przecigzenia platformy. Stan

przecigzenia platformy bedzie tez wskazywany
alarmem dzwiekowym.

WSKAZOWKA: Jesli $wieci sie wskaznik przecigzenia, wszystkie

6.

3122899

funkcje elementéw sterujgcych platformq bedg
nieaktywne. Za pomocg haziemnego panelu
sterowania lub funkcji jazdy w dét w trybie
recznym nalezy catkowicie opu$ci¢ maszyne

i zmniejszy¢ obcigzenie platformy tak, by nie
przekraczato nosno$ci znamionowej wskazanej
na plakietce z nosnoscig.

Licznik godzin
Licznik godzin wskazuje liczbe godzin pracy maszyny.
Wytacznik automatyczny

Jesli wytacznik automatyczny zostanie otwarty, oznacza
to wystagpienie zwarcia lub przecigzenia maszyny.

Usterka systemu

Wskaznik swieci sie¢ w przypadku wystapienia
jakiejkolwiek usterki w uktadzie elektrycznym.

— Podnosnik JLG —

Elementy sterujace platformy

1.

Zasilanie / zatrzymanie awaryjne

Dwupotozeniowy, czerwony grzybkowy wytacznik, ktéry
po wyciagnieciu (wiaczeniu) przekazuje zasilanie

do przetacznika wyboru sterowania z panelu
naziemnego/platformy. Gdy jest wcisniety (wytaczony),
zasilanie przetacznika wyboru sterowania z panelu
naziemnego/platformy jest wytaczone.

Sterownik (manipulator)

Manipulator steruje czterema funkcjami: jazda,
kierowaniem, podnoszeniem i opcjonalnymi
wysiegnikami podpory. Aby mozliwe byto sterowanie
za pomoca manipulatora, wczesniej nalezy wybraé
za pomoca przycisku funkcje jazdy lub podnoszenia.
Sterownik jest nachylony, co umozliwia zmiane
predkosci jazdy.

Kierowanie

Kierowanie odbywa sie za pomoca przetgcznika
kciukowego na gérze manipulatora.

Mata/duza predkos¢

Dwupotozeniowy przetacznik predkosci umozliwia
wybor duzej lub matej predkosci jazdy.

3-3



ROZDZIAL 3 - ELEMENTY STERUJACE MASZYNA | WSKAZNIKI

WSKAZOWKA: Predkoscé jazdy zostanie automatycznie n
zmniejszona do matej, gdy platforma jest A OSTRZEZENIE
podniesiona powyzej pozycji ztozonej. W modelu  NIE WOLNO OPUSZCZAC PLATFORMY BEZ CALKOWITEGO
M4069 (AUSTRALIA, model do jazdy z normalng WSUNIECIA JEJ PRZEDLUZENIA.

predkoscig przy petnej wysokosci), mata

predko$é jest zmieniana na predko$é petzania 7. Sitowniki poziomujace (opcjonalne; wyposazenie
po przekroczeniu wysokosci 28-30 ft (8,5-9,1 m) obowigzkowe w M4069, AUSTRALIA, model do jazdy
az do wysokosci maksymalnej 40 ft (12,2 m). z normalng predkoscig przy petnej wysokosci)

Po wybraniu tego trybu funkcja sitownika poziomujgcego

Wb .
5 ybor trybu jazdy bedzie aktywna przez 3 sekundy. Mozna wtedy podnosi¢

Po wybraniu tego trybu funkcja jazdy bedzie aktywna lub opuszczaé sitowniki. Wsuwanie lub wysuwanie

przez 3 sekyndy. Operator ma 3 sekundy na wybranie sitownikow poziomujacych bedzie wskazywane

zadanego kierunku jazdy. za pomoca kontrolek. Patrz rysunek 3-3., Panel

_ wskaznikow.
A OSRZEZENlE . 8. Przelgcznik uaktywnienia generatora (opcjonalnego)

NIE WOLNO OBSLUGIWAC MASZYNY, GDY DZIALA DUZA Przefacznik uaktywnienia generatora (w potozeniu
PREDKOSC JAZDY PO PODNIESIENIU PLATFORMY wytaczonym) uniemozliwia uruchomienie silnika
Z POZYCJI ZL OZONEJ. NIE WOLNO OBSLUGIWAC MODELU generatora, gdy maszyna jest uzywana wewnatrz
DO JAZDY Z NORMALNA PREDKOSCIA PRZY PEXNEJ pomieszczen. Gdy przetacznik znajduje sie w potozeniu
WYSOKOSCI (AUSTRALIA), JESLI PO PRZEKROCZENIU wiaczonym — a wytacznik zatrzymania awaryjnego
WYSOKOSCI 8,5-9,1 m (28-30 FT) MALA PREDKOSC NIE na naziemnym panelu sterowania jest podciagniety —
ZMIENI SIE NA PREDKOSC PELZANIA. generator uruchomi sie automatycznie, gdy trzeba

6. Podnoszenie/opuszczanie bedzie dotadowaé akumulatory.

Po wybraniu tego trybu funkcja podnoszenia bedzie
aktywna przez 3 sekundy. Operator ma 3 sekundy
na wybranie zgdanego kierunku podnoszenia.
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9. Naped na wszystkie kota (opcjonalny)

Po nacis$nigciu przetacznika napedu na wszystkie kota
operator moze wigczy¢ przednie silniki napedowe

na okres 10 sekund. System sterowania moze takze
automatycznie wigczy¢ funkcje sledzenia potozenia.
Wystepuje to przy poslizgu tylnych két i ustawieniu
manipulatora w potozeniu 75%. Funkcja jest wigczana
na okres 10 sekund.

WSKAZOWKA: Funkcja napedu na wszystkie kota nie utatwia
Jjazdy po pochytosci.
10. Sygnat dzwigkowy
Po nacisnieciu wigczane jest zasilanie sygnatu
dzwiekowego.
11. Kontrolka LED wskaznika przechytu

Czerwona kontrolka LED na panelu sterowania, ktéra
wskazuje nachylenie podwozia wieksze niz
zaprogramowane W maszynie.

12. Sygnat dzwigkowy wskaznika przechytu

Sygnat dzwiekowy wskaznika przechytu jest wigczany,
gdy nachylenie podwozia przy podniesionej platformie
jest wieksze niz zaprogramowane w maszynie.

13. Wskaznik tadowania akumulatora
Wskazuje poziom natadowania akumulatora.

3122899 — Podnosnik JLG — 3-5
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3-6

Naped na
wszystkie kota

Sygnat
dzwigkowy O

Przycisk
Przetacznik — wammm__ SPustowy ) A
wyboru jazdy ‘ wigczania :
ly! \ "~ Sitowniki
Zasilanie /. ‘ Przycisk poziomujace
Zatrzymanie kierowania
awaryjne O 17059128 O
Przetacznik Przetgcznik Manipulator
wyboru wyboru
predkosci podnoszenia

Przetgcznik
uaktywnienia
generatora

Rysunek 3-2. Elementy sterujace platformy

— Podnos$nik JLG —
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Rysunek 3-3. Panel wskaznikéw
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Rysunek 3-4. Rozmieszczenie plakietek (ANSI)

3122899
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Tabela 3-1. Legenda lokalizacji plakietek (ANSI)

Tabela 3-1. Legenda lokalizacji plakietek (ANSI)

Pozycja ANSI
0270591-6
1-3 -
4 1700584
5 1701644
6 —
7 1702153
8 1702155
9 —
10 1703816
11 1704211
12 1704412
13 -
14 3251813
15 -
16-18 -

3122899

Pozycja ANSI
0270591-6
19
Wyprodukowane w USA —numery
seryjne nizsze niz0200101481 1703788
Wyprodukowane w USA —numery
seryjne od 0200101481 do aktualnych 1701509
Wyprodukowane w Belgii —numery
seryjne od 1200000398 do aktualnych 1701509
20 1701500
21 1703812
22 1703814
23 1704277
24 1703819
25 1703822
26-33 -
34 1703687
35 -
36 1704911
37 1703818
38 1703821

— Podnosnik JLG —
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Tabela 3-1. Legenda lokalizacji plakietek (ANSI)

Tabela 3-1. Legenda lokalizacji plakietek (ANSI)

Pozycja ANSI
vel 0270591-6
39 1704903
40 1703813
41 1704248
101 -
102 1704174
103
(M3369/M4069,
tylko specyfikacje ANSI, 1702962
dotyczace stanu Kalifornia)
104 -
105
3369LEiM3369 1001125438
4069LE i M4069 1001125437
106
(tylko znapgedem na 4 kota) 1704998
107
3369LE 1704783
4069LE 1704784
M3369 1704908
M4069 1704909

3-10

— Podnos$nik JLG —

Pozycja ANSI
yel 0270591-6

108

3369LE i M3369 1703490

4069LE i M4069 1704953
109

(tylko M3369/M4069) 1704286

110 1702773

111 1704885

112 1704830
113

(tylko M3369/M4069) 1701505

3122899
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Rysunek 3-5. Rozmieszczenie plakietek (ANSI Export)

3-1

— Podnosnik JLG —
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Tabela 3-2. Legenda lokalizacji plakietek (ANSI Export)

NF bozveil Brazylia Chiniski CSA Japonski Pg’“g;{:fv .| Korea
pozyc 0270601 5 | 0272005 2 0272653_2 0270602_2 y 0275688_2
0270600_5
1-3 - - - - - -
4 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584
5 1701644 1701644 1701644 1701644 1701644 1701644
6
Wyprodukowane
w USA —numery seryjne
 ere N5 0200108351 3252191 3252191 - 3252191 3252191 3252191
Wyprodukowane
w USA —numery seryjne _
o4 0200108331 1705303 1705303 1705303 1705303 1705303
do aktualnych
Wyprodukowane 3252191 3252191 - 3252191 3252191 3252191
w Belgii—numery seryjne
nizsze niz 1200000459
Wyprodukowane 1705303 1705303 - 1705303 1705303 1705303
w Belgii—numery seryjne
od 1200000459
do aktualnych
3-12 — Podnosnik JLG — 3122899
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Tabela 3-2. Legenda lokalizacji plakietek (ANSI Export)

Nr pozycji

Brazylia
0270601_5

Chinski
0272005_2

CSA
0272653_2

Japonski
0270602_2

Ameryka
Potudniowa
0270600_5

Korea
0275688_2

1704008

1704607

1704007
(Wyprodukowane w USA -
numery seryjne nizsze
niz0200108331)

1704006
(Wyprodukowane w USA —
numery seryjne
0d 0200108331
do aktualnych)

1704007
(Wyprodukowane w Belgii —
numery seryjne nizsze
niz 1200000459)

1704006
(Wyprodukowane w Belgii—
numery seryjne
od 1200000459
do aktualnych)

1701621

1704006

1703962

1702155

1702155

1702155

1702155

1702155

1702155

1702631

1702631

1702631

1702631

1702631

1702631

3122899

— Podnosnik JLG —
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Tabela 3-2. Legenda lokalizacji plakietek (ANSI Export)

NF bozveil Brazylia Chiriski CSA Japonski Pg’“:;{:fv .| Korea
pozyc 0270601_5 0272005_2 0272653_2 0270602_2 y 0275688_2
0270600_5
10 1704699 1705195 1704684 1704278 1704691 1707021
11 1704211 1704211 1704211 1704211 1704211 1704211
12 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412
13 - - - - - -
14 3251813 3251813 3251813 3251813 3251813 3251813
15 3252645 3252645 3252645 3252645 3252645 3252645
16-17 - - - - - -
18 2901912 2901912 2901912 2901912 2901912 2901912
19
Wyprodukowane w USA —
numery seryjne nizsze
niz0200101481 1703788 1703788 1703788 1703788 1703788 1703788
Wyprodukowane w USA —
numery seryjne
0d 0200101481 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509
do aktualnych
Wyprodukowane w Belgii —
numery seryjne 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509
od 1200000398
do aktualnych
314 — Podnosnik JLG — 3122899
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Tabela 3-2. Legenda lokalizacji plakietek (ANSI Export)

Nr pozya| Brazylia Chiriski CSA Japonski Pg’:ﬁ;’i’:‘f‘v .| Korea
0270601 5 | 0272005_2 0272653_2 0270602 2 | "0 Ve | 0275688 2
20 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811
21 1703812 1703812 1703812 1703812 1703812 1703812
22 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814
23 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277
24 1703819 1703819 1703819 1703819 1703819 1703819
25 1703822 1703822 1703822 1703822 1703822 1703822
26-33 _ _ _ _ _ _
34 1703687 1703687 1703687 1703687 1703687 1703687
35 _ _ _ _ _
36 1704915 1705097 1704904 1704917 1704913 1707026
37 1704701 1705193 1704686 1705394 1704693 1707018
38 1704702 1705194 1704687 1705398 1704694 1707020
39 1704916 1705098 1704912 1704918 1704914 1707024
40 1704341 1704344 1704340 1704342 1704339 1707022
41 1704330 1704333 1704329 1704331 1704329 1707025
101 _ _ _ _ _ _
102 1704174 1704174 1704174 1704174 1704174 1704174
103-104 _ _ _ _ _ _
3122899 — Podnosnik JLG — 3-15
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Tabela 3-2. Legenda lokalizacji plakietek (ANSI Export)

NF bozveil Brazylia Chiriski CSA Japonski Pg’:‘:ggj‘v 4| Korea
pozyc 0270601 5 | 0272005 2 0272653_2 0270602_2 0275688 _2
0270600_5
105
3369LE i M3369 1001125438
4069LE i M4069 1001125437
106
(tylkoznapedemna4dkota) | 1704998 1704998 1704998 1704998 1704998 1704998
107
3369LE 1704783 1704783 1704783 1704783 1704783 1704783
4069LE 1704784 1704784 1704784 1704784 1704784 1704784
M3369 1704908 1704908 1704908 1704908 1704908 1704908
M4069 1704909 1704909 1704909 1704909 1704909 1704909
108
3369LE iM3369 1703490 1703490 1703490 1703490 1703490 1703490
4069LE i M4069 1704953 1704953 1704953 1704953 1704953 1704953
109
(tylko M3369/M4069) 1704373 - 1704368 1704369 1704371 -
110 1702773 1702773 1702773 1702773 1702773 1702773
11 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885
112
(tylko M3369/M4069) 1704830 1704830 1704830 1704830 1704830 1704830
13 1701505 1701505 1701505 1701505 1701505 1701505
3-16 — Podnosnik JLG — 3122899
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Rysunek 3-6. Rozmieszczenie plakietek (CE/AUS)

317

— Podnosnik JLG —
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3-18

Tabela 3-3. Legenda lokalizacji plakietek (CE/AUS)

CE/AUS CE/AUS
Nr pozycji 0275084_2 0275085_2
3369LE/4069LE M3369/M4069

1-3 - -
4 1700584 1700584
5 1701644 1701644
6 1706338 1706338
7 - 1705084
8 1702155 1702155
9 1702631 1702631

10 - -
11 1704211 1704211
12 1704412 1704412

13-17 - -
18 2901912 2901912
19 1701509 1701509
20 1703811 1703811
21 1703812 1703812
22 1703814 1703814
23 1704277 1704277
24 1703819 1703819

— Podnosnik JLG —
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Tabela 3-3. Legenda lokalizacji plakietek (CE/AUS)

CE/AUS CE/AUS
Nr pozyciji 0275084_2 0275085_2
3369LE/4069LE M3369/M4069
25 1703822 1703822
26-32 - -
33 1703687 1703687
34-35 - -
36 1706338 1706338
37 1705670 1705670
38 1706492 1706492
39 - -
o | TOSATE | owo
41 1703490 (3369LEiM3369) | 1704953 (4069LE i M4069)
42 1704174 1704174

3122899 — Podnosnik JLG — 3-19
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25 WSKAZOWKI:

3-20 — Podnosnik JLG — 3122899



ROZDZIAL 4 — OBSLUGA MASZYNY

ROZDZIAL 4. OBSLUGA MASZYNY

41 OPIS

Ta maszyna jest samobieznym podnosnikiem hydraulicznym
wyposazonym w platforme roboczg umieszczong na
podnoszonym mechanizmie nozycowym. Drgania emitowane
przez te maszyny nie stanowig zagrozenia dla operatora
znajdujacego sie na platformie roboczej. Réwnowazny
poziom dzwieku A na platformie roboczej nie przekracza

70 dB(A).

Gtéwny panel sterowania operatora znajduje si¢ na
platformie. Za pomoca tego panelu operator moze
obstugiwac¢ funkcje jazdy maszyna i kierowania nig do przodu
i do tylu. Maszyna wyposazona jest w naziemny panel
sterowania, ktory przejmuje funkcje sterowania panelu

na platformie. Naziemnego panelu sterowania mozna uzyc¢
do obstugi funkcji podnoszenia i opuszczania wytgcznie

w sytuacji awaryjnej w celu opuszczenia platformy, jesli nie
moze tego zrobi¢ operator w platformie. Naziemnego panelu
sterowania nalezy takze uzywac w trakcie kontroli przed
rozpoczeciem pracy.

3122899

4.2 WYBOR ZASILANIA

Wybor sterowania z panelu
naziemnego/platformy
Przetacznik wyboru sterowania z panelu naziemnego/
platformy umozliwia podanie zasilania odpowiednio
do panelu naziemnego lub platformy. Aby zasilanie

zostato podane, WYLACZNIK ZASILANIA/ZATRZYMANIA
AWARYJNEGO musi by¢ wyciggniety (wtgczony).

4.3 PODNOSZENIE | OPUSZCZANIE

Podnoszenie i opuszczanie

Aby opusci¢ lub podnies¢ platforme, uzyj przetacznika funkcji
podnoszenia/opuszczania i przytrzymaj go az do osiggniecia
odpowiedniej wysokosci.

A OSTRZEZENIE

NIE WOLNO OPUSZCZAC PLATFORMY BEZ CALKOWITEGO
WSUNIECIA JEJ PRZEDLUZENIA.

— Podnosnik JLG — 4-1
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44 SILOWNIKI POZIOMUJACE

Gdy sitowniki poziomujace nie znajdujg sie juz w pozycji
ztozonej (catkowicie wsuniete), ale nie sg tez catkowicie
wysuniete, odcinane sg wszystkie funkcje podnoszenia
i jazdy.

Po catkowitym wysunieciu wszystkich czterech sitownikéw
i ich oparciu o twarde podtoze odcinana jest tylko funkcja
jazdy. Funkcja jazdy jest przywracana po ustawieniu
sitownikéw poziomujgcych w pozycji ztozonej

(ich catkowitym wsunieciu).

4.5 PRZEDLUZENIE PLATFORMY

Maszyna jest wyposazona w mechanicznie wysuwany
pokfad. Aby wysung¢ poktad, podnies uchwyt z lewej i prawej
strony platformy, aby zwolni¢ zatrzask, a nastepnie uzyj
uchwytu do wypchniecia pomostu na zewnatrz. Gdy pomost
wysunie sie do konca, opus¢ uchwyt w celu zatrzasniecia.
Spowoduje to zablokowanie uchwytu i unieruchomienie
poktadu. Aby wsuna¢ poktad, wykonaj czynno$ci w odwrotnej
kolejnosci.

4.6 PROCEDURA SKLADANIA PORECZY

4-2

PLATFORMY (O ILE ZNAJDUJA SIE
NA WYPOSAZENIU)

1. Wyjmij dwa sworznie z bramki przedtuzenia platformy
i zZtéz bramke na lewg porecz.

2. Wyjmij sworzen z lewej poreczy przedtuzenia, podnie$
i zZ}6z porecz na poktad platformy.

3. Wyjmij sworzen z prawej poreczy przedtuzenia, podnie$
i ztéz na poktad platformy.

4. Wyjmij dwa sworznie z tylnej poreczy przedtuzenia,
podnies i zt6z bramke na poktad platformy.

Podnies lewa porecz i zt6z jg na poktad platformy.
Podnies prawa porecz i ztdz jg na poktad platformy.

4.7 KIEROWANIE

Przesun przetacznik kciukowy na sterowniku jazdy/
podnoszenia/kierowania w prawo, aby skreci¢ w prawo lub
w lewo, aby skreci¢ w lewo.

A OSTRZEZENIE

ABY UNIKNAC UTRATY STEROWNOSCI LUB UPADKOW
PODCZAS JAZDY PO POCHYLOSCIACH | STOKACH, NIE
NALEZY WJEZDZAC MASZYNA NA POCHYLOSCI | STOKI
O KACIE WIEKSZYM NIZ OKRESLONY NA PLAKIETCE
OSTRZEGAWCZEJ ZNAJDUJACEJ SIE NA PLATFORMIE.

— Podnosnik JLG — 3122899



ROZDZIAL 4 — OBSLUGA MASZYNY

POZIOM

NIE WOLNO JEzDZIC MASZYNA PO POCHYLOSCIACH O KACIE
PRZEKRACZAJACYM KAT PODANY NA PLAKIETCE, ZNAJDUJACEJ
SIE NA ELEMENTACH STERUJACYCH PLATFORMA,.

Rysunek 4-1. Stok i pochylos¢ boczna

3122899 — Podnosnik JLG — 4-3
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Jazda do przodu i do tytu

1. Na elementach sterujgcych na platformie wyciggnij
wytacznik zatrzymania awaryjnego i nacisnij przetgcznik
jazdy.

2. Ustaw sterownik jazdy w zgdanym potozeniu —
do przodu lub do tytu.

A OSTRZEZENIE

KIERUNEK JAZDY | SKRETU MOZE BYC PRZECIWNY DO
TEGO, JAKI WYNIKA Z DZIALANIA ELEMENTOW
STERUJACYCH. PRZED ROZPOCZECIEM JAZDY NALEZY
ZNALEzC CZARNE/BIALE STRZALKI NA PODWOZIU

| ELEMENTACH STERUJACYCH PLATFORMY. NALEZY
PRZESTAWIC ELEMENTY STERUJACE JAZDA W KIERUNKU
WSKAZYWANYM PRZEZ STRZALKI.

Do tytu Do przodu

A OSTRZEZENIE

JESLI WLACZY SIE ALARM PRZECHYLU PRZY
PODNIESIONEJ PLATFORMIE, NALEZY PRZERWAC JAZDE,
CALKOWICIE OBNIZYC PLATFORME | ZM]ENIC POLOZENIE
MASZYNY TAK, ABY JA WYPOZIOMOWAC PRZED
PODNIESIENIEM PLATFORMY.

4-4

— Podnos$nik JLG —

4.8 WYLACZANIE | PARKOWANIE

WSKAZOWKA: Gdy maszyna jest parkowana na noc, nalezy
natadowac jej akumulatory. Zapewni to jej
gotowo$¢ do pracy nastepnego dnia.

Aby wytaczy¢ i zaparkowac¢ maszyne, postepuj zgodnie
Z ponizsza procedura:

1. Przejedz maszyng w bezpieczne miejsce.
2. Sprawdz, czy platforma jest catkowicie opuszczona.

3. Nacisnij wytacznik zatrzymania awaryjnego na
elementach sterujacych platforma.

4. Nacisnij wylacznik zatrzymania awaryjnego na
naziemnym panelu sterowania. Ustaw przetacznik
wyboru sterowania z panelu naziemnego/platformy
w potozeniu srodkowym (wytgczonym).

5. W razie potrzeby zakryj panel sterowania platformy, aby
ochroni¢ nalepki z instrukcjami, plakietki z ostrzezeniami
i elementy sterujace przed wptywem nieprzyjaznego
Srodowiska.

6. Jezeli maszyna bedzie zaparkowana dtuzszy czas,
ustaw kliny pod co najmniej dwoma kotami.

3122899
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4.9 PODPORA BEZPIECZENSTWA

A PRZESTROGA

JESLI W DANEJ PROCEDURZE KONSERWACYJNEJ .
WYMAGANE JEST PODNIESIENIE RAMION NOZYC, NALEZY
ZAWSZE UZYWAC PODPORY BEZPIECZENSTWA.

1. Aby zatozy¢ podpore bezpieczenstwa, podnies
platforme, odciagnij pierscien w celu zwolnienia podpory,
a nastepnie obracaj ja w kierunku wskazéwek zegara,
az bedzie zwisa¢ pionowo. Opus¢ platforme, az podpora
bezpieczenstwa znajdzie sie pomiedzy dwoma
wysunietymi poprzeczkami.

2. Aby ztozy¢ podpore bezpieczenstwa, wykonaj
w odwrotnej kolejnosci czynnosci z kroku 1.

410 PROCEDURA LADOWANIA
AKUMULATORA

Gniazdko do podigczenia prostownika znajduje sie w przedniej
czesci maszyny. Gniazdko znajduje sie w panelu przednim.
1. Podtacz gniazdko prostownika do gniazda sieciowego
o napieciu 115V (220 V) o obcigzalnosci co najmniej
15 A.
2. Akumulatory sg catkowicie natadowane, gdy $wieci sie
dioda LED 100%. W tym momencie prostownik zostanie
odigczony automatycznie.

WSKAZOWKA: tadowanie roztadowanych akumulatoréw trwa
okofo 23 godzin.

3122899
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4.11 MOCOWANIE/PODNOSZENIE

Mocowanie

1. Ustaw platforme w pozycji ztozonej i wsun przedtuzenie
poktadu.

Usun wszystkie luzne przedmioty z maszyny.
Przymocuj podwozie za pomocg paséw lub tahcuchéw
o odpowiedniej wytrzymatosci.

Podnoszenie

WSKAZOWKA: Masa brutto oryginalnie wyprodukowanej
maszyny jest podana na tabliczce znamionowej
producenta.

1. Ustaw platforme w pozycji ztozonej i wsun przedtuzenie
pokiadu.

Usun wszystkie luzne przedmioty z maszyny.

Olinowanie ustaw w taki sposéb, aby zapobiec
uszkodzeniu maszyny i zachowa¢ wypoziomowanie.

NIE NALEZY PROBOWAC PODNOSIC MASZYNY ZA POMOCA
WOZKA WIDLOWEGO. KIESZENIE NA WIDLY — ZNAJDUJACE
SIE POD ZESTAWAMI AKUMULATOROW - SA
PRZEZNACZONE TYLKO DO PODNOSZENIA
AKUMULATOROW.

4-5
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4-6

“«— X—>

9|00 (0|0 |

PRZEDNIAO$ | TYLNAOS | MASA BRUTTO MASZ. | ROZSTAW OSI X z
MODEL
(kg) (kg) (kg) (cm) (cm) (cm)
3369LE 2204 2223 4427 232,4 115,6 76,2
4069LE 2404 2386 4790 232,4 115,6 76,2

Rysunek 4-2. Diagram podnoszenia i mocowania — strona 1 z 2

— Podnos$nik JLG —

3122899



ROZDZIAL 4 — OBSLUGA MASZYNY

z, I —{ I e —11
@ @‘ MASZYNA BEZ SItOWNIKOW MASZYNA Z SIEOWNIKAMI \@ @‘
POZIOMUJACYCH POZIOMUJACYMI

Rysunek 4-3. Diagram podnoszenia i mocowania — strona 2 z 2
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25 WSKAZOWKI:
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ROZDZIAL 5. PROCEDURY POSTEPOWANIA W SYTUACJACH AWARYJNYCH
5.3 PROCEDURY HOLOWANIA

5.1 INFORMACJE OGOLNE

Niniejszy rozdziat wyjasnia czynnosci, jakie nalezy wykonac,

gdy w trakcie pracy wystapi sytuacja awaryjna.

5.2 POWIADOMIENIE O WYPADKU

Nalezy powiadomi¢ firme JLG Industries, Inc. o wypadku
zwigzanym z wyprodukowanym przez nig sprzetem. Nawet
jesli nie wystapity obrazenia ciata lub uszkodzenie mienia,

nalezy skontaktowac sie telefonicznie z firma JLG
i przekaza¢ wszystkie niezbedne informacje.

Telefon do firmy JLG: 717-485-5161

Niepowiadomienie producenta o wypadku zwigzanym
z produktem JLG w ciggu 48 godzin od jego wystapienia
moze spowodowaé uniewaznienie gwarancji na dang

maszyne.

PO KAZDYM WYPADKU NALEZY DOKLADNIE

SKONTROLOWAC MASZYNE | SPRAWDZIC DZIALANIE

JEJ WSZYSTKICH FUNKCJI NAJPIERW ZA POMOCA
NAZIEMNEGO PANELU STEROWANIA, A POTEM ZA
POMOCA ELEMENTOW STERUJACYCH PLATFORMY.

3122899

AWARYJNEGO

Holowanie maszyny jest zabronione. Maszyna ma jednak
wyposazenie stuzace do jej przemieszczania. Ponizsze
procedury mogg by¢ stosowane TYLKO do awaryjnego
przemieszczenia maszyny.

1.
2,

3.

Ustaw kliny pod kotami.

Wiacz zwalniacze hamulcéw w obu piastach uktadu
napedowego, poluzowujac Sruby, catkowicie obracajac
ostony roztgczajace i ponownie dokrecajac sruby.

Podtacz osprzet do holowania i wyjmij kliny.

Po zakonhczeniu holowania maszyny wykonaj nastepujace
czynnosci:

1.
2,
3.

— Podnosnik JLG —

Ustaw maszyne na twardej, poziomej nawierzchni.
Ustaw kliny pod kotami.

Odtacz zwalniacze hamulcéw w obu piastach uktadu
napedowego, poluzowujac sruby, catkowicie obracajac
ostony roztgczajace i ponownie dokrecajac sruby.

Wyjmij Kliny.

5-1



ROZDZIAL 5 - PROCEDURY POSTEPOWANIA W SYTUACJACH AWARYJNYCH

5.4 UKLAD JAZDY W DOL W TRYBIE 5.5 OBSLUGA MASZYNY W SYTUACJI
RECZNYM AWARYJNEJ
Ukiad jazdy w dot w trybie recznym jest uzywany do Operator nie ma mozliwos$ci sterowania
opuszczenia platformy pod jej ciezarem w przypadku
catkowitego roztadowania akumulatoréw. Pociagnij za maszynqg

raczke, znajdujaca sie z tylu maszyny za drabina, WSKAZOWKA: Jesli operator platformy jest zablokowany,

uwieziony lub nie moze obstugiwa¢ maszyny

A PRZESTROGA i sterowaé nig:

UKLAD JAZDY W DOL W TRYBIE RECZNYM W MODELU 1. Pozostali pracownicy powinni obstugiwaé maszyne
4069LE NlE UMOZL'WIA CALKOW'TEGO QPUSZCZENIA za pomoca naziemnego pane|u sterowania ty|k0
PLATFORMY. ABY CALKOWICIE OPUSCIC PLATFORME, w razie potrzeby.

NALEZY UZYC PRZELACZNIKA FUNKCJI OPUSZCZANIA _ , o ]

NA NAZIEMNYM PANELU STEROWANIA. PLATFORMA 2. Pracownicy na platformie mogg uzywac elementéw
ZOSTANIE SWOBODNIE OPUSZCZONA NA WYSOKOSG sterujacych platformy. NIE WOLNO UZYWAC

KILKU, KILKUNASTU CENTYMETROW NAD PODLOZEM. ELEMENTOW STERUJACYCH, JESLI NIE DZIALAJA
NIE WOLNO ZBLIZAC SIE DO OPADAJACEJ PLATFORMY. ONE PRAWIDLOWO.

3. Zurawie, wozki widtowe lub inny, dostepny osprzet moga
by¢ uzyte do ewakuacji pracownikéw, znajdujacych sie

' na platformie i do ustabilizowania ruchu maszyny.
Platforma zostata zablokowana
w powietrzu
Jesli platforma zostanie zablokowana przez konstrukcje
napowietrzng lub osprzet albo zaczepi o nie, przed jej

uwolnieniem nalezy ewakuowaé pracownikéw znajdujacych
sie na platformie.

5-2 — Podnosnik JLG — 3122899
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3122899

ROZDZIAL 6. OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA
WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

WPROWADZENIE

Niniejszy rozdziat instrukcji przedstawia dodatkowe
niezbedne dla operatora informacje dotyczace prawidiowe;j
obstugi i konserwacji tej maszyny.

Zamieszczone w tym rozdziale informacje dotyczace
konserwacji sg jedynie wskazéwkami dla operatora, jak
wykonywaé codzienng konserwacje maszyny. Nie zastepujg
one dokfadnego harmonogramu konserwacji zapobiegawczej
i kontroli, przedstawionego w Instrukcji obstugi i konserwac;ji.

Inne dostepne publikacje dotyczace tej maszyny:

Instrukcja obstugi i konserwacji

(rynek Krajowy)......cueeeeiiiieeee e 3121122
llustrowany podrecznik czesci (rynek krajowy)......... 3121123
Instrukcja obstugi i konserwacji (CE)..........cccceeveeee 3121824
llustrowany podrecznik czesci (CE).........cccceeuveen.. 3121825

INFORMACJE UZUPELNIAJACE

Ponizsze informacje podano zgodnie z wymogami dyrektywy
parlamentu europejskiego 2006/42/WE w sprawie maszyn.
Majg one zastosowanie wytgcznie do maszyn posiadajacych
certyfikat CE.

Dla maszyn napedzanych elektrycznie rownowazny poziom
dzwieku A na platformie roboczej nie przekracza 70 dB(A).

Dla maszyn napgdzanych silnikiem spalinowym
gwarantowany poziom emitowanego hatasu (LWA), zgodnie
z Dyrektywg 2000/14/WE (w sprawie emisji hatasu do
srodowiska przez urzadzenia uzywane na zewnatrz
pomieszczen), w oparciu o metody badawcze zgodne z
Zatacznikiem lll, Czescig B, Metoda 1 i 0 dyrektywy, wynosi
109 dB.

Catkowita warto$¢ wibracji, jakim poddawany jest uktad reka-
ramie, nie przekracza 2,5 m/s2. Najwyzsza wazona warto$é
skuteczna przyspieszenia, jakiemu poddawany jest korpus,
nie przekracza 0,5 m/s2.

— Podnosnik JLG — 6-1



ROZDZIAt 6 - OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

6.3 ROBOCZE DANE TECHNICZNE

Table 6-1. Robocze dane techniczne

Opis 3369LE/M3369 4069LE/M4069
ANSI ‘ CE/AUS CSA ANSI CE/AUS CSA
Maksymalna liczba oséb 2 2
Maksymalne obcigzenie robocze | ANSI/CSA/Brazil: 454kg (1000 Ibs) ANSI/CSA/Brazil: 363kg (800 Ibs)
(udzwig) CE/AUS: 450kg (1000 Ibs) CE/AUS: 360kg (800 Ibs)
Samo przedtuzenie: ANSI/CSA/Brazil: 113kg (2501bs) ANSI/CSA/Brazil: 113kg (250 Ibs)
CE/AUS: 120kg (250 Ibs) CE/AUS: 120kg (250 Ibs)
Maksymalna wysokos¢ platformy 10,06 m (33 ft) 12,2 m (40 ft)
MaKs. ;dglnosc pokonywania 35% 35%
wzniesien
Maks. nachylenie (lewa —prawa) 5°do 7,6 m (25 ft) 5°do 9,1 m (30 ft)
4°do 9,1 m(30ft) 3°do 10 m (33 ft) 4°do 11 m (36 ft) 3°do12,2m (40 ft)
3°do 10 m (33 ft) 3°do 12,2 m (40 ft)
Maks. nachylenie (lewa—prawa) .
(opcjonalnie, tylko w przypadku 4 d2°57f't6 m
maszyn CE z predkoscig Nie dotyczy 20 (do 18 m Nie dotyczy Nie dotyczy
znamionowa wiatru (33ft)
37 mph (16,7 m/s))

6-2 — Podnosnik JLG — 3122899
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Table 6-1. Robocze dane techniczne

Opis 3369LE/M3369 4069LE/M4069
ANSI CE/AUS CSA ANSI CE/AUS CSA

Maks. nachylenie (przod —tyt) 5°do10m (33 ft) 3°do10m (33 ft) 5°do 12,2 m (40 ft) 3°do12,2m (40 ft)
Maks. nachylenie (przod —tyt) .
(opcjonalnie, tylko w przypadku o d2°57f't6 m
maszyn CE z predkoscig Nie dotyczy 4° (do 18 m Nie dotyczy Nie dotyczy
znamionowa wiatru (33 ft)
37 mph (16,7 m/s))
Maksymalne obcigzenie 1452kg 1680 kg
naopone (32001b) (37001b)
Maksymalny nacisk no$ny 8kg/cm? 9,4 kg/cm?
na podtoze (114 psi) (133 psi)
Maksymalna dopuszczalna
predkosc¢ wiatru (standardowe gzzsfnmpés) (1228%;?3
dane znamionowe)
Maksymalna pozioma boczna 150 Ib force 90 Ib force 120 Ibforce 90 Ib force
sitareczna (667 N) (400N) (534 N) (400N)

3122899 — Podnosnik JLG — 6-3
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Table 6-1. Robocze dane techniczne

Opis 3369LE/M3369 4069LE/M4069
ANSI CE/AUS CSA ANSI CE/AUS CSA
Maksymalna dopuszczalna
predkos¢ wiatru (maszyny 37 moh
16,7 m/s) (opcjonalne dane Nie dotyczy P Nie dotyczy Nie dotyczy
. (16,7 m/s)
znamionowe tylko dla danych
technicznych CE)
Promien skretu:
Wewnetrzny 2,3m (7.5 ft) 2,3 m (7.5 ft)
Zewnetrzny 4,9 m (16 ft) 4,9m (16 ft)
Rozstaw osi 2,3m(91.5in) 2,3m(91.5in)
Ciezar brutto maszyny 4427 kg 4563 kg 4790 kg 5216,3 kg
(w przyblizeniu) (9760 Ib) (10 060 Ib) (10 560 Ib) (11 500 Ib)
Maksymalna predkos¢ jazdy 4,8 km/h (3 mph) 4,8 km/h (3 mph)
Predkos¢ jazdy —zmniejszona 16—24 s/15 m (50 ft) 16—24 s/15 m (50 ft)
Predkos$é jazdy —duza 10,6—12 s/15 m (50 ft) 10,6-12 s/15 m (50 ft)
Predkos¢ jazdy — petzanie
(AUSTRALIA, model do jazdy . . 142—146s/7,6 m
znormalng predkoscig przy Nie dotyczy Nie dotyczy (25ft)
petnej wysokosci)
6-4 — Podnosnik JLG — 3122899
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Table 6-1. Robocze dane techniczne

Opis 3369LE/M3369 4069LE/M4069
ANSI CE/AUS CSA ANSI CE/AUS CSA
Predkos¢ z podniesiong
platformg 36-40s 52-60s
(pusta platforma)
Predkos¢ z opuszczong 43-48s 49-51s
platforma (pusta)
Maks. robocze cisnienie 207 baréw (3000 psi) 207 baréw (3000 psi)
hydrauliczne
Napiecie uktadu elektrycznego 48V 48V
Przeswit pod maszyng 20 cm (8in) 20 cm (8 in)
3122899 — Podnosnik JLG — 6-5
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Dane wymiarowe

Table 6-2. Dane wymiarowe

llosci

Table 6-3. llosci

3369LE/M3369 | 4069LE/M4069 Zbiornik paliwa (tylko modele M) Ok.3,31(0.9gal)
Wysokos¢ transportowa 1,9m (76.5in) 2m(79in) Zbiornik hydrauliczny 31,21(8.25gal)
(porgcze opuszczone) Ukfad hydrauliczny 32,11(8.5gal)
Dlugos¢ maszyny 3,1m(121in) Skrzynia korbowa generatora 1,11(1.2qt)
Szerokos¢ maszyny 1,75m (69in)

Opony
Table 6-4. Dane techniczne opon
240/55 D17.5 bieznik R4 IN240/55-17.5
Rozmiar (Opona wypetniona twarda pianka IN240/55-17.5 FF 27.2/10.5-15 FF Turf niepozostawiajaca

poliuretanowg pod cisnieniem 90 psi)

$ladow

3611 kg przy 655 kPa
(7960 Ib przy 95 psi)

3878 kg przy 724 kPa
(8550 Ib przy 105 psi)
3611 kg przy 655 kPa

1823 kg przy 290 kPa
(4019 Ib przy 42 psi)

3878 kg przy 724 kPa
(8550 Ib przy 105 psi)
3611 kg przy 655 kPa

Nosnos¢ 3506 kg przy 621 kPa (7960 Ib przy 95 psi) | 989 kg przy 221 kPa | (7960 Ib przy 95 psi)
(7730 Ib przy 90 psi) 3506 kg przy 621 kPa | (2180 Ib przy 32 psi) | 3506 kg przy 621 kPa
(7730 Ib przy 90 psi) (7730 Ib przy 90 psi)
Liczba Ply Rating 12 osnéw 10 osnéw 6 osnow 10 osnéw
Moment 230 Nm
dokrecenia (170 Ib-ft)
nakretek kot
6-6 — Podnosnik JLG — 3122899
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Silnik
Table 6-5. Dane techniczne silnika Table 6-6. Dane techniczne akumulatora
Typ 4—suwowy silnik wysokoprezny Wielkos¢ grupy BCI 51R
Deutz, chtodzony powietrzem —
Zdolnos$¢ rozruchowa 550 Aprzy 0°C (32°F)
Pojemnos¢ skokowa 306 cm?(18.7in%) 450 Aprzy—-18°C (0°F)
Srednica x skok 78 mm x 64 mm (3in x 2.5in) Pojemnosc zapasowa 80 minut przy 27°C (80°F)

Liczba cylindrow

1

Mocw hp

4,9 kW/3600 obr./min.
(6.6 HP/3600 obr./min.)

Rodzaj paliwa

Olejnapedowy

3122899

— Podnosnik JLG —
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Akumulatory (maszyny z napedem
elektrycznym)

Table 6-7. Dane techniczne akumulatora

Typ 706HD EVL16A-A (AGM)
Napiecie 6 6
Pojemnos¢ zapasowa 810 minut 841 minut
Pojemnos¢znamionowa 375 390

(Ah) (przez20 godzin) | (przez20 godzin)

JMASZYNY FIRMY JLG WYPOSAZONE W PROSTOWNIKI
DELTA Q SA PRZEZNACZONE DO PRACY Z
AKUMULATORAMI OEM, KTORE SA ZATWIERDZONE
PRZEZ PRODUCENTA.

ZATWIERDZONE AKUMULATORY ZAMIENNE FIRMY JLG
SA DOSTEPNE W CENTRACH OBStLUGI POSPRZEDAZNEJ
FIRMY JLG LUB W RAMACH PROGRAMOW OBSLUGI
POSPRZEDAZNEJ FIRMY JLG. ABY UZYSKAC POMOC W
DOBORZE WLASCIWEGO AKUMULATORA ZAMIENNEGO,
PROSIMY O KONTAKT Z LOKALNYM ODDZIALEM FIRMY
JLG.

AKUMULATORY, KTORE SA ZATWIERDZONE PRZEZ FIRME

6-8 — Podnos$nik JLG —

JLG, ZOSTALY SPRAWDZONE POD WZGLEDEM
ZGODNOSCI Z ALGORYTMEM LADOWANIA
PROSTOWNIKA DELTA Q W CELU ZOPTYMALIZOWANIA
ZYWOTNOSCI AKUMULATORA | CYKLU PRACY MASZYNY.
UZYCIE NIEZATWIERDZONYCH AKUMULATOROW W
MASZYNIE FIRMY JLG MOZE BYC PRZYCZYNA
PROBLEMOW Z WYDAJNOSCIA LUB WYSTAPIENIEM
KODOW BLEDOW W PROSTOWNIKU. FIRMA JLG NIE
PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI ZA PROBLEMY Z
SERWISOWANIEM LUB WYDAJNOSCIA, KTORE
POWSTALY W WYNIKU UZYWANIA NIEZATWIERDZONYCH
AKUMULATOROW.

Ciezar elementéw krytycznych pod
wzgledem stabilnosci

Table 6-8. Ciezar elementow krytycznych
pod wzgledem stabilnosci

ELEMENT kg Ib
Platforma 354 780
Przedtuzenie platformy 163 360
Opony piankowe 94 207
Akumulatory (maszyny z . 50.3 111
napedem elektrycznym —kazdy) ’

3122899
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TEMPERATURA
OTOCZENIA
120°F (49°C) ——
NIE WOLNO OBSEUGIWAC MASZYNY 5 B =
POWYZEJ TEJ TEMPERATURY FTOTF(43°C) —=
OTOCZENIA sl s 100°F(38°C) ——
= |o =
23 90°F(32°C) —=
3 y 80°F(27°C) —=
T0°F(21°C) —
DANE TECHNICZNE A 60°F(16°C) ——
SILNIKA R—
50°F(10°C) ——
40°F(4°C) —
y 30°F(-1°C) —
W TEJ TEMPERATURZE SILNIK URUCHOMI SIE | BEDZIE i =
PRACOWAL. BEZ UKEADU WSPOMAGANIA ROZRUCHU, 20°F(-7°C) ——=
Z ZALECANYMI PLYNAMI | CALKOWICIE NALADOWANYM V . . =
AKUMULATOREM. i LoFt-12C) ——
0°F(-18°C) —
° S10°F(-23°C) ——
% p—
o -20°F(-29°C) —
b f—
S30°F(-34°C) —=
- U S40°F(-40°C) ——
NIE WOLNO OBSEUGIWAC MASZYNY
PONIZEJ TEJ TEMPERATURY OTOCZENIA

O

Rysunek 6-1. Dane techniczne dotyczace temperatury roboczej silnika Kubota — strona 1z 2
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TEMPERATURA
OTOCZENIA

o

O

82°C (180°F) LUB WYZSZEJ.
(TEMP. ZBIORNIKA [

OLEJU HYDR.) PESLTWYSTEPUJE JEDEN Z WARUNKOW LUB OBA JEDNOCZESNIE, FIRMA|

120°F(49°C)
110°F(43°C)
100°F(38°C) —
90°F (32°C)
80°F (27°C)
T0°F(21°C)
60°F (16°C)
50°F(10°C)

-1°C)
-7°0)
-12°C)
0°F(-18°C)
-10°F(-23°C)
-20°F(-29°C) —
-30°F(-34°C)
—— -40°F (-40°C)

WYDLUZONA JAZDA PRZY TEMPERATURZE ZBIORNIKA
OLEJU HYDRAULICZNEGO ROWNEJ 82°C (180°F)

JLG ZALECA ZAMONTOWANIE CHtODNICY OLEJU HYDRAULICZNEGO.
PROSIMY O KONTAKT Z DZIALEM SERWISOWYM JLG W CELU UZYSKANIA
INFORMACJI NA TEMAT ZASTOSOWANIA.)

NIE WOLNO OBSLUGIWAC
MASZYNY POWYZEJ TEJ DtUGI CZAS PRACY PRZY TEMPERATURZE

TEMPERATURY OTOCZENIA OTOCZENIA ROWNEJ 38°C (100°F) LUB WYZSZEJ.

DANE TECHNICZNE
UKtADU

MOBILE 424 10W-30

PONIZEJ TEJ TEMPERATURY NIE WOLNO URUCHAMIAC UKLADU HYDRAULICZNEGO
Z OLEJEM MOBILE 424 BEZ ZASTOSOWANIA UKLADU GRZEWCZEGO.

MOB ILE DTE I3

Z OLEJEM MOBILE DTE 13 BEZ ZASTOSOWANIA UKLADU GRZEWCZEGO.

PONIZEJ TEJ TEMPERATURY NIE WOLNO URUCHAMIAC UKLADU HYDRAULICZNEGO‘

NIE WOLNO OBSLUGIWAC MASZYNY PONIZEJ
TEJ TEMPERATURY OTOCZENIA

WSKAZOWKA:

1) ZALECENIA DOTYCZA STALYCH TEMPERATUR OTOCZENIA
W PODANYCH GRANICACH.

2) WSZYSTKIE WARTOSCI DOTYCZA POZIOMU MORZA.

Rysunek 6-2. Dane techniczne dotyczace temperatury roboczej silnika Kubota — strona 2 z 2
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Smarowanie
Olej hydrauliczny

Table 6-9. Olej hydrauliczny

ZAKRES TEMPERATUR
ROBOCZYCH UKtADU
HYDRAULICZNEGO

LEPKOSC W SKALI SAE

0d -18°C do -5°C
(od 0° do +23°F)

10w

0d -18°C do +100°C
(od 0°F do +210°F)

10W-20, 10W-30

Od +10°C do +100°C
(od +50°F do +210°F)

20W-20

WSKAZOWKA: Olej hydrauliczny musi mie¢ wiasciwosci

WSKAZOWKA: Poza zaleceniami firmy JLG nie jest wskazane
mieszanie olejow réznych typbéw lub marek, gdyz
mogaq one nie zawierac tych samych
wymaganych dodatkéw lub miec inne indeksy
lepko$ci. Jesli jest wymagane zastosowanie oleju
innego niz Mobilfluid 424, nalezy skontaktowac
sie z firmg JLG Industries w celu uzyskania
odpowiednich informacji.

Dane techniczne smarowania

Table 6-10. Dane techniczne smarowania

OZNACZENIE

DANE TECHNICZNE

Smar uniwersalny o minimalnej
temperaturze kapania 350°F. Doskonata
odpornosc¢ na dziatanie wody i doskonata
lepkos¢. Mozna stosowac pod wysokim
cis$nieniem. (Timken OK min. 40 Ib).

Olej przektadniowy do skrajnie wysokich
ci$nien, zgodny z klasyfikacjg serwisowg,

MPG

EPGL

WSKAZOWKA:

3122899

zapobiegajgce zuzyciu odpowiadajgce co
najmniej klasyfikacji serwisowej APl GL-3,

a takze dostateczng stabilno$¢ chemiczng
wymagang w mobilnych uktadach
hydraulicznych. Firma JLG Industries zaleca olej
hydrauliczny Mobilfluid 424, z indeksem lepkoSci
SAE rownym 152.

W temperaturach ponizej —7°C (20°F) firma JLG
Industries zaleca stosowanie oleju Mobil DTE13.

AP| GL-5 lub MIL-Spec MIL-L-2105.

EO

Olej silnikowy (do skrzyni korbowej). Silnik
benzynowy—klasa API SF/SG, MIL-L-2104.
Silnik wysokoprezny —klasa API CC/CD,
MIL-L-2104B/MIL-L-2104C.

HO

Olej hydrauliczny. Klasyfikacja serwisowa
API GL-3, np. Mobil 424.

— Podnosnik JLG —
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6.4 KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

== \q
il g _/
U
| i )
1 ,
s, = 5 1. Slizgowe klocki cierne
)
o P © 2. Komora silnika
B o
2 5 ° o 3. Lozyska kot
)
?, ° o 4. Olej hydrauliczny
()
I U Lo a 5. Piasta uktadu napedowego
1 15) ;ﬂ
3 4 5

Rysunek 6-3. Konserwacja wykonywana przez operatora i schemat smarowania
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WSKAZOWKA: Ponizsze liczby odpowiadajg tym, ktore

przedstawione sq na Rysunek 6-3., Konserwacja

wykonywana przez operatora i schemat
Smarowania.

1. Slizgowe klocki cierne
Punkty smarowania — 8 $lizgowych klockéw ciernych
Smar - MPG
Odstep — co miesiac lub co 50 godzin.

2. Komora silnika — komora silnika jest zamontowana

na przesuwne;j ptycie, ktérg mozna wyciggna¢ z przodu

maszyny.

a. Sprawdzenie/dolanie oleju silnikowego
Pojemnos¢ — patrz instrukcja silnika
Smar — patrz instrukcja silnika
Odstep — sprawdza¢ poziom raz dziennie;

wymieniac¢ zgodnie z instrukcjg producenta silnika.

b. Filtr powietrza
Punkt smarowania — wkiad filtra

Odstep — sprawdzac co 3 miesigce lub 150 godzin;

wymieniac¢ co 6 miesiecy lub 300 godzin.

c. Filtr paliwa
Punkt smarowania — wkiad filtra
Odstep — czysci¢ co 3 miesigce lub 150 godzin;
wymieniac co 6 miesiecy lub 300 godzin.

3122899 — Podnosnik JLG —

tozyska kot

Punkty smarowania — kota przednie (2)
Smar - MPG

Odstep — co 2 lata lub 1200 godzin.

Olej hydrauliczny

Punkt smarowania — poziom napetnienia / korek
spustowy

Smar - HO

Odstep — sprawdzac¢ poziom oleju co 10 godzin pracy;
wymieni¢ olej co 2 lata lub 1200 godzin pracy.

Piasta uktadu napedowego

Punkt smarowania — korek wlewu
Smar — EPGL

Odstep — co 2 lata lub 1200 godzin.

6-13
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6.5 OPONY | KOLA
Uszkodzenia opon

Wymiana opony

JLG zaleca wymiang opon na opony o tym samym rozmiarze, tej
samej liczbie warstw osnowy i tej samej marce co opony

Jesli na oponie pneumatycznej zostanie wykryte przeciecie, oryginalnie zatozone w maszynie. Numery czesci zalecanych
rozdarcie lub otarcie, ktére powoduje odstonigcie drutéwki w opon dla konkretnej maszyny i modelu zawarte sg w .
powierzchni $cianki bocznej lub bieznika, firma JLG zaleca jej podreczniku czegsci JLG. Jesli opony beda wymieniane na inne
demontaz i wycofanie z eksploatacji. Nalezy wéwczas wymienic niz zalecane przez firme JLG, powinny one miec nastgpujace
opone lub cate koto. parametry robocze:

Jesli w oponie wypetnionej pianka poliuretanowa zostang * obcigzalnosc, liczba warstw osnowy i rozmiar — réwne
wykryte przedstawione ponizej uszkodzenia, firma JLG zaleca oponie oryginalnej lub wieksze od niej;

jej natychmiastowy demontaz i wycofanie z eksploataciji, a « szeroko$é styku powierzchni bieznika — taka sama jak

nastepnie wymiane opony lub catego kota na nowe.

powierzchni oryginalnej lub wieksza od niej;

» Gtadkie, réwne rozciecie drutéwki o tgcznej diugosci - $rednica kota, jego szeroko$¢ i odsadzenie — réwne

powyzej 7,5 cm (3 in).

» Wszelkie otarcia lub rozdarcia (wystrzepione

oryginalnemu.
O ile nie zostanie to dopuszczone przez firme JLG, nie wolno

krawedzie) drutowki o dtugosci ponad 2,5 cm (1 in) zastepowaé opon piankowych oponami pneumatycznymi.

w dowolnym kierunku.

» Otwory o srednicy wiekszej niz 2,5 cm (1 in).

» Wszelkie uszkodzenia drutdéwki bieznika opony.

Podczas dobierania i montowania kota na wymiane nalezy
sprawdzié, czy cisnienie we wszystkich oponach jest

réwne zalecanemu przez firme JLG. Ze wzgledu na rdznice
rozmiaréw pomiedzy réznymi markami opon, opony na tej

Jesli opona jest uszkodzona, ale rozmiar uszkodzen miesci sie samej osi musza by¢ identyczne.
w podanych powyzej granicach, opona musi by¢ codziennie
sprawdzana w celu uzyskania pewnosci, ze uszkodzenie nie

ulega zwiekszeniu powyzej dopuszczalnych granic.

6-14
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Wymiana kota

Felgi montowane w kazdym modelu maszyny zostaty
dostosowane do wymagan pod wzgledem stabilnosci, ktére
obejmujg szerokosé toru, cidnienie w oponie oraz udzwig.
Zmiana rozmiaru (np. szerokos¢ felgi, lokalizacja czesci
Srodkowej, mniejsza lub wigksza srednica itd.) bez pisemnych
zalecenh producenta, moze spowodowac pogorszenie
stabilnosci.

Montaz kota

Bardzo wazne jest przestrzeganie prawidtowej wartosci
momentu przy dokrecaniu kota.

A OSTRZEZENIE

NAKRETKI KOLA MUSZA BYG DOKRECANE

Z PRAWIDLOWYM MOMENTEM, ABY ZAPOBIEC
OBLUZOWANIU KOLA, ZERWANIU SZPILEK | EWENTUALNIE
NIEBEZPIECZNEMU ODPADNIECIU KOLA Z OSI. NALEZY
UZYWAC WYLACZNIE TYCH NAKRETEK, KTORE

SA DOSTOSOWANE DO KATA STOZKA KOLA.

Sruby motylkowe nalezy dokrecaé z odpowiednim momentem,
aby zapobiec poluzowaniu kota. Do dokrecania nakretek i srub
nalezy uzywac klucza dynamometrycznego. Jesli nie jest
dostepny klucz dynamometryczny, nalezy dokreci¢ nakretki lub
sruby kluczem maszynowym, a nastepnie udac¢ sie do dealera
lub punktu serwisowego w celu dokrecenia ich z prawidtowym
momentem. Dokrecenie z nadmiernym momentem spowoduje

3122899

zerwanie szpilek lub trwate odksztatcenie otwordw na szpilki
w kotach. Ponizej przedstawiono prawidtowa procedure
montazu kot:

1. Wkrecanie wszystkich nakretek nalezy rozpocza¢
recznie, aby zapobiec zerwaniu gwintu. NIE WOLNO
smarowac¢ smarem gwintu ani nakretek.

2. Nakretki dokrecaj w nastepujacy sposoéb:

| ROZMIESZCZENIE
9UCHWYTOW

— Podnosnik JLG — 6-15



ROZDZIAt 6 - OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

3. Dokrecanie nakretki powinno by¢ wykonywane Table 6-11. Moment przy dokrecaniu kota
stopniowo. Przestrzegajac kolejnosci dokre¢ nakretki
z prawidtowym momentem, ktéry znajduje sie w tabeli. WARTOSCI MOMENTU W KOLEJNYCH
ETAPACH DOKRECANIA
Etap 1 Etap 2 Etap 3
60-70 Nm 125-150 Nm 200-240 Nm
(40-50 Ib-ft) (90-105 Ib-ft) (145-170 Ib-ft)

Nakretki kot nalezy dokreci¢ odpowiednim momentem
po pierwszych 50 godzinach pracy oraz po kazdym
demontazu kota. Moment dokrecenia nalezy sprawdzaé
co 3 miesigce lub co 150 godzin pracy.

6-16 — Podnosnik JLG — 3122899
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ROZDZIAL 7. DZIENNIK KONTROLI | NAPRAW

Tabela 7-1. Dziennik kontroli i napraw

Data Komentarz

3122899 — Podnosnik JLG — 71
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7-2

Tabela 7-1. Dziennik kontroli i napraw

Data

Komentarz

— Podnos$nik JLG —
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An Oshkosh Corporation Company

Oddziaty firmy JLG na calym swiecie

Siedziba centrali
JLG Industries, Inc.
1 JLG Drive

McConnellsburg PA. 17233-9533

USA
B (717) 485-5161
(717) 485-6417

3122899

JLG Industries (Australia)
P.O. Box 5119

11 Bolwarra Road

Port Macquarie

N.S.W. 2444

Australia

B +61265811111

+612 65810122

JLG Latino Americana Ltda.
Rua Eng. Carlos Stevenson,
80-Suite 71

13092-310 Campinas-SP
Brazylia

B +55 19 3295 0407

+55 19 3295 1025

JLG Industries (UK) Ltd
Bentley House

Bentley Avenue
Middleton

Greater Manchester

M24 2GP — Anglia

B +44 (0)161 654 1000

+44 (0)161 654 1001

JLG France SAS

Z.l. de Baulieu

47400 Fauillet

Francja

2 +33(0)553883170
+33 (0)5 53883179

JLG Deutschland GmbH
Max-Planck-Str. 21
D-27721 Ritterhude-Ihlpohl
Niemcy

B +49 (0)421 69 350 20
+49 (0)421 69 350 45

JLG Equipment Services Ltd.
Rm 1107 Landmark North

39 Lung Sum Avenue
Sheung Shui N. T.

Hongkong

& (852) 2639 5783

(852) 2639 5797

JLG Industries (ltalia) s.r.l.

Via Po. 22

20010 Pregnana Milanese — MI
Wiochy

B +39029 359 5210

+39 029 359 5845

Oshkosh - JLG Singapore T. E. P. Ltd.

29 Tuas Ave 4

Jurong Industrial Estate
639379

Singapore

B +65-6591-9030
+65-6591-9031

JLG Polska

ul. Krélewska

00-060 Warszawa
Polska

2 +48 (0)914 320 245
+48 (0)914 358 200

JLG Industries (Scotland)
Wright Business Centre

1 Lonmay Road

Queenslie, Glasgow G33 4EL
Szkocja

T +44 (0)141 781 6700
+44 (0)141 773 1907

Plataformas Elevadoras

JLG lberica, S.L.

Trapadella, 2

P.l. Castellbisbal Sur

08755 Castellbisbal, Barcelona
Hiszpania

B +34 937724700

+34 93 771 1762

JLG Sverige AB
Enkopingsvagen 150
Box 704

SE - 176 27 Jarfalla
Szwecja

B +46 (0)850 659 500
+46 (0)850 659 534

www.jlg.com
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