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WPROWADZENIE

WPROWADZENIE

Ta instrukcja jest bardzo waznym narzedziem! Powinna zawsze znajdowac sie w maszynie.

Celem tej instrukgciji jest przekazanie wiascicielom, uzytkownikom, operatorom, dzierzawigcym i dzierzawcom
odpowiednich srodkéw ostroznosci oraz procedur roboczych, ktére sg istotnym czynnikiem bezpiecznej i prawidtowej
obstugi maszyny, zgodnie z jej przeznaczeniem.

Ze wzgledu na ciggte udoskonalanie swoich produktéw firma JLG Industries, Inc. zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian w danych technicznych bez wczesniejszego powiadomienia. W celu uzyskania aktualnych
informaciji nalezy skontaktowac¢ sie z firmg JLG Industries, Inc.
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WPROWADZENIE

SYMBOLE OSTRZEZENIA PRZED ZAGROZENIEM
| SLOWA SYGNALIZUJACE ZAGROZENIE

Iy

To jest symbol ostrzezenia przed zagrozeniem. Jest on stosowany do ostrzegania
przed potencjalnym zagrozeniem odniesienia obrazen ciata. Nalezy przestrzegac
wszystkich komunikatéw ostrzegawczych umieszczonych pod tym symbolem, aby
nie dopuscic¢ do obrazen lub $mierci.

A NIEBEZPIECZENSTWO A OSTROZNIE

OZNACZA SYTUACJE ZAWSZE NIEBEZPIECZNA. JESLI OZNACZA SYTUACJE POTENCJALNIE NIEBEZPIECZNA.
ZOSTANIE ONA ZIGNOROWANA, SPOWODUJE POWAZNE JESLI ZOSTANIE ZIGNOROWANA, MOZE SPOWODOWAC
OBRAZENIA CIALA LUB SMIERC. TA PLAKIETKA JEST NIEWIELKIE LUB UMIARKOWANE OBRAZENIA CIALA.
ZAWSZE PRZEDSTAWIANA NA CZERWONYM TLE. MOZE BYC ROWNIEZ UZYWANA DO OSTRZEZENIA

PRZED NIEBEZPIECZNYMI PRAKTYKAMI. TA PLAKIETKA
JEST ZAWSZE PRZEDSTAWIANA NA ZOLTYM TLE.

A OSTRZEZENIE

OZNACZA SYTUACJE POTENCJALNIE NIEBEZPIECZNA. "UWAGA

JESLI ZOSTANIE ZIGNOROWANA, MOZE SPOWODOWAC UWAGA

POWAZNE OBRAZENIA CIAL A LUB SMIERC. TA OZNACZA INFORMACJE LUB ZASADE FIRMY,
PLAKIETKA JEST ZAWSZE PRZEDSTAWIANA NA ODNOSZACA SIE BEZPOSREDNIO LUB POSREDNIO DO
POMARANCZOWYM TLE. BEZPIECZENSTWA PERSONELU LUB OCHRONY MIENIA.
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WPROWADZENIE

A OSTRZEZENIE

TEN PRODUKT MUSI BYC ZGODNY ZE WSZYSTKIMI
PRZEPISAMI DOTYCZACYMI BEZPIECZENSTWA.
INFORMACJE NA TEMAT PRZEPISOW BEZPIECZENSTWA,
KTORE MOGLY ZOSTAC OPUBLIKOWANE NA POTRZEBY
TEGO URZADZENIA, MOZNA UZYSKAC W FIRMIE JLG
INDUSTRIES, INC. LUB U AUTORYZOWANEGO
LOKALNEGO PRZEDSTAWICIELA FIRMY JLG.

FIRMA JLG INDUSTRIES, INC. WYSYLA BIULETYNY
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA WLASCICIELOWI
REJESTRU TEJ MASZYNY. ABY UPEWNIC SIE, ZE
BIEZACE REJESTRY WLASCICIELA MASZYNY SA
AKTUALNE | UZUPELNIONE, PROSIMY O KONTAKT
Z FIRMA JLG INDUSTRIES, INC.

NALEZY NIEZWLOCZNIE POWIADOMIC FIRME JLG
INDUSTRIES, INC. O WSZYSTKICH WYPADKACH
ZWIAZANYCH Z PRODUKTAMI JLG, W REZULTACIE
KTORYCH WYSTAPILY OBRAZENIA CIALA, SMIERC
PRACOWNIKOW LUB ZNACZNE USZKODZENIA MIENIA
LUB PRODUKTU JLG.

3123261

Aby:

» przekazac raport dotyczgcy

wypadku,

uzyskac publikacje
dotyczgce bezpieczenstwa
produktu,

przekazac¢ informacje
o aktualnym wiascicielu,

zada¢ pytania dotyczace
bezpieczenstwa produktu,

prosimy o kontakt z:

» uzyskac¢ informacje na

temat zgodnosci z normami
i regulacjami prawnymi,

zadac pytania dotyczace
specjalnych zastosowan
produktu,

zadac pytania dotyczace
modyfikacji produktu,

Dziatem bezpieczenstwa i niezawodnosci produktow

JLG Industries, Inc.

13224 Fountainhead Plaza

Hagerstown, MD 21742
USA

lub z lokalnym oddziatem firmy JLG
(patrz adresy na wewnetrznej stronie oktadki instrukcji).

Na terenie USA:

Numer bezptatny: 877-JLG-SAFE (877-554-7233)

Poza terenem USA:
Telefon: 240-420-2661

Faks: 301-745-3713

E-mail: ProductSafety@JLG.com

— Podnosnik JLG —
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ROZDZIAL 1. ZASADY BEZPIECZENSTWA

1.1 INFORMACJE OGOLNE 1.2 PRZED PRZYSTAPIENIEM DO
EKSPLOATACJI

Niniejszy rozdziat przedstawia srodki ostroznosci niezbedne
do poprawnegdo i bezpiecznego uzytkowania i utrzymania ..
maszyny. W celu poprawnego uzytkowania maszyny Szkolenie i wiedza operatora
niezbedne jest ustalenie zasad codziennego postepowania
na podstawie tresci tej instrukcji. Wykwalifikowany pracownik
musi opracowac takze program konserwacji na podstawie
informaciji przedstawionych w tej instrukcji oraz w instrukgc;ji
serwisowania i konserwacji. Nalezy przestrzegac wytycznych
tego programu, aby praca z maszyng byta bezpieczna.

* Nalezy przeczyta¢ i zrozumiec¢ ten podrecznik przed
przystgpieniem do obstugiwania maszyny.

Wiasciciel, uzytkownik, operator, dzierzawigcy lub
dzierzawca maszyny nie powinien rozpoczynac eksploataciji
maszyny, jesli nie zapoznat si¢ z instrukcja, nie ukonczyt
szkolenia, a obstuga maszyny nie odbywa sie pod nadzorem
doswiadczonego i wykwalifikowanego operatora.

W przypadku pytan dotyczacych bezpieczenstwa, szkolenia,
kontroli, konserwaciji, zastosowania i eksploatacji prosimy
o kontakt z firmg JLG Industries, Inc. (“JLG”).

* Nie wolno obstugiwac tej maszyny, jesli nie zostato

A OSTRZEZENIE zakonczone szkolenie prowadzone przez upowaznione
NIEPRZESTRZEGANIE ZASAD BEZPlECZENSTW_A osoby.
PRZEDSTAWIO'NYCH WTYM PODRECZNIKU MOZE . Maszyna moze byé Obs*ugiwana Wy*acznie przez
SPOWODOWAC USZKODZENIE MASZYNY, MIENIA, upowaznionych i wykwalifikowanych pracownikéw.

OBRAZENIA CIALA LUB SMIERC.

3123261 — Podnosnik JLG — 11



ROZDZIA£ 1 - ZASADY BEZPIECZENSTWA

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami
oznaczonymi stowami NIEBEZPIECZENSTWO,
OSTRZEZENIE, OSTROZNIE oraz wskazéwkami z tej
instrukcji dotyczgcymi obstugi maszyny.

Nalezy uzywa¢ maszyny zgodnie z przeznaczeniem, ktore
zostato okreslone przez firme JLG.

Wszyscy pracownicy obstugujacy maszyne muszg znac
procedure zatrzymania awaryjnego oraz obstuge maszyny
w sytuacji awaryjnej, opisane w tym podreczniku.

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi lokalnymi ustawowymi
regulacjami prawnymi i prawa pracy dotyczacymi
uzytkowania maszyny, zrozumiec je i przestrzegac ich.

Kontrola w miejscu pracy

Obowigzkiem operatora jest podjecie srodkow
bezpieczenstwa w celu uniknigcia wszystkich zagrozen
w miejscu pracy przed przystapieniem do pracy.

Nie wolno obstugiwa¢ ani podnosi¢ platformy
umieszczonej na samochodach ciezarowych, naczepach,
pojazdach szynowych, barkach, rusztowaniach i innym
sprzecie, o ile takie zastosowanie nie zostanie
zatwierdzone pisemnie przez firme JLG.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w niebezpiecznym
Srodowisku, o ile firma JLG nie wydata na to pozwolenia.

* Nalezy sie upewni¢, ze podtoze wytrzyma maksymalne
obcigzenie wskazane na plakietkach znajdujgcych sie na
maszynie.

Kontrola maszyny

* Przed przystapieniem do obstugi nalezy przeprowadzi¢
kontrole i kontrole funkcjonalne. Doktadniejsze instrukcje
mozna znalez¢ w rozdziale 2 niniejszej instrukciji.

» Nie wolno obstugiwac tej maszyny, jesli nie byta
serwisowana i konserwowana zgodnie z wymaganiami
przedstawionymi w instrukcji serwisowania i konserwaciji.

* Nalezy sie upewnic¢, ze przetgcznik nozny oraz wszystkie
urzgdzenia zabezpieczajgce dziatajg prawidtowo.
Modyfikacja tych urzgdzen jest naruszeniem zasad
bezpieczenstwa.

A OSTRZEZENIE

MODYFIKACJA LUB ZMIANA KONSTRUKCJI
NAPOWIETRZNEJ PLATFORMY ROBOCZEJ MOGA BYC
WPROWADZANE JEDYNIE PO UZYSKANIU PISEMNEGO
POZWOLENIA OD PRODUCENTA.

— Podnosnik JLG — 3123261
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1.3

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, na ktérej brakuje nalepek
lub plakietek ostrzegawczych z instrukcjami lub sg one
nieczytelne.

Unika¢ gromadzenia zanieczyszczeh na podtodze
platformy. Obuwie i pokfad platformy nie mogg by¢
zanieczyszczone btotem, olejem, smarem ani innymi
Sliskimi substancjami.

OBSLUGA

Informacje ogéine

3123261

Nie wolno uzywaé maszyny do innych celow niz
podnoszenie pracownikow, ich narzedzi oraz osprzetu.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, ktéra nie dziata
prawidtowo. W przypadku jakiejkolwiek usterki nalezy
wytgczy¢ maszyne.

Nie wolno gwattownie przestawia¢ w przeciwne potozenie
(z przejsciem przez potozenie neutralne) przetgcznika
sterujgcego lub dZzwigni sterujgcej. Zawsze przed
przestawieniem w potozenie innej funkcji nalezy
przestawia¢ przetacznik w potozenie neutralne

i zatrzymywac go. Elementy sterujgce nalezy obstugiwaé
powoli i rbwnomiernie.

Pracownikom nie wolno manipulowaé maszyng ani
obstugiwac jej za pomocg naziemnego panelu sterowania,
gdy na platformie znajdujg sie inni pracownicy. Nie dotyczy
to sytuacji awaryjnych.

— Podnosnik JLG —

Nie wolno przewozi¢ materiatow bezposrednio na
poreczach platformy. Prosimy o kontakt z firmg JLG
w sprawie zatwierdzonych akcesoriéw do obstugi
materiatow.

Gdy na platformie znajduja sie co najmniej dwie osoby,
operator jest odpowiedzialny za obstuge maszyny.

Nalezy dopilnowac, aby narzedzia elektryczne byty
prawidtowo skfadane i nie zwisaty na przewodach
elektrycznych z obszaru roboczego platformy.

Zabronione jest uzywanie materiatow i narzedzi, ktére
wystajg poza platforme, o ile nie zostato to zatwierdzone
przez firme JLG.

Podczas jazdy zawsze nalezy ustawia¢ wysiegnik nad
tylng osig zgodnie z kierunkiem jazdy. Nalezy pamigtac,
ze gdy wysiegnik znajduje sie nad przednig osig, funkcje
kierowania i jazdy zostajg odwré6cone.

Nie wolno pcha¢ lub ciggng¢ unieruchomionej lub
wytgczonej maszyny za pomocg funkcji wysiegnika.
Nalezy jg ciggnaé, wykorzystujgc do tego celu uszy
holownicze znajdujgce sie na podwoziu.

Nie wolno opiera¢ wysiegnika lub platformy o jakgkolwiek

konstrukcje w celu ustabilizowania platformy lub
konstrukcji.

Przed pozostawieniem maszyny nalezy ztozy¢ wysiegnik
i wylgczy¢ zasilanie.
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Ryzyko wypadnigcia i przewrocenia

Podczas pracy pracownicy przebywajgcy na platformie muszg
nosi¢ petng uprzaz zabezpieczajgcy, a lina zabezpieczajgca
musi by¢ zamocowana do dedykowanego punktu zaczepienia.
Mozna zamocowac tylko jedng (1) line zabezpieczajgcg do
jednego punktu zaczepienia.

0

* Przed przystgpieniem do obstugi maszyny nalezy sie
upewnic, ze wszystkie bramki sg zamkniete i zamocowane
w odpowiednim potozeniu.

Podczas pracy na platformie nalezy sta¢ pewnie obiema
stopami na jej podtodze. W zadnym wypadku nie wolno

ustawia¢ na platformie drabin, skrzyn, stopni, desek lub

podobnych przedmiotéw w celu zwigkszenia zasiegu.

Nie wolno uzywac¢ wysiegnika do wchodzenia na platforme
i schodzenia z niej.

Nalezy zachowac najwyzszg ostroznos¢ podczas
wchodzenia na platforme i schodzenia z niej. Sprawdzic,
czy wysiegnik jest catkowicie opuszczony. Moze zaj$¢
koniecznos$¢ wysuniecia go do pozycji, w ktérej platforma
znajdzie sie blizej podtoza i mozna bedzie tatwiej na nig
wejs¢ lub zejs¢ z niej. Podczas wchodzenia na maszyne

i schodzenia z niej, stojgc przodem do maszyny, nalezy
zachowac zasade “trzech punktéw kontaktu” z maszyng —
uzywaé dwoéch rak i jednej stopy lub dwdch stép i jednej reki.

1-4 — Podnosnik JLG — 3123261
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Ryzyko smiertelnego porazenia pragdem

» Ta maszyna nie jest izolowana elektrycznie i nie zapewnia
ochrony w razie zetkniecia sie ze zrédtem pradu

elektrycznego lub zblizenia do niego.

3123261

¥
W
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Nalezy zachowac odlegtosc¢ od linii i urzgdzen
elektroenergetycznych oraz wszelkich czesci pod
napieciem (odstonietych lub izolowanych) zgodnie
z wartoscig minimalnej odlegtosci zblizenia (MAD),
podang w Tab. 1-1.

Nalezy bra¢ pod uwage ruchy maszyny oraz kotysanie lub
zwisanie linii elektroenergetyczne;.
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Tabela 1-1. Minimalna odlegtos¢ (MAD)

Zakres napiecia
(miedzyfazowego)

MINIMALNA BEZPIECZNA
ODLEGLOSC w metrach (ft)

0-50 kV

3(1

50-200 kV

5(15

200-350 kV

Od ponad 350 kV do
500 kV

0)
)
6 (20)
8 (25)

Od ponad 500 kV do
750 kV

1(35)

Od ponad 750 kV do
1000 kV

14 (45)

WSKAZOWKA: To wymaganie obowigzuje zawsze,
z wyjatkiem sytuacji, w ktoérych lokalne
ustawowe regulacje prawne lub prawo
pracy stawia surowsze wymagania.

* Nalezy zachowa¢ odstep co najmniej 3 m (10 ft) miedzy

dowolng czescig maszyny i osobami znajdujgcymi sie na niej,

ich narzedziami i osprzetem a dowolng linig elektro-

energetyczna lub urzgdzeniem elektrycznym pod napigciem
do 50 kV. Przy wzro$cie napiecia o kazde 30 kV lub mniej

nalezy zadbaé¢ o dodatkowy odstep 1 stopy.

» Minimalna bezpieczna odlegto$¢ moze ulec zmniejszeniu,
jesli zostang zamontowane barierki izolujgce
uniemozliwiajgce kontakt, a znamionowa warto$¢ ochrony
barierek bedzie odpowiadac¢ napieciu linii elektrycznej, przed
ktérg zabezpieczajg. Barierki te nie powinny stanowi¢ czesci
maszyny lub by¢ do niej zamocowane. Minimalna bezpieczna
odlegto$¢ zmniejszy sie do odlegtosci z zakresu rozmiaréw
roboczych barierki izolacyjnej. Jest to okreslane przez
wykwalifikowanego pracownika zgodnie z lokalnymi,
ustawowymi regulacjami prawnymi i prawem pracy
dotyczgcymi pracy w poblizu sprzetu pod napieciem.

ANIEBEZPIECZENSTWO

NIE WOLNO MANEWROWAC MASZYNA W STREFIE
ZABRONIONEJ (W ODLEGLOSCI MNIEJSZEJ NIZ
MINIMALNA BEZPIECZNA). DOTYCZY TO TAKZE
PRACOWNIKOW. W RAZIE WATPLIWOSCI NALEZY
ZALOZYC, ZE WSZYSTKIE CZESCI ELEKTRYCZNE
ORAZ PRZEWODY SA POD NAPIECIEM.

— Podnosnik JLG — 3123261
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Ryzyko przewrécenia ’

* Uzytkownik musi sprawdzi¢ nawierzchnie nosng przed
przemieszczeniem maszyny. Podczas jazdy nie wolno
przekracza¢ dopuszczalnego nachylenia bocznego oraz
kata.

~ .

3123261 — Podnosnik JLG —

Nie wolno pochyla¢ platformy lub jecha¢ pochylong
platformg po zboczu, a takze po nieréwnej lub miekkiej
nawierzchni.

Przed wjechaniem na podtoge, most, samochod
ciezarowy i inne nawierzchnie nalezy sprawdzi¢ ich
dopuszczalne obcigzenie.

Nie wolno przekracza¢ maksymalnego udzwigu platformy.
Obcigzenie musi by¢ roztozone réwnomiernie na podtodze
platformy.

Nie wolno podnosi¢ platformy lub jezdzi¢ w pozycji
podniesionej, jesli maszyna nie znajduje sie na twarde;j,
poziomej i gtadkiej nawierzchni.

Podwozie maszyny musi znajdowac sie w odlegtosci
przynajmniej 0,6 m (2 ft) od dziur, wybojow, spadkow,
gruzu, ukrytych otwordw i innych potencjalnych zagrozen
na poziomie nawierzchni/podtogi.

Nie wolno popycha¢ ani ciagng¢ przedmiotéw za pomocg
wysiegnika.

Nie wolno uzywac¢ maszyny jako zurawia. Nie wolno
przywigzywac¢ maszyny do pobliskiej budowli.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, jesli predkosé wiatru
przekracza 12,5 m/s (28 mph). Patrz Tabela 1-2, Skala
Beauforta (tylko w charakterze pomocniczym).
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Nie wolno zwigksza¢ powierzchni platformy lub
obcigzenia. Zwigkszenie powierzchni wystawionej na
podmuchy wiatru grozi obnizeniem stabilnosci.

Nie wolno powigekszaé rozmiaréw platformy, stosujac
niedozwolone przediuzenia poktadu lub dotgczajgc inne
elementy.

Jesli wysiegnik lub platforma ulegng zakleszczeniu tak, ze
jedno lub wiecej két uniesie sie z nawierzchni, przed probg
ustabilizowania maszyny nalezy ewakuowa¢ wszystkich
pracownikoéw. Do ustabilizowania potozenia maszyny
nalezy uzy¢ zurawia, wozkow widtowych lub innego
odpowiedniego do tego celu sprzetu.

Ryzyko zmiazdzenia i kolizji

.

Pracownicy naziemni i obstugujacy platforme muszg nosi¢
kaski ochronne z atestem.

Podczas podnoszenia i opuszczania platformy oraz jazdy
maszyng nalezy sprawdzi¢ odlegtosci nad i pod platforma,
a takze po jej bokach.

— Podnos$nik JLG —

1)

Podczas pracy wszystkie czesci ciata powinny znajdowaé
sie w obrebie obreczy platformy.

Do ustawienia platformy w poblizu przeszkdd nalezy
uzywac funkcji wysiegnika, a nie funkcji jazdy.

Nalezy zachowac czujnos$¢ podczas jazdy w obszarze
0 ograniczonej widocznosci.

Podczas jazdy i obracania maszyny wszyscy postronni
pracownicy powinni zachowa¢ odlegto$¢ co najmniej 1,8 m
(6 ft) od maszyny.

Nalezy dostosowa¢ predkosc¢ jazdy do warunkéw
nawierzchni, ruchu w poblizu, widocznosci, nachylenia,
lokalizacji pracownikéw oraz innych czynnikow
zagrozenia, mogacych przyczyni¢ sie do kolizji lub
obrazen pracownikow.

3123261
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1.4

3123261

Nalezy pamieta¢ o drodze hamowania przy kazdej
predkosci jazdy. Podczas jazdy z duzg predkoscig przed
zatrzymaniem nalezy zmniejszy¢ predkos¢. Jazda po
stoku moze odbywaé sie tylko z matg predkoscia.

Nie wolno jezdzi¢ z duzg predkoscig w obszarach zakazu
lub ograniczonego ruchu, a takze podczas cofania.

Nalezy zawsze zachowa¢ najwyzszg ostroznose,
by przeszkody nie uderzaty w elementy sterujgce
i pracownikdw na pomoscie ani nie zaktdcaty ich pracy.

Trzeba sprawdzi¢, czy operatorzy innych maszyn
znajdujgcych sie w powietrzu i na poziomie podiogi maja
Swiadomos¢ obecnosci napowietrznej platformy robocze;.
Nalezy odtgczy¢ zasilanie suwnic.

Nalezy ostrzec pracownikéw, aby nie pracowali, nie stali
ani nie przechodzili pod podniesionym wysiegnikiem lub
platforma. W razie koniecznos$ci ogrodzi¢ nawierzchnie, na
ktorej odbywaija sie prace.

HOLOWANIE, PODNOSZENIE
| PRZEWOZ

Przebywanie pracownikéw na platformie podczas
holowania, podnoszenia i przewozenia jest zabronione.

Maszyny nie wolno holowag, z wyjatkiem sytuaciji
awaryjnej, wystgpienia usterki, zaniku zasilania lub
podczas zatadunku i roztadunku. Procedury holowania

1.5
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awaryjnego mozna znalez¢ w tej instrukcji w rozdziale
Procedury postepowania w sytuacjach awaryjnych.

Sprawdzi¢, czy przed holowaniem, podnoszeniem
i przewozeniem wysiegnik jest ztozony, a obrotnica
zablokowana. Na platformie nie moze by¢ zadnych
narzedzi.

Gdy maszyna jest podnoszona, mozna jg podnosi¢ tylko
w wyznaczonych punktach maszyny. Osprzet podnoszacy
powinien mie¢ dostateczny udzwig.

Informacje dotyczace podnoszenia mozna znalez¢ w tej
instrukcji w rozdziale Obstuga maszyny.

DODATKOWE ZAGROZENIA/
BEZPIECZENSTWO

Podczas spawania nie wolno uzywaé maszyny jako masy.

Podczas spawania lub ciecia metalu nalezy zabezpieczy¢
podwozie przed bezposrednim wptywem uderzen
rozpryskéw spawalniczych oraz odpryskéw podczas
ciecia.

Nie wolno uzupetnia¢ paliwa w maszynie, gdy pracuje
silnik.

Elektrolit jest bardzo zrgcy. Nalezy unikac jego kontaktu ze
skorg i odzieza.

Akumulatory nalezy tadowac tylko w miejscu o dobrej
wentylaciji.
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NIE WOLNO OBSLUGIWAC MASZYNY, JESLI PREDKOSC
WIATRU PRZEKRACZA 12,5 M/S (28 MPH).

Tabela 1-2. Skala Beauforta (tylko w charakterze pomocniczym)

Wielkos¢ Predkos¢ wiatru
w skali Opis Warunki terenowe
Beauforta m/s mph
0 0-0,2 0 Cisza Cisza. Dym unosi sig pionowo do gory.
1 0,3-1,5 1-3 Powiew Ruch wiatru widoczny w dymie.
2 1,6-3,3 4-7 Staby wiatr Wiatr wyczuwalny na odstonietej skérze. Liscie szeleszczg.
3 3,4-54 8-12 tagodny wiatr Liscie i mate gatezie w ciggltym ruchu.
4 5,5-7,9 13-18 | Umiarkowany wiatr Podnoszenie kurzu i pojedynczych kawatkéw papieru. Mate
konary zaczynajg sie ruszac.
5 8,0-10,7 19-24 | Swiezy wiatr Mate drzewa kotyszg sie.
6 10,8-13,8 25-31 | Silny wiatr Duze konary ruszajg sie. Gwizd w przewodach
napowietrznych. Trudnosci w utrzymaniu parasola.
7 13,9-17 1 32-38 |Bardzo silny wiatr Cate drzewa ruszajg sie. Utrudnione chodzenie pod wiatr.
8 17,2-20,7 39-46 | Gwattowny wiatr tamanie gatezi z drzew. Samochody zmieniajg tor jazdy na
drodze.
9 20,8-24 4 47-54 | Wichura Uszkodzenia infrastruktury oswietleniowej.

1-10
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ROZDZIAL 2. ZAKRES ODPOWIEDZIALNOSCI UZYTKOWNIKA,
PRZYGOTOWANIE MASZYNY | JEJ KONTROLA

2.1 SZKOLENIE PRACOWNIKOW

Platforma napowietrzna stuzy do podnoszenia pracownikéw.
Dlatego tez musi by¢ obstugiwana i konserwowana wytacznie
przez przeszkolony personel.

Maszyny nie mogg obstugiwaé osoby znajdujgce sie pod
wplywem narkotykdw, alkoholu, cierpigce na padaczke,
zawroty gtowy lub zagrozone utratg kontroli fizycznej.

Szkolenie operatora

Szkolenie operatora musi obejmowaé nastepujgce
zagadnienia:

1. Uzycie i ograniczenia elementéw sterujgcych platformy
i naziemnego panelu sterowania, elementéw
zatrzymania awaryjnego i systeméw bezpieczenstwa.

2. Etykiety na elementach sterujgcych, instrukcje
i ostrzezenia na maszynie.

3. Zasady ustalone przez pracodawce oraz przepisy
rzgdowe.

4. Uzycie zatwierdzonego sprzetu ochrony przed
upadkiem.

5. Dostateczng wiedze w zakresie mechanicznej obstugi
maszyny, umozliwiajgcg rozpoznanie usterki lub
potencjalnej usterki.

6. Najbezpieczniejszg obstuge maszyny w obecnosci
przeszkod napowietrznych, innego ruchomego sprzetu,
przeszkdd, zagtebien, dziur i spadkéw.

7. Sposoby unikania zagrozen stwarzanych przez
niezabezpieczone przewodniki elektrycznosci.

8. Wymagania zwigzane z wykonywang pracg lub
zastosowaniem maszyny.

Nadzor nad szkoleniem

Szkolenie musi odbywac¢ sie pod nadzorem wykwalifikowanej
osoby, na otwartym terenie wolnym od przeszkod. Szkolenie
powinno trwa¢ do momentu, gdy osoba szkolona bedzie
mogta bezpiecznie sterowa¢ maszyng i jg obstugiwac.

Zakres odpowiedzialnosci operatora

Nalezy poinstruowac operatora, ze jest odpowiedzialny za
zatrzymanie i wytgczenie maszyny w przypadku usterki lub
innej niebezpiecznej sytuacji zwigzanej z maszyna lub
miejscem pracy.

— Podnosnik JLG — 2-1
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2.2 PRZYGOTOWANIE, KONTROLA

| KONSERWACJA ZA SERWISANTA FABRYCZNEGO FIRMA JLG INDUSTRIES,
INC. UZNAJE OSOBE, KTORA POMYSLNIE UKONCZYLA
SZKOLENIE SERWISOWE JLG W ZAKRESIE DANEGO
MODELU PRODUKTU.

W ponizszej tabeli zawarte zostaty okresowe kontrole

i konserwacje zalecane przez JLG Industries, Inc.
Dodatkowe wymagania dotyczgce napowietrznych platform
roboczych zawarte sg w przepisach lokalnych. Czestotliwo$¢
przeprowadzania kontroli oraz czynnosci konserwacyjnych
nalezy w razie potrzeby zwiekszy¢, jesli maszyna jest
uzywana w ciezkim lub bardzo ciezkim srodowisku, jest
uzywana bardzo czesto lub bardzo intensywnie.

2-2 — Podnosnik JLG — 3123261
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Tabela 2-1. Tabela kontroli i konserwacji

Typ

Czestotliwosé

Osoba
odpowiedzialna

Kwalifikacje
serwisowe

Materialy referencyjne

Kontrola przed
rozpoczeciem pracy

Codziennie przed rozpoczeciem pracy
lub po zmianie operatora.

Uzytkownik lub
operator

Uzytkownik lub
operator

Instrukcja obstugi
i bezpieczenstwa

Kontrola przed
dostarczeniem do klienta/
wysytka (patrz
Wskazdéwka)

Przed sprzedaza, wynajeciem lub dostawg do
klienta.

Wiasciciel, dealer lub
uzytkownik

Wykwalifikowany
mechanik JLG

Instrukcja obstugi

i konserwacji oraz
obowigzujacy formularz
kontroli JLG

Czesta kontrola

Gdy maszyna byta uzywana 3 miesigce lub
150 godzin (w zaleznosci od tego, co nastgpi
wczesniej)

lub
gdy maszyna nie byta uzywana ponad
3 miesiace,

lub
po zakupieniu uzywanej maszyny.

Wiasciciel, dealer lub
uzytkownik

Wykwalifikowany
mechanik JLG

Instrukcja obstugi

i konserwaciji oraz
obowigzujacy formularz
kontroli JLG

Coroczna kontrola Raz narok, nie p6zniej niz 13 miesiecy od daty | Wiasciciel, dealerlub | Serwisant Instrukcja obstugi
maszyny poprzedniej kontroli. uzytkownik fabryczny JLG i konserwacji oraz
(zalecane) obowigzujacy formularz
kontroli JLG
Konserwacja W odstepach okreslonych w Instrukcji obstugii | Wtasciciel, dealerlub | Wykwalifikowany Instrukcja obstugi
profilaktyczna konserwaciji. uzytkownik mechanik JLG i konserwaciji

WSKAZOWKA: Formularze kontroli mozna uzyskaé w firmie JLG. Podczas kontroli nalezy wykorzystaé Instrukcje obstugi
i konserwacji.

3123261 — Podnosnik JLG —
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Kontrola przed rozpoczeciem pracy

Kontrola przed rozpoczeciem pracy powinna obejmowac
kazdy z wymienionych elementow:

1.

Czystos¢ — nalezy sprawdzi¢ wszystkie powierzchnie
pod katem wyciekow (oleju, paliwa lub elektrolitu) lub
obecnosci obcych przedmiotéw. Trzeba poinformowac
o wszelkich wyciekach pracownikéw odpowiedzialnych
za konserwacije.

Konstrukcja — nalezy skontrolowac konstrukcje
maszyny pod katem wygieé, uszkodzen, peknie¢
potgczen spawanych i peknie¢ konstrukgcji, a takze
innych nieprawidtowosci strukturalnych.

Pekniecie konstrukcji metalowej

Pekniecie potaczenia spawanego

3. Plakietki i nalepki — nalezy sprawdzi¢, czy sg czyste

i czytelne. Nalezy sprawdzié, czy nie brakuje zadnych
plakietek i nalepek. Nalezy sprawdzi¢, czy nieczytelne
plakietki i nalepki zostaty wyczyszczone lub wymienione.

— Podnos$nik JLG —

4,

Instrukcje obstugi i bezpieczenstwa — nalezy
sprawdzi¢, czy kopia instrukcji obstugi i bezpieczenstwa,
instrukcji bezpieczenstwa EMI (tylko rynek krajowy) oraz
instrukcji zakresu odpowiedzialnosci ANSI (tylko rynek
krajowy) znajduje sie w wodoodpornym pojemniku.

Obchéd kontrolny — patrz od Rys. 2-2. do Rys. 2-4.
Akumulator — nalezy dotadowac w razie potrzeby.

Paliwo (maszyny napedzane silnikiem spalinowym) —
w razie potrzeby nalezy dola¢ odpowiedniego paliwa.

Olej hydrauliczny — nalezy sprawdzi¢ poziom oleju
hydraulicznego. Sprawdzi¢, czy olej hydrauliczny jest
dolewany w razie potrzeby.

Kontrola funkcji — po zakonczeniu obchodu
kontrolnego nalezy przeprowadzi¢ kontrole dziatania
wszystkich systeméw w miejscu wolnym od przeszkéd
na wysokosci podtoza i w powietrzu. Doktadniejsze
instrukcje mozna znalez¢ w rozdziale 4.

A OSTRZEZENIE

JESLI MASZYNA NIE DZIALA PRAWIDLOWO, NALEZY JA
NATYCHMIAST WYLACZYC! NALEZY POINFORMOWAC

O PROBLEMIE PRACOWNIKOW ODPOWIEDZIALNYCH ZA
KONSERWACJE. NIE WOLNO OBSLUGIWAC MASZYNY,
DOPOKI NIE ZOSTANIE NAPRAWIONA | PRZEKAZANA DO
EKSPLOATACJI JAKO BEZPIECZNA.

3123261
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Kontrola funkgcji

Po zakonczeniu obchodu kontrolnego wykonaj kontrole
wszystkich funkcji w miejscu pozbawionym przeszkéd nad
maszyng i na powierzchni gruntu. Najpierw, korzystajgc

z naziemnych elementéw sterujgcych, sprawdz wszystkie
funkcje obstugiwane za pomocg naziemnych elementéw
sterujgcych. Nastepnie, korzystajac z elementéw sterujgcych
na platformie, sprawdz wszystkie funkcje obstugiwane za
pomocg elementdéw sterujgcych na platformie.

A OSTRZEZENIE

W CELU UNIKNIECIA POWAZNYCH OBRAZEN NIE NALEZY
OBSLUGIWAC MASZYNY, GDY KTORAKOLWIEK

Z DZWIGNI LUB KTORYKOLWIEK Z PRZELACZNIKOW
STERUJACYCH RUCHAMI PLATFORMY NIE POWRACA
DO POLOZENIA WYLACZONEGO PO ZWOLNIENIU.

A OSTRZEZENIE

W CELU UNIKNIECIA KOLIZJI | OBRAZEN CIALA,

W PRZYPADKU GDY PLATFORMA NIE ZATRZYMUJE

SIE PO ZWOLNIENIU PRZELACZNIKA LUB DZWIGNI
STERUJACEJ, NALEZY ZWOLNIC PRZELACZNIK NOZNY
LUB UZYC WYLACZNIKA ZATRZYMANIA AWARYJNEGO
W CELU ZATRZYMANIA MASZYNY.

1. Sprawdz wytgczniki krancowe wysiegnika. Podnies
i opusc¢ wysiegnik dolny. Sprawdz swobode dziatania.

3123261

WSKAZOWKA: Wykonaj najpierw kontrole naziemnych
elementow sterujgcych, a nastepnie elementéw
sterujgcych na platformie.

2. Podnies, wysun, wsun i opus$¢ wysiegnik gorny. Sprawdz
swobode dziatania.

3. Jezeli wysiegnik wiezowy nie oprze si¢ na ograniczniku
(maszyna w pozycji ztozonej), bedzie to oznacza¢, ze
kolumna nie jest w pozycji pionowej.

4. WSUN i WYSUN wysiegnik kilka razy przy réznych
wysokosciach. Sprawdz swobode dziatania wysiegnika.

5. Przestaw obrotnice W LEWO i W PRAWO o co najmniej
45 stopni. Sprawdz swobode obrotu.

6. Sprawdz wskaznik niewypoziomowania podwozia
na konsoli sterowania na platformie, wjezdzajac
wypoziomowang maszyng na odpowiedni podjazd
0 nachyleniu co najmniej 6°. Sprawdz alarm
niewypoziomowania; przy maszynie ustawionej
na podjezdzie unos gorny wysiegnik, az bedzie on
ustawiony réwnolegle do podwozia. NIE PODNOS
POWYZEJ POZYCJI ROWNOLEGLEJ. Jezeli kontrolka
sie nie sSwieci, wjedz ponownie maszyng na pozioma
powierzchnie, wytgcz maszyne i przed kontynuowaniem
pracy skontaktuj sie z wykwalifikowanym technikiem.

W przypadku maszyn wyposazonych w opcjonalne
odciecie odchylenia sprawdz, czy funkcja jazdy jest
odcinana, gdy wysiegnik jest podniesiony i wigczony jest
alarm przechytu.
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A OSTRZEZENIE

NIE WJEZDZAJ NA STOKI O NACHYLENIU
PRZEKRACZAJACYM ZNAMIONOWA ZDOLNOSC
POKONYWANIA WZNIESIEN MASZYNY, PODANA NA

TABLICZCE Z NUMEREM SERYJNYM. NIE WOLNO JEZDZIC

Z NACHYLENIEM BOCZNYM PRZEKRACZAJACYM 5 STOPNI.

7. Sprawdz podczas podnoszenia i opuszczania
wysiegnika, czy uktad automatycznego poziomowania
platformy dziata prawidtowo.

8. Sprawdz, czy mechanizm obrotu dziata swobodnie,
i upewnij sie, czy platforma obrdéci sie o 75 stopni w obu
kierunkach od osi wysiegnika.

9. Przejedz do przodu i do tytu; sprawdz prawidtowosc¢
dziatania.

10. Skre¢ w lewo i w prawo; sprawdz prawidtowosé

dziatania.
11. Przelgcznik nozny.

A OSTRZEZENIE

PRZELACZNIK NOZNY MUSI BYC USTAWIONY W TAKI
SPOSOB, ABY FUNKCJE DZIALALY PO WCISNIECIU
PEDALU MNIEJ WIECEJ DO POLOWY. JEZELI
PRZELACZNIK NOZNY URUCHAMIA FUNKCJE

W OSTATNICH 6 MM (1/4 IN) SKOKU (W GORZE

LUB W DOLE), NALEZY GO WYREGULOWAC.

2-6

PRZELACZNIK NOZNY MUSI ZOSTAC WCISNIETY PRZED
WLACZENIEM JAKIEJKOLWIEK FUNKCJI, PONIEWAZ
W INNYM PRZYPADKU FUNKCJA TAKA NIE ZADZIALA.

12.

13.

— Podnos$nik JLG —

Przy wcisnietym przetgczniku noznym uzyj funkcji
PODNOSZENIA/OPUSZCZANIA i przytrzymaj
przetgcznik. Zdejmij stope z przetgcznika noznego, ruch
powinien zosta¢ zatrzymany. Jesli tak sie nie dzieje,
wylgcz maszyne i skontaktuj sie z wykwalifikowanym
technikiem.

Ustaw przetacznik WYBORU STEROWANIA
NAZIEMNEGO / Z PLATFORMY w potozeniu
STEROWANIA NAZIEMNEGO. Elementy sterujace
na platformie nie powinny dziatac.

Ustaw przetagcznik WYBORU STEROWANIA
NAZIEMNEGO / Z PLATFORMY w potozeniu
WYLACZONYM. Elementy sterujgce na platformie /
naziemne elementy sterujgce nie powinny dziatac.

3123261
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Elementy sterujgce platformy

Platforma

Wysiegnik gérny

Sitownik wsuwania/wysuwania

Sitownik gtéwny

Kolumnagérna

Gorny sitownik podnoszenia

opuszczania

Srodkowy sitownik podnoszenia/

opuszczania

9. Wysiegnik dolny

10. Obrotnica

11. Rama

12. Kotaskretne

13. Kota napedowe

14. Komora akumulatoréw

15. Dolny sitownik podnoszenia/
opuszczania

16. tacznik dolny

17. Kolumna dolna

18. tacznik gorny

19. Wysiegnik Srodkowy

20. Sitownik podrzedny

21. Przetgcznik nozny

Noo,kwN =

©

Rysunek 2-1. Podstawowe nazewnictwo
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17,18 15 10

23,16

Rysunek 2-2. Codzienny obchéd kontrolny — arkusz 1z 3
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Inform acje og()lne WSKAZOWKA: Podczas sprawdzania kazdej pozycji nalezy
sie upewnic, ze nie ma obluzowanych lub
Obchdd kontrolny nalezy rozpoczagé od pozycji 1 zgodnie brakujgcych czesci, ze sg one dobrze
z opisem na rysunku. Podczas obchodu nalezy poruszaé przykrecone i, poza wymienionymi innymi
sie w prawo (w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek kryteriami, nie wykazujg one widocznych
zegara, patrzgc od gory), sprawdzajgc po kolei kazdg oznak uszkodzen.
pozycje wymieniong na zamieszczonej ponizej liscie
obchodu kontrolnego. 1. Zespdt platformy i bramki — sworznie montazowe
platformy dobrze zamocowane. Przetgcznik nozny
: dziata prawidtowo, nie zostat zmodyfikowany,
i A OSTRZEZENIE L wytgczony ani zablokowany, pret przesuwa sie
ABY UNIKNAC EWENTUALNYCH OBRAZEN CIALA, swobodnie.

PODCZAS OBCHODU KONTROLNEGO ZASILANIE

MASZYNY MUSI BYC WYLACZONE. 2. Konsola sterowania na platformie i naziemny panel

sterowania — wytaczniki i dzwignie wracajg do
potozenia neutralnego i sg prawidtowo zamontowane,
UWAGA nalepki i plakietki sg nieuszkodzone i czytelne,

NIE WOLNO POMINAC KONTROLI WZROKOWE.J oznaczenia na elementach sterujgcych sg czytelne.
SPODNIEJ CZESCI PODWOZIA. SPRAWDZENIE TEGO
OBSZARU MOZE DOPROWADZIC DO WYKRYCIA STANU,
KTORY MOGLBY SPOWODOWAC ROZLEGLE
USZKODZENIA MASZYNY.

Mechanizm obrotu — patrz Wskazéwka.
Przedtuzenie wysiegnika — patrz Wskazéwka.
Mechanizm obrotu przediuzenia — patrz Wskazowka.

AU .

Cziony wysiegnika — patrz Wskazoéwka.

Rysunek 2-3. Codzienny obchéd kontrolny — arkusz 2 z 3

3123261 — Podnosnik JLG — 2-9



ROZDZIA£ 2 - ZAKRES ODPOWIEDZIALNOSCI UZYTKOWNIKA, PRZYGOTOWANIE MASZYNY | JEJ KONTROLA

1.

12.

13.

210

Wszystkie sitowniki hydrauliczne — brak widocznych
uszkodzen; sworznie obrotowe i przewody
hydrauliczne sg w dobrym stanie, brak wyciekow.

Wytaczniki kranncowe — patrz Wskazéwka.
O$ napedowa i silnik — patrz Wskazowka.

Kota i opony — bez obluzowanych lub brakujgcych
nakretek kot. Sprawdz, czy opony nie sg zuzyte, czy
nie wystepujg ewentualne naciecia, rozerwania lub
inne uszkodzenia. Sprawdz kota pod katem uszkodzen
i korozji.

Silnik obrotnicy i przektadnia slimakowa — patrz
Wskazowka.

Pompa hydrauliczna i zbiornik — prawidtowo
zamocowane, brak widocznych uszkodzen lub
wyciekoéw hydraulicznych. Zalecany poziom ptynu
hydraulicznego na wskazniku pretowym (ukfad
wytaczony, wysiegnik w pozycji ztozonej). Korek
odpowietrznika / wskaznik pretowy prawidtowo
zatozony i sprawny.

tozysko obrotnicy — nie brakuje zadnych czesci,

nie ma luznych czesci, brak widocznych uszkodzen,
prawidtowe smarowanie. Brak poluzowanych $rub

i oznak luzu miedzy tozyskiem a konstrukcjg.

14.

15.
16.
17.
18.

19.
20.

21.

22.
23.
24.

Komora akumulatora prawa strona — prawidtowy
poziom elektrolitu w akumulatorach, kable mocno
zamocowane, brak oznak uszkodzen lub koroz;ji.

Ostona i zatrzaski — patrz Wskazowka.
Prostownik akumulatoréw — patrz Wskazoéwka.
Zawor — patrz Wskazowka.

Wysiegnik/kolumna — brak widocznych uszkodzen,
wszystkie sworznie prawidtowo zamocowane.
Kolumna w pozycji pionowej. Jezeli kolumna nie oprze
sie na ograniczniku (maszyna w pozycji ztozonej),
bedzie to oznaczag, ze kolumna nie jest w pozyciji
pionowe;.

Przeciwwaga — patrz Wskazéwka.

Koncowki drgzkéw kierowniczych i sworznie
w uktadzie kierowniczym — patrz Wskazowka.
Koncowki drgzkéw kierowniczych zablokowane.

Zawor funkcji jazdy w dot w trybie recznym — patrz
Wskazowka.

Zawor sterujgcy — patrz Wskazowka.
Rama — patrz Wskazéwka.

Sworznie obrotowe platformy — prawidtowo
zamocowane.

Rysunek 2-4. Codzienny obchéd kontrolny — arkusz 3 z 3
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ROZDZIAL 3. ELEMENTY STERUJACE MASZYNA | WSKAZNIKI

3.1 INFORMACJE OGOLNE

UWAGA
PRODUCENT NIE MA MOZLIWOSCI SKONTROLOWANIA
ZASTOSOWAN MASZYNY | SPOSOBU, W JAKI JEST
ONA OBSLUGIWANA. UZYTKOWNIK | OPERATOR SA
ODPOWIEDZIALNI ZA POSTEPOWANIE ZGODNIE
Z ZASADAMI BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA.

Niniejszy rozdziat przedstawia informacje potrzebne do
zapoznania sie z funkcjami sterujgcymi.

3.2 ELEMENTY STERUJACE
| WSKAZNIKI

WSKAZOWKA: Maszyny te wyposazone sg w panele sterowania,
na ktérych do wskazywania funkcji sterujgcych
wykorzystywane sg symbole. W maszynach ANS/
symbole te i odpowiadajgce im funkcje znajduja
sie na plakietkach osfony panelu sterowania
Z przodu panelu lub w poblizu naziemnych
elementow sterujgcych.

3123261

Naziemne elementy sterujace

(Patrz Rys. 3-1. i Rys. 3-2.).

WSKAZOWKA: Gdy maszyna jest wylaczona, przetgcznik wyboru
sterowania z panelu naziemnego/platformy
i wytgcznik zatrzymania awaryjnego muszg byc¢
w potozeniu wytgczonym.

WSKAZOWKA: O ile znajduje sie na wyposazeniu, przycisk
wigczania funkcji musi zostaé nacisniety
i przytrzymany do obstugi funkcji wsuwania/
wysuwania, podnoszenia/opuszczania
wysiegnika dolnego, obrotu, podnoszenia/
opuszczania wysiegnika gtdwnego, podnoszenia/
opuszczania przedtuzenia wysiegnika, recznego
poziomowania platformy i obrotu platformy.

1. Wskaznik usterki systemu

Wskaznik usterki systemu zaswieca sie w celu
zakomunikowania nieprawidtowego stanu silnika
pradnicy (wysoka temperatura lub niskie cisnienie oleju)
lub, w przypadku wszystkich maszyn elektrycznych,

w celu zakomunikowania usterki uktadu elektrycznego.

— Podnosnik JLG — 31
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WSKAZOWKA: Silnik wytgczy sie automatycznie w przypadku Licznik godzin, zainstalowany w gornej czesci
wystgpienia nastepujgcych warunkéw: naziemnego panelu sterowania, rejestruje czas pracy
maszyny. Licznik godzin zlicza godziny pracy do

wysoka temperatura oleju, 9999,9 godzin i nie mozna go wyzerowac.

niskie ci$nienie oleju,
nadmierna predkosc silnika, 5. Wsuwanie/wysuwanie wysiegnika

przepiecie. e . . N .
Umozliwia wsuwanie i wysuwanie wysiegnika gornego

2. Przecigzenie platformy (o ile znajduje sig na po ustawieniu w pozycji WSUWANIA lub WYSUWANIA.

wyposazeniu) 6. Obrot

Wskazuje stan przecigzenia platformy. Przetgcznik sterowania OBROTEM umozliwia obrot
obrotnicy o 360 stopni w sposdb stopniowy (nieciagty).
Aby aktywowaé OBROT, ustaw przetgcznik w pozycji
Przycisk uruchamiania pradnicy/silnika umozliwia W LEWO lub W PRAWO.

reczne uruchomienie pradnicy w celu dotadowania
akumulatoréw. Pradnica uruchomi sie automatycznie,

3. Przycisk uruchamiania pradnicy/silnika

7. Wytaczniki automatyczne

gdy akumulatory osiagna stan niskiego natadowania, Wytaczniki automatyczne otwierajg sie (wyskakuja)
a przetgcznik uaktywnienia pradnicy na elementach w celu wskazania, ze gdzie$ w maszynie wystapito
sterujgcych platformy bedzie ustawiony w pozyciji zwarcie lub przeciazenie.

wigczone;.

; 8. Wytacznik zasilania/zatrzymania awaryjnego
WSKAZOWKA: Silnik nie uruchomi sie, gdy akumulatory bedg

w pefni natadowane albo gdy przetacznik Dwupozycyjny, czerwony wytgcznik grzybkowy po
uaktywnienia pradnicy na elementach sterujacych wyciagnieciu (wigczeniu) przekazuje zasilanie do
p[atformy nie bedz,e ustawjony Wpozycji prze%qcznika WYBORU STEROWANIA Z PANELU
wigczoney. NAZIEMNEGO / PLATFORMY. Gdy jest wcisniety
(wytgczony), zasilanie przetgcznika WYBORU
4. Wskaznik akumulatoréw i licznik godzin STEROWANIA Z PANELU NAZIEMNEGO /

PLATFORMY jest wytaczone.

3-2 — Podnosnik JLG — 3123261
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1 /7 14
2%() B [ﬁ u

o)
)

e S, Wskaznik usterki systemu
3 H H ‘ o - 13 Wskaznik przecigzenia platformy
\@\'@ H@' (/EJ/ Przycisk uruchamiania silnika/pradnicy

Wskaznik stanu akumulatoréw i licznik godzin

Wsuwanie/wysuwanie wysiegnika

Obrot

Whytaczniki automatyczne

Wytgcznik zatrzymania awaryjnego

Wybér sterowania z panelu naziemnego/ platformy

0. Podnoszenie/opuszczanie wysiegnika dolnego/
Ssrodkowego

11. Podnoszenie/opuszczanie wysiegnika gérnego

12. Przedtuzenie wysiegnika

13. Poziomowanie platformy

14. Obrot

SOOI NIOAWON =

Rysunek 3-1. Naziemny panel sterowania
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Wskaznik usterki systemu

Wskaznik przecigzenia platformy

Przycisk uruchamiania silnika/pradnicy

Wskaznik stanu akumulatoréw i licznik godzin

Wsuwanie/wysuwanie wysiegnika

Obrot

Whytaczniki automatyczne

Wytgcznik zatrzymania awaryjnego

Wybdr sterowania z panelu naziemnego /

platformy

10 10. Podnoszenie/opuszczanie wysiegnika dolnego/
$rodkowego

11. Podnoszenie/opuszczanie wysiegnika gérnego

12. Przedtuzenie wysiegnika

13. Poziomowanie platformy

9 14. Obrot

15. Wigczanie funkcji

12
11

Rysunek 3-2. Naziemny panel sterowania z wtaczaniem funkcji
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9. Przefgcznik wyboru sterowania z panelu naziemnego /
platformy

Tréjpozycyjny przetgcznik obstugiwany kluczykiem
(stacyjka) przekazuje napiecie zasilania do elementow
sterujgcych na platformie, gdy jest ustawiony w potozeniu
PLATFORMY. Gdy stacyjka jest w potozeniu
NAZIEMNEGO PANELU STEROWANIA, odciete jest
zasilanie elementéw sterujgcych na platformie i dziatajg
tylko naziemne elementy sterujace. Po zwolnieniu

z potozenia NAZIEMNEGO PANELU STEROWANIA
sprezyna stacyjki przywraca jg do potozenia wytgczonego.

WSKAZOWKA: Gdy przetacznik wyboru sterowania z panelu
naziemnego / platformy jest w pofozeniu
Srodkowym, odciete jest zasilanie elementéw
sterujgcych na platformie i naziemnego panelu
sterowania.

10. Podnoszenie/opuszczanie wysiegnika dolnego/
srodkowego

Umozliwia podnoszenie i opuszczane wysiggnika
dolnego po przestawieniu W GORE lub W DOL.

11. Podnoszenie/opuszczanie wysiegnika gérnego

Umozliwia podnoszenie i opuszczane wysiggnika
gornego po przestawieniu W GORE lub W DOL.

12. Przegubowe przedtuzenie wysiegnika (o ile znajduje sie
na wyposazeniu)

3123261
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Przetgcznik sterujacy przegubowym przediuzeniem
wysiegnika umozliwia podnoszenie i opuszczanie
przedtuzenia po przestawieniu W GORE lub W DOL..

A OSTRZEZENIE

FUNKCJI RECZNEGO POZIOMOWANIA PLATFORMY
MOZNA UZYWAC WYLACZNIE DO NIEWIELKICH KOREKT
POZIOMOWANIA PLATFORMY. NIEWLASCIWE UZYCIE
FUNKCJI MOZE SPOWODOWAC PRZESUNIECIE LUB
UPADEK LADUNKU LUB 0SOB ZNAJDUJACYCH SIE NA
PLATFORMIE. NIEZASTOSOWANIE SIE DO TEGO
ZALECENIA MOZE SKUTKOWAC SMIERCIA LUB
POWAZNYMI OBRAZENIAMI CIALA.

13. Reczne poziomowanie platformy

Tréjpotozeniowy przetacznik, ktory umozliwia sterowanie
uktadem automatycznego poziomowania. Przetgcznik stuzy
do regulowania poziomowania platformy w sytuacjach
takich jak wjazd po stoku lub zjazd ze stoku.

14. Obrot

Trojpotozeniowy przetacznik sterujgcy OBROTU umozliwia
obrot platformy po przestawieniu w lewo lub w prawo.

15. Wigczanie funkdji (o ile znajduje sie na wyposazeniu)

Przetacznik wigczania funkciji, o ile znajduje sie na .
wyposazeniu, nalezy przytrzymac w potozeniu “W DOL”,
aby wigczy¢ wszystkie elementy sterujgce wysiegnika,
gdy silnik pracuje.

3-5
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Panel sterowania platformy

(Patrz Rys. 3-3.).
1. Sterowanie wzmocniong trakcjg

Wigczenie przetgcznika wzmocnionej trakcji umozliwia
operatorowi uzycie wzmocnionej trakcji przez czas
zaprogramowany w sterowniku. Dziatanie wzmocnione;j
trakcji polega na zmianie uktadu silnikéw napedowych
z szeregowego ha réwnolegty, co powoduje
réwnomierne roztozenie dostepnej mocy na kota
napedowe. System sterowania moze takze
automatycznie wigczy¢ funkcje wzmocnionej trakc;ji.

A OSTRZEZENIE

FUNKCJI RECZNEGO POZIOMOWANIA PLATFORMY
MOZNA UZYWAC WYLACZNIE DO NIEWIELKICH KOREKT
POZIOMOWANIA PLATFORMY. NIEWLASCIWE UZYCIE
FUNKCJI MOZE SPOWODOWAC PRZESUNIECIE LUB
UPADEK LADUNKU LUB 0SOB ZNAJDUJACYCH SIE

NA PLATFORMIE. NIEZASTOSOWANIE SIE DO TEGO
ZALECENIA MOZE SKUTKOWAC SMIERCIA LUB
POWAZNYMI OBRAZENIAMI CIALA.

2. Reczne poziomowanie platformy

Troéjpotozeniowy przetgcznik, ktéry umozliwia sterowanie
uktadem automatycznego poziomowania. Przetgcznik

stuzy do regulowania poziomowania platformy
w sytuacjach takich jak wjazd po stoku lub zjazd ze stoku.

Sygnat dzwiekowy

Nacisniecie przetacznika wciskowego SYGNALU
DiWIEKOWEGO powoduje wigczenie zasilania
elektrycznego dzwiekowego urzgdzenia ostrzegawczego.

Zasilanie/zatrzymanie awaryjne

Dwupozycyjny, czerwony wytacznik grzybkowy po
wyciggnieciu (wigczeniu) przekazuje zasilanie do
elementéw sterujgcych PLATFORMY. Gdy jest wcisniety
(wytaczony), zasilanie funkgcji platformy jest wytgczone.

W ciggu 2 sekund od wyciggniecia wytgcznika maszyna
wykona diagnostyke réznych obwodoéw elektrycznych,
a jezeli wszystko bedzie sprawne, rozlegnie sie jeden
sygnat alarmu platformy. W tym samym czasie kontrolki
na panelu wskaznikdw migng raz w celu sprawdzenia.

Sterowanie uaktywnieniem pradnicy

Przetacznik sterujgcy uaktywnienia pradnicy (w potozeniu
wytgczonym) uniemozliwia uruchomienie silnika pradnicy,
gdy maszyna jest uzywana wewnatrz pomieszczen. Gdy
przetgcznik znajduje sie w potozeniu wigczonym —

a wylgcznik zatrzymania awaryjnego na naziemnym
panelu sterowania jest podciggniety — generator
uruchomi sie automatycznie, gdy trzeba bedzie
dotadowac¢ akumulatory.

3-6 — Podnosnik JLG — 3123261



ROZDZIA£ 3 - ELEMENTY STERUJACE MASZYNA | WSKAZNIKI

Rl

3123261

gg;)\

(Jvg) (@

Wzmocniona trakcja 5. Uaktywnienie pradnicy 8. Wsuwanie/wysuwanie 11. Obro6t platformy

Reczne poziomowanie platformy 6. Swiatta wysiggnika 12. Predkos¢ funkcji

Sygnat dzwigkowy 7. Jazdalkierowanie 9. Przedtuzenie wysiegnika 13. Podnoszenie/opuszczanie

Zasilanie/zatrzymanie awaryjne 10. Podnoszenie/opuszczanie wysiegnika gtéwnego /
wysiggnika dolnego obrot

Rysunek 3-3. Konsola sterowania na platformie

— Podnosnik JLG — 3-7
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1. Wzmocniona trakcja 5. Uaktywnienie pradnicy 9. Przediuzenie wysiggnika

2. Reczne poziomowanie platformy 6. Swiatta 10. Podnoszenie/opuszczanie

3. Sygnatdzwiekowy 7. Jazdalkierowanie wysiegnika dolnego

4. Zasilanie/zatrzymanie awaryjne 8. Wsuwanie/wysuwanie 11. Obroét platformy
wysiegnika 12. Predkos¢ funkcji

Rysunek 3-4. Konsola sterowania na platformie — z kierunkiem jazdy

3-8 — Podnos$nik JLG —

13. Podnoszenie/opuszczanie
wysiegnika gléwnego / obroét

14. Reczne sterowanie kierunkiem
jazdy

15. Reczne sterowanie miekkim
kontaktem
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6.

Swiatta (o ile znajdujg sie na wyposazeniu)

Ten przetgcznik umozliwia wigczenie oswietlenia panelu
sterowania oraz reflektorow, jesli maszyna jest w nie
wyposazona.

Jazda/kierowanie

Sterownik JAZDY umozliwia jazde do przodu lub do tytu
po przestawieniu DO PRZODU lub DO TYLU. Sterownik
jest typu regulowanego, co umozliwia ustawienie
réznych predkosci jazdy (od duzej do matej).

Przestawienie kciukowego przetgcznika kierunku jazdy
W PRAWO lub W LEWO umozliwia skierowanie
maszyny odpowiednio w prawg lub w lewg strone.

WSKAZOWKA: Gdy wysiegnik dolny jest podniesiony powyzej

poziomu lub gdy wysiegnik gorny jest podniesiony
okofo 40,6 cm (16 in) ponad pozycje
spoczynkowa, funkcja jazdy z duzg predkoscig
zostanie automatycznie przestawiona na matg
predkosc. Dzieje sie tak rowniez, gdy sterowanie
predkoscig funkcji zostanie przestawione na
petzanie.

WSKAZOWKA: Dzwignia sterujgca JAZDA to dzwignia

3123261

sprezynowa, ktéra po zwolnieniu automatycznie
wraca do pofozenia neutralnego (wyfgczonego).

A OSTRZEZENIE

W CELU UNIKNIECIA POWAZNYCH OBRAZEN NIE NALEZY
OBSLUGIWAC MASZYNY, GDY KTORAKOLWIEK Z
DZWIGNI LUB KTORYKOLWIEK Z PRZELACZNIKOW
STERUJACYCH RUCHAMI PLATFORMY NIE POWRACA DO
POLOZENIA NEUTRALNEGO PO ZWOLNIENIU.

8.

10.

— Podnosnik JLG —

Sterowanie wsuwaniem/wysuwaniem wysiegnika

Przetacznik sterujagcy WSUWANIEM/WYSUWANIEM
umozliwia wsuwanie i wysuwanie wysiegnika gtéwnego
po ustawieniu w pozycji WSUWANIA lub WYSUWANIA.

Przedtuzenie wysiegnika (o ile znajduje sie na
wyposazeniu)

Pchnij go do przodu, aby podniesé. Pchnij go do tytu,
aby opusci¢. Element regulacyjny predkosci funkcji
umozliwia stosowanie zmiennej predkosci podnoszenia/
opuszczania.

Podnoszenie/opuszczanie wysiegnika dolnego

Umozliwia podnoszenie i opuszczane wysiegnika
dolnego i $rodkowego po przestawieniu W GORE lub
W DOL.. Podnoszenie/opuszczanie wysiegnika gérnego
nie bedzie dziata¢ podczas podnoszenia/opuszczania
wysiegnika dolnego.

3-9
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1.

12.

Obrét platformy

Przetgcznik sterujgcy OBROTU PLATFORMY umozliwia
operatorowi obracanie kosza w lewo lub w prawo po
przestawieniu w zgdanym kierunku.

Sterowanie predkosciag funkcji

Do sterowania predkoscig funkcji wysiegnika i obrotu.
Obroé¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, aby zmniejszy¢ predkos¢. Obrdé w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby zwiekszy¢
predkos¢. Aby wigczy¢ tryb petzania dla jazdy, obrotu

i podnoszenia/opuszczania wysiegnika giéwnego, obré¢
catkowicie pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara, az do jego klikniecia.

WSKAZOWKA: Dzwignie sterujgce podnoszeniem/opuszczaniem

wysiegnika gtbwnego, obrotem i jazdg to dzwignie
sprezynowe, ktére po zwolnieniu automatycznie

wracajg do pofozenia neutralnego (wytgczonego).

13. Podnoszenie/opuszczanie wysiegnika gtéwnego / obrot

3-10

Do obstugi funkcji podnosnika gtéwnego i obrotu stuzy
manipulator dwuosiowy. Pchnij go do przodu, aby
podniesc¢. Pchnij go do tytu, aby opuscié. Przesun go

w prawo, aby wykonaé obrét w prawo. Przesun w lewo,
aby wykonac obrét w lewo. Poruszanie manipulatorem
aktywuje przetgczniki w celu uruchomienia wybranych
funkcji. Proporcjonalne sterowanie tymi funkcjami mozna

uzyskac przy uzyciu pokretta sterowania predkoscig funkgiji.
— Podnosnik JLG —

WSKAZOWKA: Funkcje podnoszenia/opuszczania oraz obrotu

14.

15.

wysiegnika gtbwnego mogg byc wybrane
Jjednoczesnie. DZwignia jest wyposazona

w bramke typu okrggtego, przez co predkos$c¢
maksymalna jest redukowana w przypadku
wybrania wiecej niz jednej funkgcji.

Podnoszenie/opuszczanie wysiegnika dolnego
nie bedzie dziata¢ podczas podnoszenia/
opuszczania wysiegnika gornego.

Reczne sterowanie kierunkiem jazdy

Gdy wysiegnik zostanie wychylony poza tylne kota lub
dalej w dowolnym kierunku, wskaznik orientacji jazdy sie
zaswieci, gdy zostanie wybrana funkcja jazdy. Nacisnij

i zwolnij przetgcznik, po czym w ciggu 3 sekund przesun
dzwignie Jazda/kierowanie w celu wigczenia jazdy lub
kierowania. Przed rozpoczeciem jazdy zlokalizuj czarne/
biate strzafki orientacyjne na podwoziu oraz na
elementach sterujgcych platformy i dopasuj strzatke
kierunku sterowania do zamierzonego kierunku jazdy
podwozia.

Przetgcznik recznego sterowania miekkim kontaktem
(jezeli jest zainstalowany)

Ten przetgcznik pozwala na ponowne korzystanie

z predkosciag pelzania z funkcji wytaczonych przez
system miekkiego kontaktu, umozliwiajac w ten sposéb
operatorowi odsuniecie platformy z dala od przeszkody,
ktéra spowodowata sytuacje wytgczenia.

3123261



ROZDZIA£ 3 - ELEMENTY STERUJACE MASZYNA | WSKAZNIKI

Tabela 3-1. Funkcje jednoczesne

Gdy ponizsza funkcja jest

Nastepujace funkcje bedg dziata¢ w tym samym czasie:

wybrana:
Jazdaikierowanie Obrot Podnoszenie/ Podnoszenie/ Wsuwanie/
opuszczanie opuszczanie wysuwanie
dolnego gornego wysiegnika
wysiegnika®™* wysiegnika**
Obrot Jazda Podnoszenie/ Podnoszenie/ Wsuwanie/
i kierowanie opuszczanie opuszczanie wysuwanie
dolnego gornego wysiegnika
wysiegnika** wysiegnika**
Podnoszenie/opuszczanie Jazda Obrot* Nie Wsuwanie/
dolnego wysiegnika i kKierowanie wysuwanie
wysiegnika*
Podnoszenie/opuszczanie Jazda Obrét Nie Wsuwanie/
gornego wysiegnika i kKierowanie wysuwanie
wysiegnika
Wsuwanie/wysuwanie Jazda Obrot* Podnoszenie/ Podnoszenie/
wysiegnika i kierowanie opuszczanie opuszczanie
dolnego gornego
wysiegnika*™* wysiegnika**
3123261 — Podnosnik JLG —
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Tabela 3-1. Funkcje jednoczesne

Gdy ponizsza funkcja jest

Nastepujace funkcje beda dziata¢ w tym samym czasie:

wybrana:
Przedtuzenie wysiegnika Jazda Obrot* Podnoszenie/ Podnoszenie/ Wsuwanie/
i kierowanie opuszczanie opuszczanie wysuwanie
dolnego gornego wysiegnika
wysiegnika** wysiegnika**
Obro6t platformy Jazda Nie Nie Nie Nie
i kKierowanie

Wskazowka: Ze wzgledu na koniecznos$¢ dzielenia przeptywu oleju funkcje wysiegnika moga dziata¢ wolniej w potgczeniu
z innymi funkcjami, niz dziatoby sie to w przypadku ich samodzielnego dziatania.

* Ze wzgledu na koniecznos¢ dzielenia przeptywu oleju te funkcje moga dziata¢ bardzo wolno (albo nie dziata¢ w ogéle), jesli

pierwsza wybrana funkcja (podnoszenie/opuszczanie dolnego wysiegnika lub obrot) bedzie obstugiwana z petng predkoscia.

** Funkcje podnoszenia/opuszczania dolnego wysiegnika i podnoszenia/opuszczania gérnego wysiegnika nie dziatajg
jednoczesnie. Pierwszenstwo ma zawsze podnoszenie/opuszczanie gérnego wysiegnika.

3-12
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Panel wskaznikéw elementéw sterujacych
platformy

(Patrz Rysunek 3-5., Panel wskaznikéw elementoéw sterujgcych
platformy).

WSKAZOWKA: Na panelu wskaznikéw elementéw sterujgcych
platformy uzywane sg symbole o réznych
ksztaftach w celu poinformowania operatora
o réznych typach sytuacji, jakie moga sie
wydarzy¢ podczas pracy. Znaczenie tych
symboli jest opisane ponizej.
Wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje,
ktora jesli nie zostanie wyeliminowana, moze
spowodowac powazne uszkodzenie ciata lub
Smierc¢. Ten wskaznik bedzie czerwony.

)
A

3123261

Wskazuje nieprawidtowg sytuacje podczas
pracy, ktéra jesli nie zostanie wyeliminowana,
moze spowodowac przerwe w pracy maszyny
lub jej uszkodzenie. Ten wskaznik bedzie Zotty.

Wskazuje wazne informacje dotyczgce stanu
maszyny, tj. procedury wazne dla bezpiecznej
pracy. Ten wskaznik bedzie zielony. Wyjatkiem
Jest wskaznik obcigzenia, ktory $wieci na zielono
i zotto, w zalezno$ci od potozenia platformy.

— Podnosnik JLG —

1. Kontrolka ostrzegawcza alarmu przechytu i alarm

Ta pomaranczowa kontrolka wskazuje, ze podwozie
maszyny jest na pochytosci. Gdy podwozie bedzie na
pochytosci, a wysiegnik podniesiony powyzej potozenia
poziomego, rozlegnie sie tez alarm. Jezeli kontrolka
Swieci sie, gdy wysiegnik jest podniesiony lub wysuniety,
przed kontynuowaniem pracy wsun go i opus¢ ponizej
potozenia poziomego, a nastepnie przestaw maszyne
na poziomg powierzchnie. Gdy wysiegnik bedzie
podniesiony powyzej potozenia poziomego, a maszyna
ustawiona na pochytosci, zaswieci sie kontrolka
ostrzegawcza alarmu przechytu, rozlegnie sie alarm
dzwiekowy i automatycznie wigczony zostanie tryb
PELZANIA.

A OSTRZEZENIE

JEZELI KONTROLKA OSTRZEGAWCZA PRZECHYLU
SWIECI SIE, GDY WYSIEGNIK JEST PODNIESIONY LUB
WYSUNIETY, WSUN GO | OPUSC PONIZEJ POLOZENIA
POZIOMEGO, A NASTEPNIE PRZESTAW MASZYNE TAK,
ABY BYLA WYPOZIOMOWANA PRZED WYSUNIECIEM LUB
PODNIESIENIEM WYSIEGNIKA DO POLOZENIA POWYZEJ
POZIOMEGO.

313
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1. Przechylanie 5. Wigczenie 1. Przechylanie 6. Niskipoziom natadowania
2. Przecigzenie platformy 6. Niskipoziomnatadowania 2. Przecigzenie platformy akumulatorow
3. Usterkasystemu akumulatorow 3. Usterka systemu 7. Pelzanie
4. Wzmocniona trakcja 7. Petzanie 4. Wzmocniona trakcja 8. Reczne sterowanie kierunkiem jazdy
5. Wiaczenie 9. Wskaznik miekkiego kontaktu
Rysunek 3-5. Panel wskaznikéw elementéw sterujgcych
platformy Rysunek 3-6. Panel wskaznikéw elementéw sterujacych
platformy z kierunkiem jazdy
3-14 — Podnosnik JLG — 3123261
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3123261

Przecigzenie platformy (o ile znajduje sie na
wyposazeniu)

Wskazuje stan przecigzenia platformy.

Wskaznik usterki systemu

Wskaznik usterki systemu zaswieca sie w celu
zakomunikowania nieprawidtowego stanu silnika
pradnicy (wysoka temperatura lub niskie cisnienie oleju)
lub, w przypadku wszystkich maszyn elektrycznych,

w celu zakomunikowania usterki ukfadu elektrycznego.

Cztery typowe przyczyny usterek systemu to:

a. Uptynat siedmiosekundowy czas wigczenia albo
funkcja zostata wybrana przed wcisnieciem
przetgcznika noznego. System odczytuje taki stan
jako bfad, tak samo, jak gdyby przetacznik nozny
zaciagt sie w pozycji wcisnietej albo przetgcznik
funkcji utkngt w pozycji wigczonej. Nacisnij
ponownie przetgcznik nozny, aby zasili¢ elementy
sterujace i wytgczy¢ wskaznik.

b. Osiggniety zostat maksymalny limit mocy i maszyna
nie porusza sie. Moze sie to zdarzy¢ w przypadku
utkniecia maszyny albo podczas jazdy po
nieréwnym terenie lub po stromych stokach
0 nachyleniu przekraczajgcym znamionowg
zdolnos¢ do pokonywania wzniesien maszyny. Takg
sytuacje mozna porownac do zduszenia silnika na

— Podnosnik JLG —

skutek wymagania od niego dostarczenia wigkszej
mocy, niz pozwala na to jego konstrukcja.

c. Akumulatory s3 bliskie wyczerpania i powinny
zosta¢ szybko natadowane, aby zapobiec
zatrzymaniu maszyny w nieodpowiednim miejscu.

d. W jednym z obwodow wystepuje inny btad. Jesli tak,
nalezy okresli¢ przyczyne, zliczajgc kod btyskowy
(liczba btysnie¢, pauza, liczba btys$niec) i postugujac
sie instrukcjg serwisowg.

WSKAZOWKA: Silnik wytaczy sie automatycznie w przypadku

wystapienia nastepujgcych warunkéw:

wysoka temperatura oleju silnikowego,
niskie ci$nienie oleju silnikowego,
nadmierna predko$c¢ silnika,
przepiecie pradnicy.

Wskaznik wzmocnionej trakciji

Ten wskaznik swieci sie w celu wskazania, ze
wzmocniona trakcja dziata.

Wskaznik wtgczenia / przetgcznik nozny

Aby wigczy¢ dowolng funkcje, nalezy nacisng¢
przetacznik nozny i wybrac jg w ciggu siedmiu sekund.
Wskaznik wigczenia pokazuje, ze elementy sterujgce sg
wigczone. Jesli funkcja nie zostanie wybrana w ciggu
siedmiu sekund lub uptynie siedem sekund miedzy
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zakonczeniem jednej funkcji a uruchomieniem drugiej, 7.

wskaznik wigczenia zgasnie. Nalezy wtedy zwolnié¢
i ponownie nacisngc¢ przetgcznik nozny, aby wigczyc
elementy sterujace.

Zwolnienie przetgcznika noznego powoduje wytgczenie

zasilania wszystkich elementéw sterujgcych 8.

i zaciggniecie hamulcow uktadu jezdnego.

A OSTRZEZENIE

W CELU UNIKNIECIA POWAZNYCH OBRAZEN NIE NALEZY
DEMONTOWAC, MODYFIKOWAC ANI UNIERUCHAMIAC
PRZELACZNIKA NOZNEGO ZA POMOCA BLOKAD LUB
INNYCH PRZEDMIOTOW.

: 9.
A OSTRZEZENIE

PRZELACZNIK NOZNY NALEZY WYREGULOWAG, JESLI
WLACZANIE FUNKCJI DZIALA DOPIERO W OSTATNICH
6,3 MM (1/4 IN) SKOKU (W GORZE LUB W DOLE).

6. Wskaznik niskiego poziomu natadowania akumulatorow

Wskazuje, ze poziom natadowania akumulatoréw jest
niski i ze wymagajg one tadowania.

Wskaznik predkosci pefzania

Gdy przetacznik sterowania predkoscig funkcji zostanie
ustawiony w trybie petzania, wskaznik przypomina, ze
wszystkie funkcje sg ustawione na najmniejsza
predkose.

Wskaznik orientacji jazdy

Gdy wysiegnik zostanie wychylony poza tylne kotfa lub
dalej w dowolnym kierunku, wskaznik orientacji jazdy sie
zaswieci, gdy zostanie wybrana funkcja jazdy. Jest to
sygnat informujacy operatora, ze trzeba aktywowaé
przetgcznik recznego sterowania kierunkiem jazdy

i sprawdzi¢, czy kierunek sterowania jazdg jest
prawidiowy.

Wskaznik miekkiego kontaktu (jezeli jest zainstalowany)

Swiecenie (na z6lto) oznacza, ze zderzak uktadu Soft
Touch zetknie sie z przedmiotem. Wszystkie elementy
sterujgce sg wytaczane, dopdki nie zostanie nacisniety
przycisk sterowania recznego. Wtedy wszystkie
elementy sterujgce dziatajg w trybie pefzania.

3-16 — Podnosnik JLG — 3123261
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ROZDZIAL 4. OBSLUGA MASZYNY

41 OPIS 4.2 CHARAKTERYSTYKIROBOCZEIICH
OGRANICZENIA

Opisywana maszyna to samobiezny podnos$nik hydrauliczny
osob, wyposazony w platforme roboczg, zamontowang na

koncu wysiegnika podnoszonego i obrotowego. llosci

Gltéwny panel sterowania operatora znajduje sie na Wysiegnik mozna podnosi¢ powyzej poziomu z obcigzeniem
platformie. Za pomocg tego panelu operator moze na platformie lub bez niego, gdy:

pbs’ruglwac funkqejaz_dy maszyng | klerow,ar)lla mq'do przodu 1. Maszyna jest ustawiona na twardej, poziomej i gtadkiej
i do tylu. Operator moze podnies¢ lub opusci¢ wysiegnik nawierzchni

gorny lub dolny, a takze obréci¢ go w lewo lub w prawo. ’

Standardowy obrét wysiegnika wynosi 360 stopni (regulacja 2. Obcigzenie miesci sie¢ w zakresie udzwigu

stopniowa) w lewo lub w prawo od pozycji ztozonej. Maszyna znamionowego przewidzianego przez producenta.

wyposazona jest w naziemny panel sterowania, ktory 3.
przejmuje funkcje sterowania panelu na platformie.

Naziemnego panelu sterowania mozna uzy¢ do obstugi

funkcji podnoszenia/opuszczania i obrotu wysiegnika 4. Cisnienie powietrza w oponach jest prawidiowe.
gornego i dolnego wytagcznie w sytuacji awaryjnej w celu
opuszczenia platformy, jesli nie moze tego zrobi¢ operator
w platformie.

Wszystkie systemy i uklady maszyny dziatajg
prawidifowo.

Maszyna ma oryginalne wyposazenie firmy JLG.

3123261 — Podnosnik JLG — 41
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Stabilnos¢

Stabilno$¢ maszyny opiera sie na dwdch warunkach:
stabilnosci Z PRZODU i stabilnosci Z TYLU. Potozenie
maszyny przy najmniejszej stabilnosci Z PRZODU
przedstawia Rysunek 4-1., Potozenie najmniejszej stabilnosci
z przodu; potozenie maszyny przy najmniejszej stabilnosci

Z TYLU przedstawia Rysunek 4-2., Potozenie najmniejszej
stabilnosci z tytu.

4.3 OBSLUGA SILNIKA

Zasilanie/zatrzymanie awaryjne

Woyciggniety (wlgczony) przetacznik zasilania/zatrzymania
awaryjnego dostarcza zasilanie akumulatorowe niezbedne
do obstugi wszystkich funkcji maszyny. Przetgcznik ten
powinien zosta¢ wcisniety (wylgczony) na czas tadowania
akumulatoréw lub postoju nocnego maszyny.

WSKAZOWKA: Jesli maszyna jest wyposazona w opcjonalng
pradnice poktadowa, przetgcznik zatrzymania
awaryjnego musi by¢ wigczony (wyciggniety)

w celu umozliwienia automatycznego tadowania
akumulatorow.

A OSTRZEZENIE

W CELU UNIKNIECIA PRZEWROCENIA DO PRZODU LUB
DO TYLU NIE NALEZY PRZECIAZAC MASZYNY ANI
OBSLUGIWAC JEJ NA NIEROWNEJ POWIERZCHNI.

W ciggu 2 sekund od wyciggniecia przetgcznika maszyna
wykona diagnostyke réznych obwodéw elektrycznych,

a jezeli wszystko bedzie sprawne, rozlegnie sig¢ jeden sygnat
alarmu platformy. W tym samym czasie kontrolki na panelu
wskaznikéw migna raz w celu sprawdzenia.

4-2 — Podnosnik JLG — 3123261
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WYSIEGNIK GORNY KONCOWKA WYSIEGNIKA F

W POZIOMIE CALKOWICIE WYSUNIETA

MASZYNA PRZEWROCI SIE
W TYM KIERUNKU, JESLI BEDZIE
OBSLUGIWANA NA NIEROWNEJ
NAWIERZCHNI.

WYSIEGNIK WIEZOWY
| SRODKOWY POD
KATEM 33°

Rysunek 4-1. Polozenie najmniejszej stabilnosci z przodu

3123261 — Podnosnik JLG — 4-3
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Przetacznik wyboru sterowania z panelu
naziemnego / platformy

Przetgcznik wyboru sterowania z panelu naziemnego /
platformy przetgcza zasilanie akumulatorowe do zgdanego
panelu sterowania, jesli przetgcznik ZASILANIA /

ZATRZYMANIA AWARYJNEGO jest wyciggniety (wtgczony).

Przy przetgczniku przytrzymanym w potozeniu PANELU
NAZIEMNEGO zasilanie jest dostarczane do naziemnego
panelu sterowania. Przy przetgczniku ustawionym

w potozeniu PLATFORMY zasilanie jest dostarczane

do panelu sterowania na platformie.

Wiaczanie silnika

UWAGA
PRZELACZNIK NOZNY MUSI ZOSTAC WCISNIETY PRZED
WLACZENIEM JAKIEJKOLWIEK FUNKCJI, PONIEWAZ
W INNYM PRZYPADKU FUNKCJA TAKA NIE ZADZIALA.

Silnik wigcza sig i obstuguje wybrang funkcje, gdy
przetgcznik zatrzymania awaryjnego jest wyciggniety
(wtaczony), przetgcznik wyboru sterowania z panelu
naziemnego / platformy jest ustawiony w odpowiedniej
pozycji oraz wcisniety jest przetacznik nozny.

3123261

A OSTROZNIE

JEZELI USTERKA SILNIKA WYMAGA NIEPLANOWANEGO
WYLACZENIA MASZYNY, PRZED WZNOWIENIEM PRACY
NALEZY OKRESLIC PRZYCZYNE | DOKONAC NAPRAWY.

4.4 PRZEMIESZCZANIE (JAZDA)

WSKAZOWKA: W przypadku maszyn wyposazonych
w opcjonalne odcigcie odchylenia sprawdz, czy
funkcja jazdy jest odcinana, gdy wysiegnik jest
podniesiony i wigczony jest alarm przechytu.

WSKAZOWKA: Gdy wysiegnik dolny jest podniesiony powyzej
poziomu lub gdy wysiegnik gérny jest podniesiony
okoto 40,6 cm (16 in) ponad pozycje spoczynkowa,
funkcja jazdy z duzg predkoscig zostanie
automatycznie przestawiona na matg predkosc.

UWAGA
JESLI MASZYNA JEST OBSLUGIWANA Z BARDZO MALA
PREDKOSCIA ALBO UTKNIE PODCZAS WJEZDZANIA NA
WZNIESIENIE NACHYLONE POD KATEM 20% LUB
WIEKSZYM, FUNKCJA JAZDY ZOSTANIE ZATRZYMANA.
ZDEJMIJ STOPE Z PRZELACZNIKA NOZNEGO | WCISNIJ
GO PONOWNIE W CELU ZRESETOWANIA.

— Podnosnik JLG — 4-5
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A OSTRZEZENIE

NIE MOZNA JEZDZIC Z WYSIEGNIKIEM PODNIESIONYM
POWYZEJ POZIOMU, Z WYJATKIEM JAZDY PO TWARDEJ,
POZIOMEJ | GLADKIEJ NAWIERZCHNI.

ABY UNIKNAC UTRATY PANOWANIA NAD MASZYNA LUB
WYWROCENIA NA STOKACH | POCHYLOSCIACH, NIE

WOLNO JEZDZIC MASZYNA PO POCHYLOSCIACH

O KACIE WIEKSZYM NIZ PODANY NA TABLICZCE
Z NUMEREM SERYJNYM.

NIE WOLNO JEZDZIC Z NACHYLENIEM BOCZNYM
PRZEKRACZAJACYM 5°.

NALEZY UNIKAC WSZELKICH WARUNKOW TERENOWYCH,
KTORE MOGLYBY SPOWODOWAC WYWROCENIE
MASZYNY.

NALEZY ZACHOWAC NAJWYZSZA OSTROZNOSC
PODCZAS JAZDY DO TYLU | WTEDY, GDY PLATFORMA
JEST PODNIESIONA. DOTYCZY TO ROWNIEZ SYTUACJI,
GDY DOWOLNA CZESC MASZYNY ZNAJDUJE SIE

W ODLEGLOSCI 1,8 M (6 FT) OD PRZESZKODY.

A OSTROZNIE

PRZED JAZDA TRZEBA SPRAWDZIC,_CZY WYSIEGNIK
ZNAJDUJE SIE NAD TYLNA OSIA. JEZELI WYSIEGNIK
ZNAJDUJE SIE NAD KOLAMI SKRETNYMI, ELEMENTY

4-6
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STERUJACE KIERUNKIEM SKRETU | JAZDY BEDA
DZIALAC W KIERUNKU ODWROTNYM DO RUCHU
MASZYNY.

Jazda do przodu i do tytu

UWAGA
PRZELACZNIK NOZNY MUSI ZOSTAC WCISNIETY PRZED
WLACZENIEM JAKIEJKOLWIEK FUNKCJI, PONIEWAZ
W INNYM PRZYPADKU FUNKCJA TAKA NIE ZADZIALA.

1. Jesli maszyna jest wylgczona, wyciagnij przetgcznik
zatrzymania awaryjnego na naziemnym panelu
sterowania i przestaw przetgcznik wyboru sterowania
z panelu naziemnego / platformy na pozycje
PLATFORMA.

2. Na elementach sterujgcych na platformie wyciggnij
wytacznik zatrzymania awaryjnego i nacisnij przetgcznik
nozny.

3. Ustaw sterownik (dzwignie) jazdy w zgdanym potozeniu
— DO PRZODU lub DO TYLU. Kat ustawienia sterownika
bedzie okresla¢ predkosc jazdy.

Ta maszyna jest wyposazona we wskaznik orientacji jazdy.
Zolte $wiatlo na panelu sterowania na platformie wskazuje,
ze wysiegnik zostat wychylony poza tylne kota napedowe i ze
maszyna moze jechac/by¢ kierowana w kierunku przeciwnym

3123261
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do ruchu elementow sterujacych. Jezeli wskaznik sie swieci,
nalezy obstugiwa¢ funkcje jazdy w nastepujgcy sposab:

1. Dopasowac czarne i biate strzatki kierunkowe na panelu
sterowania na platformie, jak i na podwoziu, aby ustalic,
w ktorg stronge maszyna bedzie sie przemieszczad.

2. Nacisng¢ i pusci¢ przetgcznik recznego sterowania
kierunkiem jazdy. W ciggu 3 sekund powoli pociggnij
dzwignie sterujgcg jazdy w kierunku strzatki zgodne;j
z zamierzonym kierunkiem jazdy. Wskaznik bedzie
pulsowat przez 3 sekundy, zanim funkcja jazdy zostanie
wybrana.

4.5 KIEROWANIE

Wcisnij przetgcznik nozny, przesun przetgcznik kciukowy na
sterowniku jazdy/kierowania w prawo, aby skreci¢ w prawo,
lub w lewo, aby skreci¢ w lewo.

3123261 — Podnosnik JLG — 4-7
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POCHYLOSC BOCZNA

(NIE PRZEKRACZAC 5°)

4-8

Rysunek 4-3. Stok i pochylosé boczna

— Podnos$nik JLG —
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46 PLATFORMA

Zatadunek z powierzchni gruntu

1. Ustaw maszyne na réwnej, twardej, poziomej
nawierzchni.

2. Jezeli tadunek catkowity (pracownikéw, narzedzi
i materiatéw) wynosi 227 kg (500 Ib) lub mniej, rozmiesé
tadunek réwnomiernie na podtodze platformy i przejdz
do pozycji robocze;.

Zaladunek z miejsc potozonych powyzej
poziomu gruntu

Zanim zatadujesz ciezar na platforme znajdujacg sie nad
powierzchnig gruntu:

1. Okresl, jaki bedzie catkowity ciezar po zatadowaniu
dodatkowego ciezaru (pracownikéw, narzedzi
i materiatow).

2. Jesli catkowity ciezar na platformie bedzie wynosié¢
227 kg (500 Ib) lub mniej, kontynuuj dodawanie ciezaru.

Poziomowanie platformy

1. Poziomowanie W GORE. Wciénij przetgcznik nozny,
aby podnies¢ platforme, przestaw przetgcznik sterujgcy
PLATFORMA/POZIOM w gére i przytrzymaj, az
platforma zostanie wypoziomowana.

3123261
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2. Poziomowanie W DOL.. Wciénij przetgcznik nozny,
aby obnizy¢ platforme, przestaw przetgcznik sterujgcy
PLATFORMA/POZIOM w dét i przytrzymaj, az platforma
zostanie wypoziomowana.

A OSTRZEZENIE

FUNKCJI RECZNEGO POZIOMOWANIA PLATFORMY
MOZNA UZYWAC WYLACZNIE DO NIEWIELKICH KOREKT
POZIOMOWANIA PLATFORMY. NIEWLASCIWE UZYCIE
FUNKCJI MOZE SPOWODOWAC PRZESUNIECIE LUB
UPADEK LADUNKU LUB OSOB ZNAJDUJACYCH SIE NA
PLATFORMIE. NIEZASTOSOWANIE SIE DO TEGO
ZALECENIA MOZE SKUTKOWAC SMIERCIA LUB
POWAZNYMI OBRAZENIAMI CIALA.

Obrét platformy

1. Wciénij przetacznik nozny, aby obrdci¢ platforme w lewo,
przestaw przetgcznik sterujgcy OBROT PLATFORMY
w lewo i przytrzymaj go az od osiggniecia zgdanej
pozyciji.

2. Wecisnij przetgcznik nozny, aby obrdci¢ platforme
w prawo, przestaw przetgcznik sterujgcy OBROT
PLATFORMY w prawo i przytrzymaj go az od
osiggniecia zgdanej pozyciji.
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4.7 WYSIEGNIK

A OSTRZEZENIE

CZERWONA KONTROLKA OSTRZEGAWCZA PRZECHYLU
ZNAJDUJE SIE NA KONSOLI STEROWANIA; KONTROLKA
ZASWIECA SIE, GDY PODWOZIE ZNAJDZIE SIE NA
POCHYLOSCI NACHYLONEJ POD KATEM 5 STOPNI LUB
WIEKSZYM. NIE OBRACAJ ANI NIE PODNOS WYSIEGNIKA
POWYZEJ POLOZENIA POZIOMEGO, GDY KONTROLKA

SWIECI SIE LUB SLYCHAC DZWIEK ALARMU.

NIE WOLNO TRAKTOWAC ALARMU PRZECHYLU JAKO
WSKAZNIKA WYPOZIOMOWANIA PODWOZIA. ALARM
PRZECHYLU SYGNALIZUJE, ZE PODWOZIE ZNAJDUJE SIE
NA DUZEJ POCHYLOSCI (5 STOPNI LUB WIEKSZEJ).
PODWOZIE MUSI BYC WYPOZIOMOWANE, ZANIM BEDZIE
MOZNA OBRACAC LUB PODNOSIC WYSIEGNIK POWYZEJ
POLOZENIA POZIOMEGO.

ABY UNIKNAC WYWROCENIA PRZY ZASWIECONEJ
CZERWONEJ KONTROLCE OSTRZEGAWCZEJ
PRZECHYLU, GDY WYSIEGNIK JEST PODNIESIONY
POWYZEJ POLOZENIA POZIOMEGO, OPUSC PLATFORME
NA ZIEMIE. NASTEPNIE, PRZED PODNIESIENIEM
WYSIEGNIKA, PRZESTAW MASZYNE W TAKIE MIEJSCE,
ABY PODWOZIE BYLO WYPOZIOMOWANE.

4-10
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JAZDA Z WYSIEGNIKIEM PONIZEJ POLOZENIA
POZIOMEGO JEST DOZWOLONA NA POCHYLOSCIACH
O KACIE NIE WIEKSZYM NIZ PODANY NA TABLICZCE
Z NUMEREM SERYJNYM.

ABY UNIKNAC POWAZNYCH OBRAZEN, NIE WOLNO
OBSLUGIWAC MASZYNY, GDY KTORAKOLWIEK DZWIGNIA
LUB PRZELACZNIK STERUJACY RUCHAMI PLATFORMY
NIE POWRACAJA DO POLOZENIA WYLACZONEGO LUB
NEUTRALNEGO PO ICH ZWOLNIENIU.

W CELU UNIKNIECIA KOLIZJI | OBRAZEN CIALA,

W PRZYPADKU GDY PLATFORMA NIE ZATRZYMUJE SIE
PO ZWOLNIENIU PRZELACZNIKA LUB DZWIGNI
STERUJACEJ, NALEZY ZWOLNIC PRZELACZNIK NOZNY
LUB UZYC PRZELACZNIKA ZATRZYMANIA AWARYJNEGO
W CELU ZATRZYMANIA MASZYNY.

Obroét wysiegnika

Wociénij przetgcznik nozny, aby obrdéci¢ wysiegnik, przy
wigczonym przetgczniku noznym przestaw przetgcznik
sterujgcy OBROT w prawo lub w lewo, zgodnie z zgdanym
kierunkiem obrotu.

UWAGA
PODCZAS OBRACANIA WYSIEGNIKA NALEZY SIE
UPEWNIC, ZE MINIE ON SWOBODNIE OTACZAJACE
MASZYNE SCIANY, SLUPY | INNY SPRZET.
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Podnoszenie i opuszczanie wysiegnika
srodkowego i dolnego

Woeisnij przetacznik nozny, aby podniesc¢ lub opuscic¢
wysiegnik srodkowy i dolny, przy wigczonym przetgczniku
noznym przestaw przetgcznik podnoszenia/opuszczania
wysiegnika dolnego w gore lub w dét, zgodnie z kierunkiem
zadanego ruchu.

Podnoszenie i opuszczanie wysiegnika
gornego

Wcisnij przetgcznik nozny, aby podniesc¢ lub opuscic
wysiegnik gérny, przy wigczonym przetgczniku noznym
przestaw przetgcznik podnoszenia/opuszczania wysiegnika
gornego w gore lub w dot, az do osiggniecia zadanej
wysoKosSci.

4.8 PRADNICA

Maszyna jest wyposazona w napedzang silnikiem pradnice
pradu statego, podtgczong réwnolegle do bloku akumulatoréw
48 V pradu statego.

Automatyczny tryb roboczy

Pradnica bedzie pracowac w trybie automatycznym zawsze,
gdy bedg spetnione nastepujgce dwa warunki.

1. Przetgcznik zatrzymania awaryjnego na panelu
naziemnym jest wyciggniety (wtgczony) oraz:

2. Przetgcznik uaktywnienia pradnicy na elementach
sterujgcych platformy jest ustawiony w pozycji wigczenia
lub uaktywnienia.

Jesli oba wymienione warunki beda spetnione, sterownik
pradnicy bedzie monitorowac stan akumulatoréw, bedzie
wigczaé pradnice automatycznie, gdy napiecie akumulatoréw
spadnie z powodu roztadowania i wytgczac pradnice, gdy
akumulatory bedg w petni natadowane.

Tryb roboczy wytacznie na akumulatorach

Maszyna bedzie pracowac w trybie wytacznie na
akumulatorach zawsze, gdy beda spetnione nastepujgce dwa
warunki:

1. Przelagcznik zatrzymania awaryjnego na panelu
naziemnym jest wyciggniety oraz:

2. Przetgcznik na elementach sterujgcych platformy jest
ustawiony w pozycji wytgczenia lub braku uaktywnienia.

W tym trybie maszyna pracuje jak typowe urzadzenie
zasilane akumulatorowo. Akumulatory mogg by¢ uzywane az
do ich catkowitego roztadowania.

3123261 — Podnosnik JLG — 4-11
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Reczny tryb roboczy (tadowanie)

Pradnica bedzie pracowac w trybie recznym zawsze, gdy
bedg spetnione nastepujgce trzy warunki.

1. Przetagcznik zatrzymania awaryjnego na panelu
naziemnym jest wyciaggniety oraz:

2. Przetgcznik na elementach sterujgcych platformy jest
ustawiony w pozycji wigczenia lub uaktywnienia, oraz:

3. Aktywowany jest przycisk tadowania recznego.

Aktywowanie przycisku fadowania recznego spowoduje
uruchomienie silnika i rozpoczecie cyklu tadowania nawet
woweczas, gdy akumulatory sg natadowane powyzej poziomu
automatycznego uruchomienia tadowania. Operator moze
zainicjowac cykl fadowania w celu natadowania
akumulatorow do maksymalnego poziomu. Cykl tadowania
bedzie obejmowac faze koncowg podobng do spotykanej

w typowych tadowarkach.

49 FALOWNIK

Falownik przeksztatca prad staty 48 V na prad przemienny
110 V i umozliwia dziatanie narzedzi zasilanych
z akumulatoréw maszyny.

» Falownik dziata, gdy przetgcznik zatrzymania awaryjnego
jest wyciggniety.
* Maszyna i falownik moga by¢ obstugiwane jednoczesnie.

— Podnos$nik JLG —

» Falownik wytgcza sig przy napigciu wynoszacym okoto 42 V
pradu statego i pozostaje wytgczony az do zresetowania
przetgcznika zatrzymania awaryjnego. Uruchomi sie on
ponownie, gdy napiecie spadnie do 42 V pradu statego.

* Maszyna bedzie pracowac¢ przy napieciu do 36 V pradu
statego.

+ Falownik wytagczy sie w przypadku wskazania przegrzania
przez kontrole wysokiej temperatury. Uruchomi sie on
automatycznie po ochtodzeniu.

» Kontrolka przecigzenia wskazuje na zwarcie w obwodzie
wyjsciowym albo na zbyt duze obcigzenie w stosunku do
parametréw znamionowych falownika.

4.10 PREDKOSCI FUNKCJI MASZYNY

Sterowanie predkoscig funkcji dziata na predkos$¢ funkgiji
podnoszenia/opuszczania, wsuwania/wysuwania i obracania
dolnego wysiegnika. Obro¢ w kierunku zgodnym z ruchem
wskazoéwek zegara, aby zwiekszy¢ predkosé, lub obréé

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara, aby
zmniejszy¢ predkosé. Po przekreceniu go maksymalnie

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara
wigczana jest predkosé petzania uktadu jezdnego.
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4.11 PROCEDURA SYNCHRONIZACJI 412 WYLACZANIE | PARKOWANIE

WYSIEGN IKA WSKAZOWKA: Na czas nocnego parkowania maszyny zasilanej
WSKAZOWKA: Jesli zesp6t wysiegnika dolnego nie opuszcza sie akumulatorowo aku_mul._atory powinny zostac ;
do koricar natadowane zgodnie z instrukcjami podanymi

w rozdziale 2 w celu zapewnienia gotowosci

1. Nakaz personelowi opusci¢ platforme. do pracy nastgpnego dnia.

WSKAZOWKA: Maszyny elektryczne sg wyposazone w pasek
statyczny ze wzgledu na powstawanie
elektryczno$ci statycznej. Pasek znajduje sie
z tytu, w dolnej cze$ci podwozia maszyny.

2. Pociagnij czerwone pokretto znajdujgce sie obok
gtdwnego zaworu sterujgcego.

3. Z naziemnego panelu sterowania aktywuj przetgcznik
sterujgcy podnoszenia/opuszczania i podnie$ wysiegnik o ] ] .
dolny na wysoko$é 1,8 m (6 ft). Aby wytaczy¢ i zaparkowa¢ maszyne, postepuj zgodnie

S L , Z ponizszg procedury:
4. Po podniesieniu wysiegnika dolnego zwolnij czerwone

3123261

pokretto. 1. Przejedz maszyng w bezpieczne miejsce.
5. Aktywuj ruch dolnego wysiegnika w dét, opusé do konca 2. Upewnij sig, ze wysiggnik jest opuszczony nad tylng osig
wysiegnik. napedowa.
W razie potrzeby powtarzaj czynnosci z punktéw 3. Wyiacz zatrzymanie awaryjne na elementach
od 1do 5. sterujgcych platformy.

4. Wylacz zatrzymanie awaryjne na naziemnym panelu
sterowania. Ustaw przetgcznik wyboru panelu
sterowania naziemnego / platformy w potozeniu
Srodkowym (wytaczonym).

5. W razie potrzeby zakryj panel sterowania platformy, aby

— Podnosnik JLG —

ochronié¢ nalepki z instrukcjami, plakietki z ostrzezeniami
i elementy sterujgce przed wptywem nieprzyjaznego
Srodowiska.
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4.13 PODNOSZENIE | MOCOWANIE Mocowanie
MASZYNY 1.

Podnoszenie 2. Usun wszystkie luzne przedmioty z maszyny.

Ustaw wysiegnik w pozycji ztozone;.

Przymocuj podwozie i platforme za pomocg pasow lub

1. Skontaktuj sie z firmg JLG Industries, patrz tabliczka lancuchow o odpowiedniej wytrzymalosci

Z numerem seryjnym maszyny lub zwaz maszyne w celu
uzyskania jej masy brutto.

2. Ustaw wysiegnik w pozycji ztozonej.
Usun wszystkie luzne przedmioty z maszyny.

4. Olinowanie ustaw w taki sposdb, aby zapobiec
uszkodzeniu maszyny i zachowaé wypoziomowanie.

4-14 — Podnosnik JLG — 3123261
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Instrukcja podnoszenia PP
1. Skontaktuj sie z firma JLG Industries, patrz tabliczka z numerem seryjnym Wymlar_ A mle.dzy Masa brutto
maszyny lub zwaz maszyne w celu uzyskania jej masy brutto. MODELE ’osm !(lermfva.nla' . maszyny i
2. Ustaw wysiegnik w pozycji zlozonej. a srodkiem cigezkosci standardowej
3. Usun wszystkie luzne przedmioty z maszyny. E450A 1117 mm (44 in) 5715 kg (12,600 Ib)
4. Qllnowanle’ ustaw w taki spgsob, aby zapobiec uszkodzeniu maszyny E450Aj 1168 mm (46 in) 6486 kg (14,300 Ib)
i zachowa¢ wypoziomowanie.
] M450 1117 mm (44 in) 5806 kg (12,800 Ib)
PODNOSIC TUTAJ M450AJ 1168 mm (46 in) | 6577 kg (14,500 Ib)
0
O o

3L 0000 |

upn 0% OBROTU

Rysunek 4-4. Tabela podnoszenia

3123261 — Podnosnik JLG — 4-15
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Rysunek 4-5. Mocowanie podwozia i platformy — arkusz 1 z 2
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Rysunek 4-6. Mocowanie podwozia i platformy — arkusz 2 z 2
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Rysunek 4-7. Instalacja plakietek — arkusz 1 z 3
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Rysunek 4-9. Instalacja plakietek — arkusz 3 z 3
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Tabela 4-1. Legenda plakietek E450A/E450AJP — numery seryjne nizsze niz 0300141435

Nr ANSI CE/AUS | Japonski | Koreanski QZ?L‘Z'E"SQ ?rna?:ce::lsskklg Chinski/ | Hiszpanski/
Pozyell | 0259301-20 | 0275070-6 | 0259536-12 | 025953812 | latynoski CSA | e | oraaaiel
0259497-14 | 0259495-14
1 .- .. .- .. .. .. .. .
2 1703805 - 1703938 | 1703939 | 1703935 | 1703936 | 1703937 | 1703940
3 .. . . . .. . .. .
4 1703798 | 1705822 | 1703932 | 1703933 | 1703929 | 1703930 | 1703931 | 1703934
5 - - - - - 1705514 - -
6 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584
7 1706948 - 1706948 | 1706948 | 1706948 | 1706948 | 1706948 | 1706948
8 - . - - - - - -
9 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504
10 1701642 | 1701642 | 1701642 | 1701642 | 1701642 | 1701642 | 1701642 | 1701642
11 1703797 | 1705921 | 1703926 | 1708927 | 1703923 | 1703924 | 1703925 | 1703928
13 1701644 | 1701644 | 1701644 | 1701644 | 1001104864 | 1701644 | 1701644 | 1701644
3123261 — Podnosnik JLG - 421




ROZDZIAEL 4 — OBSLUGA MASZYNY

Tabela 4-1. Legenda plakietek E450A/E450AJP — numery seryjne nizsze niz 0300141435

Nr ANSI CE/AUS | Japonski | Koreanski QZ?:Z'?QL’. ?rna?:ce:::ssklz Chinski/ | Hiszpanski/
Pozycll | 025930120 | 0275070-6 | 0259536-12 | 0259538-12 | latynoski CSA 0’;‘23;':_';'2 ';ggtg‘;%;'i'g
0259497-14 | 0259495-14
14 3251813 -- -- .- .- 3251813 -- 3251813
15 .- 1705828 1703980 1703981 1703983 1703984 1703982 1703985
16 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277
17 .- -- .- .- 1704007 1704006 -- 1704008
18 .- -- .- .- .- .- .- --
19 .- -- .- .- .- .- -- --
20 -- -- -- -- 3251243 3251243 -- 3251243
22 1701691 1701691 1701691 1701691 1701691 1701691 1701691 1701691
23 | 1001104864 | 1001104864 | 1001104864 | 1001104864 | 1001104864 | 1001104864 | 1001104864 | 1001104864
24 1702868 -- .- .- 1704001 1704000 .- 1704002
25 1704254 1704254 1704254 1704254 1704254 1704254 1704254 1704254
26 1704253 -- 1704253 -- 1704253 1704253 -- 1704253
27 1704446 1706378 1704417 1704418 1704454 1704452 1704419 1704453
4-22 — Podnosnik JLG — 3123261




ROZDZIAEL 4 - OBSLUGA MASZYNY

Tabela 4-1. Legenda plakietek E450A/E450AJP — numery seryjne nizsze niz 0300141435

NT | ANsl CEMUS | Japofiski | Koreafiski | Hisspanski | Framcuski | CPifskil | Hiszpansii
POzZYCll | 0259301-20 | 02750706 | 0259536-12 | 0259538-12 | latynoski CSA 0’;‘23;':_';'2 ';ggtg‘;%;'i'g
0259497-14 | 0259495-14
28 1704431 1704431 1704431 1704431 1704431 1704431 1704431 1704431
29 -- -- -- -- -- -- -- --
30 -- -- -- -- -- -- -- --
34 -- -- -- -- -- -- -- --
36 -- -- -- -- -- -- -- --
37 1701500 1703811 1701500 1701500 1701500 1701500 1701500 1701500
38 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509
39 1703813 1705670 1704342 1704343 1704339 1704340 1704344 1704341
40 3252347 -- -- -- -- -- -- --
41 1703804 1701518 1703950 1703951 1703947 1703948 1703949 1703952
3123261 ~ Podnosnik JLG — 4-23




ROZDZIAEL 4 — OBSLUGA MASZYNY

Tabela 4-1. Legenda plakietek E450A/E450AJP — numery seryjne nizsze niz 0300141435

Angielski/

Angielski/

Nr " ANSI CE/AUS Japonski Koreanski | Hiszpanski Francuski Chi!"SKi/. Hiszpaﬁski_/
POZYCIl | 0259301-20 | 02750706 | 0259536-12 | 0259538-12 | latynoski CSA 0’;‘23;':_';'2 ';ggtg‘;%;'i'g
0259497-14 | 0259495-14
42 -- -- -- -- -- -- -- --
43 -- -- -- -- -- -- -- --
44 -- -- -- -- -- -- -- --
45 -- -- -- -- -- -- -- --
46 -- -- -- -- -- -- -- --
47 1702265 1705977 1702271 1703987 1702265 1702265 1703988 1703991
48 -- -- -- -- -- -- -- --
49 -- -- -- -- -- -- -- --
50 1702300 1703814 1702300 1702300 1702300 1702300 1702300 1702300
52 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631
53 1707013 1705978 1707054 1707042 1707049 1707047 1707044 1707133
54 -- -- -- -- -- -- -- --
4-24 — Podnosnik JLG — 3123261




ROZDZIAEL 4 - OBSLUGA MASZYNY

Tabela 4-1. Legenda plakietek E450A/E450AJP — numery seryjne nizsze niz 0300141435

NT | ANsl CEMUS | Japofiski | Koreafiski | Hisspanski | Framcuski | CPifskil | Hiszpansii
POzZYCll | 0259301-20 | 02750706 | 0259536-12 | 0259538-12 | latynoski CSA 0’;‘23;':_';'2 ';ggtg‘;%;'i'g
0259497-14 | 0259495-14
56 - . - - - - - -
58 -- -- -- -- -- -- -- --
59 -- -- -- -- -- -- -- --
60 -- -- -- -- -- -- -- --
61 -- -- -- -- -- -- -- --
62 -- -- -- -- -- -- -- --
63 - . - - - - - -
64 1706950 -- -- -- 1706950 1704252 -- 1706950
65 1701645 1705978 1707059 1707058 1707056 1707055 1707060 1707134
66 1701502 1701502 1701502 1701502 1701502 1701502 1701502 1701502
67 1701503 1701503 1701503 1701503 1701503 1701503 1701503 1701503
68 - . - - - - - -
69 - . - - - - - -
3123261 ~ Podnosnik JLG — 4-25




ROZDZIAEL 4 — OBSLUGA MASZYNY

Tabela 4-1. Legenda plakietek E450A/E450AJP — numery seryjne nizsze niz 0300141435

NT | ANsl CEMUS | Japofiski | Koreafiski | Hisspanski | Framcuski | CPifskil | Hiszpansii
POZYCIl | 0259301-20 | 02750706 | 0259536-12 | 0259538-12 | latynoski CSA 0’;‘23;':_';'2 ';ggtg‘;%;'i'g
0259497-14 | 0259495-14
70 -- -- -- -- -- -- -- --
74 -- -- -- -- -- -- -- --
76 -- -- -- -- -- -- -- --
77 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412
78 1704830 -- -- -- -- -- -- --
79 1704885 1704885 1704885 | 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885
80 -- -- -- -- -- -- -- --
81 1705351 -- 1705426 1705427 1705910 1705429 1705430 | 1001113680
4-26 ~ Podnosnik JLG — 3123261




ROZDZIAEL 4 - OBSLUGA MASZYNY

Tabela 4-2. Legenda plakietek E450A/E450AJP — numery seryjne od 0300141435 do aktualnych

Nr ANSI CE/AUS | Japonski | Koreanski QZ?LZ'?QL’. ?rna?:issklg Chinski/ | Hiszpanski/
PozyCil | 0759301-21 | 0275070-6 | 0259536-13 | 0259538-12 | latynoski CSA 0’323;3':_';'3 ';g;tg‘;%ag'_iks'
025949715 | 0259495-15
1 .- .. .- .. .. .. .- .-
2 1703805 - 1703938 1703939 1703935 1703936 1703937 1703940
3 - - - . - - - -
4 1703798 1705822 1703932 1703933 1703929 1703930 1703931 1703934
5 - - - -- - 1705514 - -
6 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584
7 1706948 - 1706948 1706948 1706948 1706948 1706948 1706948
8 - - - . - - - -
9 1701504 1701504 1701504 1701504 1701504 1701504 1701504 1701504
10 1701642 1701642 1701642 1701642 1701642 1701642 1701642 1701642
1 1703797 1705921 1703926 1703927 1703923 1703924 1703925 1703928
13 1701644 1701644 1701644 1701644 | 1001104864 | 1701644 1701644 1701644
14 3251813 - - - -- 3251813 - 3251813
3123261 — Podnosnik JLG — 4-27




ROZDZIAEL 4 — OBSLUGA MASZYNY

Tabela 4-2. Legenda plakietek E450A/E450AJP — numery seryjne od 0300141435 do aktualnych

Nr ANSI CE/AUS | Japonski | Koreanski QZ?LZ'?QL’. ?rna?:issklg Chinski/ | Hiszpanski/
Pozycll | 025930121 | 0275070-6 | 0259536-13 | 0259538-12 | latynoski CSA 0’2\23;3':'_';'3 ';;;tg‘;%ag'_iks'
0259497-15 | 025949515
15 -- 1705828 1703980 1703981 1703983 1703984 1703982 1703985
16 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277
17 .- .- .- -- 1704007 1704006 .- 1704008
18 .- -- .- -- -- .- .- .-
19 .- -- .- -- -- .- .- .-
20 .- -- .- -- 3251243 3251243 .- 3251243
22 1701691 1701691 1701691 1701691 1701691 1701691 1701691 1701691
23 | 1001104864 | 1001104864 | 1001104864 | 1001104864 | 1001104864 | 1001104864 | 1001104864 | 1001104864
24 1702868 .- .- .- 1704001 1704000 .- 1704002
25 1704254 1704254 1704254 1704254 1704254 1704254 1704254 1704254
26 1704253 .- 1704253 -- 1704253 1704253 .- 1704253
27 1704446 1706378 1704417 1704418 1704454 1704452 1704419 1704453
28 1704431 1704431 1704431 1704431 1704431 1704431 1704431 1704431
4-28 — Podnosnik JLG — 3123261




ROZDZIAEL 4 - OBSLUGA MASZYNY

Tabela 4-2. Legenda plakietek E450A/E450AJP — numery seryjne od 0300141435 do aktualnych

NT | ANs CEUS | Japoriski | Koreaiski | Hisspaniski | Francuski | Chifskil | Hiszpaiisk
POZYCIl | 0250301-21 | 02750706 | 0259536-13 | 0259538-12 | latynoski CSA 0’2\23;3':'_';'3 ';;;tg‘;%ag'_iks'
0259497-15 | 0259495-15
29 -- -- -- -- -- -- -- --
30 - - - - - - - -
34 -- -- -- -- -- -- -- --
36 - - - - - - - -
37 1701500 1703811 1701500 1701500 1701500 1701500 1701500 1701500
38 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509
39 1703813 1705670 1704342 1704343 1704339 1704340 1704344 1704341
40 3252347 -- -- -- -- -- -- --
41 1703804 1701518 1703950 1703951 1703947 1703948 1703949 1703952
42 -- -- -- -- -- -- -- --
3123261 ~ Podnosnik JLG — 4-29




ROZDZIAEL 4 — OBSLUGA MASZYNY

Tabela 4-2. Legenda plakietek E450A/E450AJP — numery seryjne od 0300141435 do aktualnych

NT | ANs CEUS | Japoriski | Koreaiski | Hisspaniski | Francuski | Chifskil | Hiszpaiiski
Pozyell | 0259301-21 | 0275070-6 | 0259536-13 | 0259538-12 | latynoski CSA | e | e el
0259497-15 | 0259495-15
43 - - - - - - - -
44 - - - - - - - -
45 - - - - - - - -
46 - - - - - - - -
47 1702265 | 1705977 | 1702271 | 1703987 | 1702265 | 1702265 | 1703988 | 1703991
48 - - - - - - - -
49 - - - - - - - -
50 1702300 | 1703814 | 1702300 | 1702300 | 1702300 | 1702300 | 1702300 | 1702300
52 1702631 | 1702631 | 1702631 | 1702631 | 1702631 | 1702631 | 1702631 | 1702631
53 | 1001121814 | 1705978 | 1001121854 | 1707042 | 1001121818 | 1001121816 | 1001121823 | 1001121923
54 - - - - - - - -
56 - - - - - - - -
4-30 — Podnosnik JLG 3123261




ROZDZIAEL 4 - OBSLUGA MASZYNY

Tabela 4-2. Legenda plakietek E450A/E450AJP — numery seryjne od 0300141435 do aktualnych

NT | ANs CEUS | Japoriski | Koreaiski | Hisspaniski | Francuski | Chifskil | Hiszpaiisk
POZYCIl | 0250301-21 | 02750706 | 0259536-13 | 0259538-12 | latynoski CSA 0’2\23;3':'_';'3 ';;;tg‘;%ag'_iks'
0259497-15 | 0259495-15
58 - - - - - - - -
59 -- -- -- -- -- -- -- --
60 -- -- -- -- -- -- -- --
61 -- -- -- -- -- -- -- --
62 -- -- -- -- -- -- -- --
63 - - - - - - - -
64 1706950 -- -- -- 1706950 1704252 -- 1706950
65 | 1001121801 | 1705978 | 1001121808 | 1707058 | 1001121805 | 1001121803 | 1001121810 | 1001121920
66 1701502 1701502 1701502 1701502 1701502 1701502 1701502 1701502
67 1701503 1701503 1701503 1701503 1701503 1701503 1701503 1701503
68 -- -- -- -- -- -- -- --
69 - - - - - - - -
70 -- -- -- -- -- -- -- --
3123261 ~ Podnosnik JLG — 4-31




ROZDZIAEL 4 — OBSLUGA MASZYNY

Tabela 4-2. Legenda plakietek E450A/E450AJP — numery seryjne od 0300141435 do aktualnych

NT | ANs CEUS | Japoriski | Koreaiski | Hisspaniski | Francuski | Chifskil | Hiszpaisk
Pozyell | 0259301-21 | 0275070-6 | 0259536-13 | 0259538-12 | latynoski CSA | e | e el
0259497-15 | 0259495-15
74 - - - - - - - -
76 - - - - - - - -
77 1704412 | 1704412 | 1704412 | 1704412 | 1704412 | 1704412 | 1704412 | 1704412
78 1704830 - - - - - - -
79 1704885 | 1704885 | 1704885 | 1704885 | 1704885 | 1704885 | 1704885 | 1704885
81 1705351 - 1705426 | 1705427 | 1705910 | 1705429 | 1705430 | 1001113680
4-32 — Podnosnik JLG 3123261




ROZDZIAEL 4 - OBSLUGA MASZYNY

Tabela 4-3. Legenda plakietek M450A/M450AJ — numery seryjne nizsze niz 0300141435

ol | coomaesat | ooy | oreenes | s Mgk | rancus | (N | porigaek
0259496-18 | 0259494-18 0259498-17
1 - - - - - - - - -- - - - - - -
2 1703805 -- 1703938 1703939 1703935 1703936 1703937 1703940
3 -- - .- -- -- - .- --
4 1703798 1705822 1703932 1703933 1703929 1703930 1703931 1703934
5 -- -- -- -- -- 1705514 -- --
6 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584
7 1706948 -- 1706948 1706948 1706948 1706948 1706948 1706948
8 -- - - - - -- -- - - - - --
9 1701504 1701504 1701504 1701504 1701504 1701504 1701504 1701504
10 1701642 1701642 1701642 1701642 1701642 1701642 1701642 1701642
1" 1703797 1705921 1703926 1703927 1703923 1703924 1703925 1703928
12 -- -- -- -- -- -- -- --
13 1701644 1701644 1701644 1701644 1701644 1701644 1701644 1701644
14 3251813 -- -- -- 3251813 3251813 -- 3251813
15 -- 1705828 1703980 1703981 1703983 1703984 1703982 1703985
16 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277
17 -- -- -- -- 1704007 1704006 -- 1704008
3123261 — Podnosnik JLG — 4-33




ROZDZIAEL 4 — OBSLUGA MASZYNY

Tabela 4-3. Legenda plakietek M450A/M450AJ — numery seryjne nizsze niz 0300141435

pozycl | (o 2SI | CEIAUS | spotieki | Korosfeki | uizpuic | Francuski | oSS | portugalek
0259496-18 0259494-18 0259498-17
18 -- -- -- -- -- -- -- --
19 -- -- -- -- -- -- -- --
20 -- -- -- -- 3251243 3251243 3251243 3251243
21 -- -- -- -- -- -- -- --
22 1701691 1701691 1701691 1701691 1701691 1701691 1701691 1701691
23 1001104864 1001104864 1001104864 1001104864 1001104864 1001104864 1001104864 1001104864
24 1702868 -- -- -- 1704001 1704000 1704000 1704002
25 1704254 1704254 1704254 1704254 1704254 1704254 1704254 1704254
26 1704253 -- -- -- 1704253 1704253 -- 1704253
27 1704446 1706378 1704417 1704418 1704454 1704452 1704419 1704453
28 1704431 1704431 1704431 1704431 1704431 1704431 1704431 1704431
29 - - - - -- -- -- -- -- - -
30 -- -- -- -- -- -- -- --
34 -- -- -- -- -- -- -- --
4-34 — Podnoénik JLG — 3123261




ROZDZIAEL 4 - OBSLUGA MASZYNY

Tabela 4-3. Legenda plakietek M450A/M450AJ — numery seryjne nizsze niz 0300141435

pozycl | oo N8I | GEIAUS | spotieki | Korosfeki | pizpunc | Francuski | oSS | portgalek
0259496-18 0259494-18 0259498-17
36 -- -- -- -- -- -- -- --
37 1701500 1703811 1701500 1701500 1701500 1701500 1701500 1701500
38 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509
39 1703813 1705670 1704342 1704343 1704339 1704340 1704344 1704341
40 3252347 -- -- -- -- -- -- --
41 1703804 1701518 1703950 1703951 1703947 1703948 1703949 1703952
42 -- -- -- -- -- -- -- --
43 -- -- -- -- -- -- -- --
44 -- -- -- -- -- -- -- --
45 -- -- -- -- -- -- -- --
46 -- -- -- -- -- -- -- --
47 1702265 1705977 1702271 1703987 1702265 1702265 1703988 1703991
48 -- -- -- -- -- -- -- --
49 -- -- -- -- -- -- -- --
50 1702300 1703814 1702300 1702300 1702300 1702300 1702300 1702300
52 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631
53 1707013 1705978 1707054 1707042 1707049 1707047 1707044 1707133
3123261 — Podnoénik JLG — 4-35




ROZDZIAEL 4 — OBSLUGA MASZYNY

Tabela 4-3. Legenda plakietek M450A/M450AJ — numery seryjne nizsze niz 0300141435

Nr
pozycji

ANSI
0258973-21

CE/AUS
0275069-7

Japonski
0259535-15

Koreanski
0259537-15

Angielski/
Hiszpanski
0259496-18

Angielski/
Francuski
0259494-18

Chinski
0259539-15

Hiszpanski/
Portugalski
0259498-17

54

55

56

57

58

59

60

61

62

63

64

1706950

1706950

1706950

1706950

65

1701645

1705978

1707059

1707058

1707056

1707055

1707060

1707134

66

1701502

1701502

1701502

1701502

1701502

1701502

1701502

1701502

67

1701503

1701503

1701503

1701503

1701503

1701503

1701503

1701503

68

69

70

1704286

1001093687

1001093687

1704371

1001093687

1001093687

1001093687

71

4-36

— Podnos$nik JLG —

3123261




ROZDZIAEL 4 - OBSLUGA MASZYNY

Tabela 4-3. Legenda plakietek M450A/M450AJ — numery seryjne nizsze niz 0300141435

pozycl | (o N8I | GEIAUS | spotieki | Korosfeki | izpuic | Francuski | oSS | portgalek
0259496-18 0259494-18 0259498-17
73 1702962 -- -- -- -- -- -- --
74 -- -- -- -- -- -- -- --
75 -- -- 1705084 1705084 -- -- -- --
76 -- -- -- -- -- -- -- --
77 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412
78 1001121510 1001121510 1001121510 | 1001221510 | 1001121510 1001121510 1001121510 1001121510
79 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885
80 -- -- -- -- -- -- -- --
81 1705351 -- 1705426 1705427 1705910 -- 1705430 1001113680
3123261 — Podnoénik JLG — 4-37




ROZDZIAEL 4 — OBSLUGA MASZYNY

Tabela 4-4. Legenda plakietek M450A/M450AJ — numery seryjne od 0300141435 do aktualnych

ol | coommiszz | ourmeesy | chaseaets | dsomd | empansd | Fancu | (SO0 porugall
0259496-19 | 0259494-19 0259498-18
1 - - - - - - - - - - - - - - - -
2 1703805 -- 1703938 1703939 1703935 1703936 1703937 1703940
3 . — - - - - - - - - - .
4 1703798 1705822 1703932 1703933 1703929 1703930 1703931 1703934
5 -- - - -- -- -- 1705514 -- --
6 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584
7 1706948 -- 1706948 1706948 1706948 1706948 1706948 1706948
8 - - - - - - - - -- -
9 1701504 1701504 1701504 1701504 1701504 1701504 1701504 1701504
10 1701642 1701642 1701642 1701642 1701642 1701642 1701642 1701642
1" 1703797 1705921 1703926 1703927 1703923 1703924 1703925 1703928
12 -- -- -- -- -- -- -- --
13 1701644 1701644 1701644 1701644 1701644 1701644 1701644 1701644
14 3251813 -- -- -- 3251813 3251813 -- 3251813
15 -- 1705828 1703980 1703981 1703983 1703984 1703982 1703985
16 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277
17 -- -- -- -- 1704007 1704006 -- 1704008
4-38 — Podnosnik JLG — 3123261




ROZDZIAEL 4 - OBSLUGA MASZYNY

Tabela 4-4. Legenda plakietek M450A/M450AJ — numery seryjne od 0300141435 do aktualnych

pozyll | oS! | CEIMUS | spoteki | Koreatiekl | \icCincid | Francuski | oSk | porugaisd
0259496-19 0259494-19 0259498-18
18 -- -- -- -- -- -- -- --
19 -- -- -- -- -- -- -- --
20 -- -- -- -- 3251243 3251243 3251243 3251243
21 -- -- -- -- -- -- -- --
22 1701691 1701691 1701691 1701691 1701691 1701691 1701691 1701691
23 1001104864 | 1001104864 | 1001104864 | 1001104864 | 1001104864 | 1001104864 | 1001104864 | 1001104864
24 1702868 -- -- -- 1704001 1704000 1704000 1704002
25 1704254 1704254 1704254 1704254 1704254 1704254 1704254 1704254
26 1704253 -- -- -- 1704253 1704253 -- 1704253
27 1704446 1706378 1704417 1704418 1704454 1704452 1704419 1704453
28 1704431 1704431 1704431 1704431 1704431 1704431 1704431 1704431
29 -- - - -- -- -- -- - - --
30 -- -- -- -- -- -- -- --
34 -- -- -- -- -- -- -- --
3123261 — Podnoénik JLG — 4-39




ROZDZIAEL 4 — OBSLUGA MASZYNY

Tabela 4-4. Legenda plakietek M450A/M450AJ — numery seryjne od 0300141435 do aktualnych

pozyll | oS! | CEIMUS | spoteki | Koreafekl | \iZincid | Francuski | oSk | porugaisd
0259496-19 0259494-19 0259498-18
36 -- -- -- -- -- -- -- --
37 1701500 1703811 1701500 1701500 1701500 1701500 1701500 1701500
38 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509
39 1703813 1705670 1704342 1704343 1704339 1704340 1704344 1704341
40 3252347 -- -- -- -- -- -- --
41 1703804 1701518 1703950 1703951 1703947 1703948 1703949 1703952
42 -- -- -- -- -- -- -- --
43 -- -- -- -- -- -- -- --
44 -- -- -- -- -- -- -- --
45 -- -- -- -- -- -- -- --
46 -- -- -- -- -- -- -- --
47 1702265 1705977 1702271 1703987 1702265 1702265 1703988 1703991
48 -- -- -- -- -- -- -- --
49 -- -- -- -- -- -- -- --
50 1702300 1703814 1702300 1702300 1702300 1702300 1702300 1702300
52 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631
53 1001121814 1705978 1001121854 1707042 1001121818 1707047 1001121823 | 1001121923
4-40 — Podnoénik JLG — 3123261




ROZDZIAEL 4 - OBSLUGA MASZYNY

Tabela 4-4. Legenda plakietek M450A/M450AJ — numery seryjne od 0300141435 do aktualnych

Nr
pozycji

ANSI
0258973-22

CE/AUS
0275069-7

Japonski
0259535-16

Koreanski
0259537-15

Angielski/
Hiszpanski
0259496-19

Angielski/
Francuski
0259494-19

Chinski
0259539-16

Hiszpanski/
Portugalski
0259498-18

54

55

56

57

58

59

60

61

62

63

64

1706950

1706950

1706950

1706950

65

1001121801

1705978

1001121808

1707058

1001121805

1707055

1001121810

1001121920

66

1701502

1701502

1701502

1701502

1701502

1701502

1701502

1701502

67

1701503

1701503

1701503

1701503

1701503

1701503

1701503

1701503

68

69

70

1704286

1001093687

1001093687

1704371

1001093687

1001093687

1001093687

7

3123261
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Tabela 4-4. Legenda plakietek M450A/M450AJ — numery seryjne od 0300141435 do aktualnych

pozyell | oS! | CEMUS | spoteki | Koreafekl | \icZincid | Francuski | oSk | porugaisd
0259496-19 0259494-19 0259498-18
73 1702962 -- -- -- -- -- -- --
74 -- -- -- -- -- -- -- --
75 -- -- 1705084 1705084 -- -- -- --
76 -- -- -- -- -- -- -- --
77 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412
78 1001121510 | 1001121510 | 1001121510 | 1001221510 | 1001121510 | 1001121510 | 1001121510 | 1001121510
79 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885
80 -- -- -- -- -- -- --
81 1705351 -- 1705426 1705427 1705910 -- 1705430 1001113680
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ROZDZIAL 5. PROCEDURY POSTEPOWANIA W SYTUACJACH
AWARYJNYCH

5.1 INFORMACJE OGOLNE
UWAGA
Niniejszy rozdziat wyjasnia czynnosci, jakie nalezy wykonaé, PO KAZDYM WYPADKU NALEZY DOKLADNIE

gdy w trakcie pracy wystgpi sytuacja awaryjna. SKONTROLOWAC MASZYNE | SPRAWDZIC DZIALANIE
JEJ WSZYSTKICH FUNKCJI NAJPIERW ZA POMOCA
5.2 POWIADOMIENIE O WYPADKU NAZIEMNEGO PANELU STEROWANIA, A POTEM ZA

POMOCA ELEMENTOW STERUJACYCH PLATFORMY. NIE
WOLNO PODNOSIC PLATFORMY POWYZEJ 3 M (10 FT),
DOPOKI NIE ZOSTANA NAPRAWIONE WSZYSTKIE
USZKODZENIA, O ILE WYSTAPILY, ORAZ PRZED
SPRAWDZENIEM, CZY WSZYSTKIE ELEMENTY
STERUJACE DZIALAJA PRAWIDLOWO.

Nalezy powiadomic¢ firme JLG Industries, Inc. o wypadku
zwigzanym z wyprodukowanym przez nig sprzetem. Nawet
jesli nie wystapity obrazenia ciata lub uszkodzenie mienia,
nalezy skontaktowac sie telefonicznie z firmg JLG

i przekazac¢ wszystkie niezbedne informacje.

Na terenie USA:
Telefon do firmy JLG: 877-JLG-SAFE (554-7233)
(czynny od 8:00 do 16:45 czasu EST)

Poza terenem USA:
240-420-2661

E-mail:
ProductSafety@JLG.com

Niepowiadomienie producenta o wypadku zwigzanym

z produktem JLG w ciggu 48 godzin od jego wystgpienia
moze spowodowaé uniewaznienie gwarancji na dang
maszyne.
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5.3 OBSLUGA MASZYNY W SYTUACJI

AWARYJNEJ

Operator nie ma mozliwosci sterowania
maszyng

JESLI OPERATOR PLATFORMY JEST ZABLOKOWANY,
UWIEZIONY LUB NIE MOZE OBStUGIWAC MASZYNY
| STEROWAC NIA:

1. Pozostali pracownicy powinni obstugiwa¢ maszyne za
pomocg naziemnego panelu sterowania tylko w razie
potrzeby.

2. Pracownicy na platformie mogg uzywac elementéw
sterujgcych platformy. NIE WOLNO UZYWAC
ELEMENTOW STERUJACYCH, JESLI NIE DZIALAJA
ONE PRAWIDLOWO.

3. Zurawie, wozki widtowe lub inny osprzet moze byé uzyty
do ewakuacji pracownikéw znajdujgcych sie na
platformie i ustabilizowania ruchu maszyny.

Platforma lub wysiegnik zostaty
zablokowane w powietrzu

5-2

Jesli platforma zostanie zablokowana przez konstrukcije
napowietrzng lub osprzet albo zaczepi o nie, przed jej
uwolnieniem nalezy ewakuowaé pracownikéw znajdujgcych
sie na platformie.

5.4 PROCEDURY HOLOWANIA
AWARYJNEGO

Holowanie maszyny jest zabronione, jesli nie jest ona
prawidtowo wyposazona. Ma ona jednak wyposazenie
stuzace do jej przemieszczania w przypadku usterki lub
awarii napedu. Ponizsze procedury mogg by¢ stosowane
TYLKO do awaryjnego przemieszczenia maszyny do
odpowiedniego miejsca serwisowania.

1. Ustaw kliny pod kotami.

2. Odfacz piasty uktadu napedowego, obracajgc ostony
roztgczajgce.

3. Podtacz odpowiedni sprzet, usun kliny i przestaw
maszyne.

Po przestawieniu maszyny wykonaj nastepujgce czynnosci:
1. Ustaw maszyne na twardej poziomej nawierzchni.
2. Ustaw kliny pod kotami.

3. Podtacz piasty uktadu napedowego, obracajgc ostony
roztgczajgce.

4. W razie potrzeby wyjmij kliny spod kot.
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5.5 UKLAD JAZDY W DOL W TRYBIE

RECZNYM

Uktad jazdy w dot w trybie recznym jest uzywany do
opuszczania wysiegnika gornego i dolnego pod ich ciezarem
w przypadku catkowitego braku zasilania. W celu skorzystania
z uktadu jazdy w dot w trybie recznym wykonaj nastepujgce
Czynnosci:

Maszyny o numerach seryjnych nizszych niz 0300062850
i od 0300127572 do aktualnych:

1.

3123261

Zlokalizuj pokretto jazdy w dét w trybie recznym na
zaworze gldwnym i obrdc je w kierunku zgodnym

z ruchem wskazéwek zegara. Zamontuj uchwyt

w pompie jazdy w dot w trybie recznym i obniz wysiegnik
srodkowy i dolny, pompujac za pomocg uchwytu az do
ich catkowitego obnizenia.

Obré¢ pokretto jazdy w dot w trybie recznym w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i obniz
wysiegnik gorny (lub gtéwny), pompujgc za pomoca
uchwytu az do jego catkowitego obnizenia. Ustaw
pokretto jazdy w dot w trybie recznym z powrotem

w potozeniu srodkowym i zamontuj uchwyt we wsporniku.

Numery seryjne od 0300062850 do 0300127572:

1. Zlokalizuj pokretto jazdy w dét w trybie recznym na
zaworze gtéwnym i obréé je w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara. Zamontuj uchwyt w pompie
jazdy w dot w trybie recznym i obniz wysiegnik sSrodkowy
i dolny, pompujac za pomoca uchwytu az do ich
catkowitego obnizenia.

2. Obrod¢ pokretto jazdy w dot w trybie recznym w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara i obniz wysiggnik
gorny (lub gtéwny), pompujgc za pomocg uchwytu az do
jego catkowitego obnizenia. Ustaw pokretto jazdy w dét
w trybie recznym z powrotem w potozeniu sSrodkowym
i zamontuj uchwyt we wsporniku.

5.6 RECZNE STEROWANIE OBROTEM

Reczne sterowanie obrotem stuzy do recznego obracania
zespotu wysiegnika i obrotnicy w przypadku catkowitego braku
zasilania, gdy platforma jest ustawiona ponad konstrukcjg lub
przeszkoda. W celu skorzystania z recznego sterowania
obrotem wykonaj nastepujace czynnosci:

1. Za pomoca nasadowego klucza zapadkowego 7/8 cala
Zlokalizuj nakretke na przektadni slimakowej obrotnicy
po lewej stronie maszyny.

2. Zamontuj klucz na nakretce i kre¢ w zagdanym kierunku.
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/g WSKAZOWKI:
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ROZDZIAL 6. OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA
WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

6.1 WPROWADZENIE 6.2 ROBOCZE DANE TECHNICZNE

Niniejszy rozdziat instrukcji przedstawia dodatkowe
niezbedne dla operatora informacje dotyczace prawidtowej
obstugi i konserwaciji tej maszyny.

Tabela 6-1. Robocze dane techniczne — numery seryjne nizsze
niz 0300141435
Zamieszczone w tym rozdziale informacje dotyczace

konserwaciji sg jedynie wskazéwkami dla operatora, jak Maksymalne' obcigzenie
wykonywaé codzienng konserwacje maszyny. Nie zastepujg robocze (udzwig)
one doktadnego harmonogramu konserwacji zapobiegawczej Nieograniczone: 230 kg (500 Ib)
i kontroli, przedstawionego w Instrukcji obstugi i konserwacji. Predkosé jazdy 5,2 km/h (3.2 mph)
Inne dostepne publikacje: Maksymalne nachylenie
. . . . podczas jazdy (zdolnos¢
Instrukcja obstugi i konserwacji — specyfikacje pokonywania wzniesien) 30%
ANSIE CSA .. 3121127
Maksymalne nachylenie
Instrukcja obstugi i konserwacji — specyfikacje CE...3121829 podczas jazdy (nachylenie 5°
llustrowany podrecznik czesci — specyfikacje ANSI, boczne)
CSA et 3121128 Maksymalna wysokos¢:
(w pozyciji ztozonej)
llustrowany podrecznik czgsci — specyfikacje CE.....3121830 E450A/M450A 1,9 m (6 ft 6.25 in)
E450AJ/M450AJ 2,0m (6 ft 7 in)
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Tabela 6-1. Robocze dane techniczne — numery seryjne nizsze

niz 0300141435

Maksymalny wysieg poziomy
platformy

E450A

E450AJ

7,0 m (23 ft 1 in)
7,24 m (23 ft 9 in)

Promien skretu (od kraweznika
do kraweznika)

4,65m (15 ft 3 in)

Promien skretu (wewnetrzny)

0,61m (2 ft)

Maksymalne obcigzenie na
opone:
M450A, E450A
M450AJ, E450AJ

2767 kg (6100 Ib)
3130 kg (6900 Ib)

Nacisk nosny na podioze
M450A, E450A
M450AJ, E450AJ

4.5 kg/cm? (64 psi)
5,2 kg/cm? (75 psi)

Napiegcie uktadu

48V

Czas pracy natadowanego
akumulatora

7 godzin pracy ciagtej

6-2

Tabela 6-1. Robocze dane techniczne — numery seryjne nizsze
niz 0300141435

Czas tadowania akumulatora
Prostownik

Pradnica

17 godzin w przypadku
catkowitego roztadowania
6,2 godziny

Masa brutto maszyny (z pustg
platformg)
E450A/M450A
E450AJ/M450AJ

5942 kg (13,100 Ib)
6804 kg (15,100 Ib)

Tabela 6-2. Robocze dane techniczne — numery seryjne od
0300141435 do aktualnych

Maksymalne obcigzenie robocze
(udzwig)
Rynki ANSI
Nieograniczone:

227 kg (500 Ib)

Maksymalne obcigzenie robocze
(udzwig)
Rynki CE i Australii
Nieograniczone:

230 kg (500 Ib)

Predkos¢ jazdy

5,2 km/h (3.2 mph)
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Tabela 6-2. Robocze dane techniczne — numery seryjne od

0300141435 do aktualnych

Tabela 6-2. Robocze dane techniczne — numery seryjne od
0300141435 do aktualnych

Maksymalne nachylenie podczas Napiecie uktadu 48V
jazdy (zdolnos¢ pokonywania Czas pracy natadowanego 7 godzin pracy ciggtej
wzniesien) 30% akumulatora
Maksymalne nachylenie podczas Czas tadowania akumulatora
jazdy (nachylenie boczne) 5° Prostownik 17 godzin w przypadku
Maksymalna wysoko$¢: catkowitego roztadowania
(w pozyciji ztozonej) Pradnica 6,2 godziny
E450A/M450A 1,9 m (6 ft 6.25in) Masa brutto maszyny (z pusta
E450AJ/M450AJ 2,0m (6 ft 7in) platforma)
Maksymalny wysieg poziomy E450A/M450A 5942 kg (13,100 Ib)
platformy E450AJ/M450AJ 6804 kg (15,100 Ib)
E450A 7,0 m (23 ft 1in)
E450AJ 7,24 m (23 ft9in)
Promien skretu (od kraweznika do
kraweznika) 4,65m (15t 3in)
Promien skretu (wewnetrzny) 0,61 m (2 ft)
Maksymalne obcigzenie na
opone:
M450A, E450A 2767 kg (6100 Ib)
M450AJ, E450AJ 3130 kg (6900 Ib)
Nacisk nosny na podioze
M450A, E450A 4.5 kg/cm? (64 psi)
M450AJ, E450AJ 5,2 kglem? (75 psi)
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llosci

Tabela 6-3. llosci

Zbiornik paliwa pradnicy

15,11 (4 gal)

Zbiornik oleju hydraulicznego

191 (5 gal) z 10% przestrzeni

Opony

Tabela 6-4. Dane techniczne opon
Rozmiar IN240/55-17.5 | IN240/55-17.5 | 26x7x20
Zakres obcigzen E E N/A
Liczba Ply Rating 10 10 N/A
Cisnienie powietrza 6,2 bara Piankowa State
w oponach (90 psi)

powietrznej
Uktad hydrauliczny (wtgcznie
ze zbiornikiem) 341(9 gal)
Piasta napedowa™ 0,501 (17 oz.)

smarem.

* Piasty napedowe powinny by¢é w potowie napetnione

Dane wymiarowe

Tabela 6-5. Dane wymiarowe

Dtugos$é maszyny
(w pozyciji ztozonej)

M450A, E450A 5,69 m (18 ft 8.0 in)
M450AJ, E450AJ 6,45 m (21 ft 2 in)
Wysokos$¢ podnoszenia
platformy
M450A, E450A 7,49 m (24 ft 7 in)
M450AJ, E450AJ 7,7 m (25 ft 3 in)
— Podnosnik JLG — 3123261
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Tabela 6-5. Dane wymiarowe

Zasieg poziomy przy
maksymalnym
podniesieniu
M450 A, E450A
M450AJ, E450AJ

7,0m (23 ft 1 in)
7,24 m (23 t 9 in)

Szeroko$¢ maszyny

1,75m (5 ft 9 in)

Rozstaw osi

2,00 m (6 ft 7.0 in)

Wysokos$¢ robocza

15,54 m (51 ft 0 in)

Wysokos¢ platformy

13,72 m (45 ft 0 in)

Szeroko$c¢ toru jazdy

1,51 m (5t 0 in)

Obroét czesci tylnej

(dowolna pozycja) 0
Przeswit pod maszyng
M450, E450 0,22 m (8.5in)
M450AJ, E450AJ 0,20 m (8 in)

3123261

Dane techniczne dotyczace momentu

obrotowego
Tabela 6-6. Wymagania dotyczagce momentu
obrotowego
Wartos¢
Opis momentu Odst_ep
w godzinach
obrotowego
Nakretki kot 230 Nm 150
(170 Ib-ft)
tozysko 260 Nm 50/600*
obrotnicy (190 Ib-ft)
(Loctite)

* Sprawdz dokrecenie $rub fozyska obrotnicy po
pierwszych 50 godzinach pracy, nastepnie
sprawdzaj co 600 godzin.
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Olej hydrauliczny
Tabela 6-7. Olej hydrauliczny

Zakres temperatur
roboczych uktadu
hydraulicznego

Klasa lepkosci, SAE

Od —18°C do 83°C
(od 0°F do 180°F)

10w

Od —18°C do 99°C
(od 0°F do 210°F)

10W-20, 10W30

Od 10°C do 99°C
(od 50°F do 210°F)

20W-20

WSKAZOWKA: Olej hydrauliczny musi mieé wiasciwosci

6-6

Dane techniczne smarowania

WSKAZOWKA: Patrz Rysunek 6-2., Konserwacja wykonywana
przez operatora i schemat smarowania odnos$nie
do odpowiednich procedur smarowania.

Tabela 6-8. Mobil DTE 11M — dane techniczne

Klasa lepkosci, ISO #15
Ciezar API 31,9

Maks. temperatura

v —40°C (-40°F)
krzepniecia

Min. temperatura zaptonu 166°C (330°F)

zapobiegajgce zuzyciu odpowiadajgce co najmniej
klasyfikacji serwisowej APl GL-3, a takze
dostateczng stabilno$¢ chemiczng wymagang

w mobilnych uktadach hydraulicznych.

Poza zaleceniami firmy JLG nie jest wskazane
mieszanie olejow réznych typéw lub marek, gdyz
moga one nie zawierac tych samych wymaganych
dodatkéw lub miec inne indeksy lepko$ci. Jedli jest
wymagane zastosowanie oleju innego niz Mobil
DTE 11M, nalezy skontaktowac sie z firmg JLG
Industries w celu uzyskania odpowiednich
informacji.

Lepkosé
Przy 40°C 15 cSt
Przy 100°C 4,1 cSt
Przy 100°F 80 SUS
Przy 210°F 43 SUS
cp przy —30°F 3,200
Indeks lepkosci 140

— Podnosnik JLG —
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Ciezar elementow krytycznych pod
wzgledem stabilnosci

Tabela 6-9. Ciezar elementéw krytycznych pod
wzgledem stabilnosci

Komponent kg Ib
Przeciwwaga 1746 3850
Koto i opona (piankowe) 94 207
Platforma (1,2 m [4 ft]) 41 90
Platforma (1,5 m [5 ft]) 45 100
Akumulator (kazdy) 54 120

A OSTRZEZENIE

NIE WOLNO WYMIENIAC ELEMENTOW KRYTYCZNYCH
DLA ZACHOWANIA STABILNOSCI NA ELEMENTY O INNYM
CIEZARZE LUB SPECYFIKACJI (NA PRZYKLAD
AKUMULATOROW, WYPELNIONYCH OPON, PLATFORMY).
NIE WOLNO MODYFIKOWAC MASZYNY W SPOSOB
WPLYWAJACY NA JEJ STABILNOSC.
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Lokalizacje numeru seryjnego

Do celow identyfikacji maszyny, w lewej tylnej czesci ramy,

przed lewym tylnym kotem, przymocowano tabliczke :T
z numerem seryjnym. Jesli tabliczka z numerem seryjnym

zostanie uszkodzona lub zgubiona, numer seryjny maszyny

jest wytloczony u goéry z lewej strony ramy i u gory z lewej

strony obrotnicy. Dodatkowo numer seryjny jest wyttoczony
na gornym koncu gornego wysiegnika, srodkowego
wysiegnika i dolnego wysiegnika w lewej tylnej czesci
wysiegnika

NUMER SERYJNY
OBROTNICA

NUMER SERYJNY
RAMA

TABLICZKA Z NUMEREM
SERYJNYM

Rysunek 6-1. Lokalizacje numeru seryjnego
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Rysunek 6-2. Konserwacja wykonywana przez operatora
i schemat smarowania
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6.3 Konserwacja wykonywana przez
operatora
WSKAZOWKA: Ponizsze liczby odpowiadajg tym, ktére
przedstawia Rysunek 6-2., Konserwacja

wykonywana przez operatora i schemat
Smarowania.

6-10

Tabela 6-10. Dane techniczne smarowania

OZNA-
CZENIE

DANE TECHNICZNE

MPG

Smar uniwersalny o minimalnej temperaturze
kapania 350°F. Doskonata odpornosc¢ na dziatanie
wody i doskonata lepkos¢. Mozna stosowac¢ pod
wysokim cignieniem (Timken OK min. 40 Ib).

EPGL

Olej przekfadniowy do skrajnie wysokich cisnien,
zgodny z klasyfikacjg serwisowg APl GL-5 lub
Mil-Spec Mil-L-2105.

HO

Olej hydrauliczny Mobil DTE-11M.

oG*

Smar do przektadni otwartych — mieszanka do
przekfadni otwartych Tribol Molub-Alloy 936
(nr kat. JLG 3020027).

BG*

Smar tozyskowy (nr kat. JLG 3020029) Mobilith
SHA 460.

LL

Syntetyczny smar litowy, smar Gredag 741
(nr kat. JLG 3020022).

EO

Olej silnikowy (do skrzyni korbowej). Silnik
benzynowy — klasa API SF/SG, MIL-L-2104.
Silnik wysokoprezny — klasa API CC/CD,
MIL-L-2104B/MIL-L-2104C.

* Zamiast tych smaréw mozna w razie koniecznosci uzy¢ MPG,
ale ulegajg woéwczas skroceniu odstepy serwisowe.
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2. tozysko obrotnicy / zeby przektadni slimakowej
UWAGA y y / 2eby prze ]
ODSTEPY SMAROWANIA ZOSTALY DOBRANE PRZY
ZALOZENIU, ZE MASZYNA JEST EKSPLOATOWANA
W NORMALNYCH WARUNKACH ROBOCZYCH. GDY
MASZYNA JEST EKSPLOATOWANA NA KILKA ZMIAN
LUB W CIEZKIM LUB BARDZO CIEZKIM SRODOWISKU,
NALEZY ODPOWIEDNIO ZWIEKSZYC CZESTOTLIWOSC
SMAROWANIA.

1. tozysko obrotnicy

Punkt(y) smarowania — 2 smarowniczki

llos¢ — AIR

Smar - MPG

Odstep — co 3 miesigce lub 150 godzin pracy.
Komentarz — odstep zdalny.

Punkt(y) smarowania — 2 smarowniczki

llo$¢ — natryskowo

Smar — OG lub Mobiltac375NC

Odstep — A/R

Komentarz — w razie koniecznosci nalezy zamontowaé
smarowniczki w obudowie przektadni slimakowej

i nasmarowac fozyska.

WSKAZOWKA: OG zapewnia lepsze czasy cyklu niz
Mobiltac375NC, ale Mobiltac375NC musi by¢
uzywany w Srodowiskach zapylonych. Jedli
funkcja obrotu zaczyna dziata¢ gto$no oraz/lub
twardo, nasmaruj zeby fozyska.

3123261 — Podnosnik JLG — 6-11
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3. Zbiornik hydrauliczny

A OSTROZNIE

NIE WOLNO NADMIERNIE SMAROWAC LOZYSK.
NADMIERNA ILOSC SMARU SPOWODUJE WYPCHNIECIE
USZCZELNIENIA ZEWNETRZNEGO W OBUDOWIE.

Punkt(y) smarowania — korek wlewu

llos¢ — 15,11 (4 gal)

Smar - HO

Odstep — sprawdzaj codziennie poziom. Wymieniaj co
2 lata lub 1200 godzin pracy.

Komentarz — w przypadku nowych maszyn, maszyn po
przegladzie albo po wymianie oleju hydraulicznego uzyj
wszystkich systemdéw przez minimum dwa petne cykle

i sprawdz ponownie poziom oleju w zbiorniku.

6-12 — Podnosnik JLG — 3123261
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4. Filtr hydrauliczny powrotny 5. Piasta kota napedowego

Punkt(y) smarowania — korek wlewu / uzupetnij do
uzyskania poziomu
llos¢ — 0,51 (17 oz.) (1/2 stanu petnego)

Smar — EPGL
Odstep — wymien po pierwszych 50 godzinach pracy, Odstep — sprawdzaj poziom co 3 miesigce lub 150 godzin
a nastepnie wymieniaj co 6 miesigcy lub 300 godzin. pracy. Wymieniaj co 2 lata lub 1200 godzin pracy.

Komentarz — w pewnych okolicznosciach moze by¢
konieczna czestsza wymiana filtra hydraulicznego. Typowy
objaw zabrudzonego filtra to powolne dziatanie funkcji
hydraulicznych.

3123261 — Podnosnik JLG — 6-13
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6. tozyska kot 8. Sworznie obrotowe / tuleja wysiegnika

6-14

llos¢ — A/R

Smar — smar litowy

Odstep — co 2 lata lub 1200 godzin pracy.

Komentarz — przy wymianie sworzni obrotowych / tulei
wysiegnika; natéz na wewnetrzny obwad tulei przed
zamontowaniem sworzni.

9. Silnik

Punkt(y) smarowania — nat6z ponownie
llos¢ — A/IR

Smar - MPG

Odstep — co 2 lata lub 1200 godzin pracy.

Sworznie/tuleja

llos¢ — AIR

Smar — smar litowy

Odstep — co 2 lata lub 1200 godzin pracy.

Komentarz — przy wymianie sworznia / tulei; nat6z na
wewnetrzny obwdd tulei przed zamontowaniem kotkow.

— Podnosnik JLG — 3123261
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Punkt(y) smarowania — korek wlewu

Pojemnos¢ — patrz instrukcja silnika

Smar - EO

Odstep — co 3 miesigce lub 150 godzin pracy.
Komentarz — nalezy sprawdzac¢ codziennie poziom.
Trzeba wymienia¢ zgodnie z opisem w instrukc;ji silnika.

3123261

6.4 KONSERWACJA | LADOWANIE
AKUMULATOROW

Konserwacja akumulatorow, kwartalna

1. Otworz pokrywe komory akumulatoréw w celu uzyskania
dostepu do wyprowadzen i korkéw wentylacyjnych.

A OSTROZNIE

PODCZAS DODAWANIA WODY DO AKUMULATOROW
DODAWAJ WODE, AZ ELEKTROLIT ZAKRYJE PLYTY.
NIE LADUJ AKUMULATOROW, JESLI ELEKTROLIT NIE
ZAKRYWA PLYT.

WSKAZOWKA: Podczas dodawania wody destylowanej do
akumulatorow uzywaj niemetalicznych
pojemnikéw oraz/lub lejkéw.

Aby unikngc¢ przepetnienia elektrolitem, dodawaj
wode destylowang po natadowaniu
akumulatoréw.

Podczas dodawania wody do akumulatorow,
napetniaj tylko do wskazanego poziomu.

2. Wyjmij wszystkie korki wentylacyjne i sprawdz poziom
elektrolitu w kazdym ogniwie. Poziom elektrolitu powinien

— Podnos$nik JLG — 6-15
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siega¢ w przyblizeniu do 2,5 cm (1 in) ponizej gornej
czesci akumulatora. Napetniaj akumulatory wytgcznie
wodg destylowang. Zatéz i dokre¢ wszystkie korki
wentylacyjne.

3. Odtgczaj po jednym kablu akumulatora od zacisku na raz,
zaczynajgc od zacisku ujemnego. Wyczys¢ kable
srodkiem neutralizujgcym kwasy (np. sodg oczyszczong
z wodg lub amoniakiem) i szczotkg druciang. Wymien

kable oraz/lub $ruby zaciskéw kablowych w miare potrzeb.

4. Wyczys¢ zacisk akumulatora za pomocg szczotki
drucianej i podtgcz kabel do zacisku. Powlecz
powierzchnie niekontaktowe smarem mineralnym lub
wazeling.

5. Po wyczyszczeniu wszystkich kabli i zaciskéw
akumulatora upewnij sie, ze kable sg prawidtowo
ustawione oraz ze nie zostaly zacisniete. Zamknij komore
akumulatoréw.

6. Uruchom uktad hydrauliczny i sprawdz, czy dziata on
prawidtowo.

Opcjonalna pradnica pokladowa

A OSTRZEZENIE

ZAGR02EI_\IIE ZWIAZANE ZE SPALINAMI. PRADNICY
WOLNO UZYWAC WYLACZNIE W DOBRZE
PRZEWIETRZANYCH MIEJSCACH.

6-16
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UWAGA
GDY PRZELACZNIK STERUJACY UAKTYWNIENIA
PRADNICY ZNAJDUJACY SIE NA PANELU STEROWANIA
PLATFORMY JEST USTAWIONY W POZYCJI WLACZONEJ
| PRZELACZNIK ZATRZYMANIA AWARYJNEGO NA PANELU
NAZIEMNYM JEST WLACZONY (WYCIAGNIETY),
PRADNICA ZACZNIE DZIALAC AUTOMATYCZNIE, GDY
AKUMULATORY OSIAGNA STAN NISKIEGO NALADOWANIA
| BEDZIE AUTOMATYCZNIE LADOWAC AKUMULATORY.

WSKAZOWKA: Silnik wytaczy sie automatycznie w przypadku
wystgpienia nastepujgcych warunkéw:

wysoka temperatura oleju silnikowego,
niskie ci$nienie oleju silnikowego,
nadmierna predkos¢ silnika,
przepiecie pradnicy.

A OSTRZEZENIE

ABY UNIKNAC POWAZNYCH OBRAZEN NA SKUTEK
WYBUCHU, PODCZAS WYKONYWANIA CZYNNOSCI
SERWISOWYCH NIE PAL ANI NIE KIERUJ ISKIER LUB
OGNIA W POBLIZE AKUMULATOROW. PODCZAS
WYKONYWANIA CZYNNOSCI SERWISOWYCH NA
AKUMULATORACH ZAWSZE NOS REKAWICE | OKULARY
OCHRONNE.

3123261
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Ladowanie akumulatorow (ladowarka 6.5 OPONY | KOLA

oktadowa _—
P ) Napetnianie opon
1. W celu zapewnienia maksymalnej zywotnosci

akumulatoréw: Aby praca byta bezpieczna, a charakterystyki robocze

prawidiowe, ci$nienie powietrza w oponach pneumatycznych
a. Unikaj catkowitego roztadowania akumulatoréw. musi by¢ réwne wartosci, ktéra jest wyttoczona na boku

b. tadujakumulatory do petna kazdego dnia, w ktorym produktu JLG lub znajduje sig na plakietce na feldze.

maszyna jest uzywana. Uszkod .
c. taduj akumulatory w wolnych przedziatach $Zkodzenia opon

czasowych miedzy tadowaniami. . . . . I
Jesli na oponie pneumatycznej zostanie wykryte przeciecie,

d. Przed tadowaniem sprawdzaj, czy ptyn rozdarcie lub otarcie, ktére powoduje odstonigcie drutowki
akumulatorowy zakrywa ptyty akumulatora, ale aby w powierzchni $cianki bocznej lub bieznika, firma JLG zaleca jej
unikng¢ przepetnienia, nie napetniaj ptynem do demontaz i wycofanie z eksploataciji. Nalezy wéwczas wymienic¢
petna przed tadowaniem. opone lub cate koto.

2. W celu natadowania akumulatoréw podtgcz tadowarke do
odpowiedniego zrodta napiecia o minimalnej wydajnosci
prgdowej 15 A.

Jesli w oponie wypetnionej piankg poliuretanowg zostang
wykryte przedstawione ponizej uszkodzenia, firma JLG zaleca
jej natychmiastowy demontaz i wycofanie z eksploataciji,

3. tadowarka wytgczy sig¢ automatycznie po natadowaniu a nastepnie wymiane opony lub catego kota na nowe.
akumulatoréw do petna.

» Gtadkie, rowne rozciecie drutdéwki o tgcznej diugosci

4. Cykl tadowania jest zakonczony, gdy amperomierz o ;
powyzej 7,5 cm (3 in).

pokazuje odczyt 0 A. Kazdy inny odczyt oznacza, ze cykl

tadowania nie zostat zakonczony. + Wszelkie otarcia lub rozdarcia (wystrzepione
5. tadowanie roztadowanych akumulatoréw trwa okoto krawedzie) drutowki o dtugosci ponad 2,5 cm (1 in)
17 godzin. w dowolnym kierunku.

» Otwory o $rednicy wiekszej niz 2,54 cm (1 in).

3123261 — Podnosnik JLG — 6-17
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» Wszelkie uszkodzenia drutowki bieznika opony.

Jesli opona jest uszkodzona, ale rozmiar uszkodzen miesci sie
w podanych powyzej granicach, opona musi by¢ codziennie
sprawdzana w celu uzyskania pewnosci, ze uszkodzenie nie
ulega zwiekszeniu powyzej dopuszczalnych granic.

Wymiana opony

Firma JLG zaleca wymiane opon na opony tej samej marki,

o tym samym rozmiarze i o tej samej liczbie warstw osnowy co
oryginalna opona zastosowana w maszynie. Numery czesci
opon dopuszczonych do uzytku dla danego modelu maszyny
mozna znalez¢ w Podreczniku czesci JLG. Jesli opony bedg
wymieniane na inne niz zalecane przez firme JLG, powinny one
mie¢ nastepujgce parametry robocze:

* obcigzalnos¢, liczba warstw osnowy i rozmiar — rowne
oponie oryginalnej lub wieksze od niej;

» szeroko$¢ styku powierzchni bieznika — taka sama jak
powierzchni oryginalnej lub wigksza od niej;

« Srednica kota, jego szerokos$¢ i odsadzenie — réwne
oryginalnemu;

« zatwierdzenie zastosowania przez producenta (w tym
cisnienie oraz maksymalne obcigzenie na opone).

O ile nie zostanie to dopuszczone przez firme JLG, nie wolno
zastepowac opon piankowych lub opon z balastem oponami

6-18

— Podnosnik JLG —

pneumatycznymi. Podczas dobierania i montowania kota na
wymiang nalezy sprawdzi¢, czy cisnienie we wszystkich
oponach jest réwne zalecanemu przez firme JLG. Ze wzgledu
na roéznice rozmiaréw pomiedzy réznymi markami opon, opony
na tej samej osi muszg by¢ identyczne.

Wymiana kota

Felgi montowane w kazdym modelu maszyny zostaty
dostosowane do wymagan pod wzgledem stabilnosci, ktére
obejmujg szerokos¢ toru, cisnienie w oponie oraz udzwig.
Zmiana rozmiaru (np. szerokos¢ felgi, lokalizacja czesci
srodkowej, mniejsza lub wigksza $rednica itd.) bez pisemnych
zalecen producenta, moze spowodowac pogorszenie
stabilnosci.

3123261
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Montaz kota 2. Nakretki dokrecaj w nastepujgcy sposob:

Bardzo wazne jest przestrzeganie prawidtowej wartosci
momentu przy dokrecaniu kota.

A OSTRZEZENIE

NAKRETKI KOLA MUSZA BYC DOKRECANE

Z PRAWIDLOWYM MOMENTEM, ABY ZAPOBIEC
OBLUZOWANIU KOLA, ZERWANIU SZPILEK

| EWENTUALNIE NIEBEZPIECZNEMU ODPADNIECIU KOLA
Z OSI. NALEZY UZYWAC WYLACZNIE TYCH NAKRETEK,
KTORE SA DOSTOSOWANE DO KATA STOZKA KOLA.

Sruby motylkowe nalezy dokrecaé¢ z odpowiednim momentem,
aby zapobiec poluzowaniu kota. Do dokrecania nakretek i Srub
nalezy uzywac klucza dynamometrycznego. Jesli nie jest
dostepny klucz dynamometryczny, nalezy dokreci¢ nakretki lub
Sruby kluczem maszynowym, a nastepnie udac¢ sie do dealera
lub punktu serwisowego w celu dokrecenia ich z prawidtowym
momentem. Dokrecenie z nadmiernym momentem spowoduje
zerwanie szpilek lub trwate odksztatcenie otwordw na szpilki

w kotach. Ponizej przedstawiono prawidtowg procedure
montazu kot:

3. Dokrecanie nakretki powinno by¢ wykonywane stopniowo.
Przestrzegajac kolejnoéci, dokre¢ nakretki momentem
okreslonym w tabeli.

Nakretki kot nalezy dokreci¢ odpowiednim momentem

1. Wkrecanie wszystkich nakretek nalezy rozpoczg¢ recznie, ’ : . .
. . g ) po pierwszych 50 godzinach pracy oraz po kazdym
aby zapoblgc zerwaniu gwintu. NIE WOLNO smarowaé demontazu kota. Moment dokrecenia nalezy sprawdzaé
smarem gwintu ani nakretek. co 3 miesigce lub co 150 godzin pracy.

3123261 — Podnosnik JLG — 6-19
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6.6

6-20

Tabela 6-11. Moment przy dokrecaniu kota

WARTOSCI MOMENTU W KOLEJNYCH
ETAPACH DOKRECANIA

Etap 1 Etap 2 Etap 3
55 Nm 130 Nm 255 Nm
(40 Ib-ft) (100 Ib-ft) (170 Ib-ft)

Informacje dodatkowe

Nastepujgce informacje zostaty podane zgodnie z wymogami
europejskiej dyrektywy maszynowej 2006/42/WE i majg one
zastosowanie wytgcznie do maszyn CE.

W odniesieniu do maszyn zasilanych elektrycznie
réwnowazny poziom cisnienia akustycznego A na platformie
roboczej nie przekracza 70 dB(A).

— Podnosnik JLG —

W odniesieniu do maszyn zasilanych silnikiem spalinowym
gwarantowany poziom mocy akustycznej (LWA) zgodnie

z europejskg dyrektywg 2000/14/WE (Emisja hatasu do
otoczenia przez urzgdzenia przeznaczone do pracy na
zewnatrz), na podstawie metod testowych i zgodnie

z aneksem lll, cze$¢ B, metoda 1 i O dyrektywy, wynosi
104 dB.

Catkowita warto$¢ drgan, na ktére narazone sg dtonie

i ramiona uzytkownika, nie przekracza 2,5 m/s“. Najwyzsza
wartos¢ sredniej kwadratowej zmierzonego przyspieszenia,
na ktére narazone jest cate ciato, nie przekracza 0,5 m/s2.

3123261
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ROZDZIAL 7. DZIENNIK KONTROLI | NAPRAW

Numer seryjny maszyny

Tabela 7-1. Dziennik kontroli i napraw

Data Komentarz

3123261 — Podnosnik JLG — 71
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Tabela 7-1. Dziennik kontroli i napraw

Data

Komentarz

7-2

— Podnos$nik JLG —
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Siedziba centrali

JLG Industries, Inc.

1 JLG Drive

McConnellsburg PA. 17233-9533
® USA

& (717) 485-5161
&, (717) 485-6417

An Oshkosh Corporation Company

Oddziaty firmy JLG na calym swiecie

3123261

JLG Industries (Australia)
P.O. Box 5119

11 Bolwarra Road

Port Macquarie

N.S.W. 2444

Australia

& +61265811111

& +61265810122

JLG Latino Americana Ltda.
Rua Eng. Carlos Stevenson,
80-Suite 71

13092-310 Campinas-SP
Brazylia

2 +55 19 3295 0407

+55 19 3295 1025

JLG Industries (UK) Ltd
Bentley House

Bentley Avenue
Middleton

Greater Manchester

M24 2GP — Anglia

B +44(0)161 654 1000

E, +44 (0)161 654 1001

JLG France SAS

Z.l. de Baulieu

47400 Fauillet

Francja

2 +33(0)553883170
+33 (0)553 883179

JLG Deutschland GmbH
Max-Planck-Str. 21
D-27721 Ritterhude-lhipohl
Niemcy

B +49(0)421 69 350 20
+49 (0)421 69 350 45

JLG Equipment Services Ltd.

Rm 1107 Landmark North
39 Lung Sum Avenue
Sheung Shui N. T.
Hongkong

B (852) 2639 5783

E, (852) 2639 5797

JLG Industries (ltalia) s.r.l.
Via Po. 22

20010 Pregnana Milanese — Ml

Wiochy
& +39029 359 5210
+39 029 359 5845

Oshkosh-JLG Singapore Technology
Equipment Pte Ltd

29 Tuas Ave 4,

Jurong Industrial Estate

Singapur, 639379

B +65-6591 9030

=

Plataformas Elevadoras
JLG lberica, S.L.
Trapadella, 2

P.l. Castellbisbal Sur

08755 Castellbisbal, Barcelona

Hiszpania
& +34 937724700
+34 93 771 1762

JLG Sverige AB
Enkopingsvagen 150
Box 704

SE — 176 27 Jarfalla
Szwecja

B +46 (0)850 659 500

&, +46 (0)850 659 534

www.jlg.com
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